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KATALOG 2010

Rodzaje Numer normy . .
N . Symbol i nazwa gwintu INumer normy na gabaryty
gwintéw na gwint
DIN 352 r czne krotkie
60 DIN 352 maszynowe kroétkie
M DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym
- DIN 357 automatowe do nakr tek
1SO 68-1 Zwyk e DIN 371 (wygniataki)
1ISO 529 (wygniataki)
60° DIN 2181 r czne krotkie
M F ﬁ DIN 2181 maszynowe krotkie
DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
drobnozwojne DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
P Standard DABEX (do stali Rm 700)
30
DIN 103, Tr A Standard DABEX (do stali Rm 1000)
SO 2901 dard DABEX (d li M
trapezowe zwyk e Standar (do eliwa, Ms)
L P Standard DABEX (do stali Rm 700)
30°
DIN 103, Tr _/-U\_ Standard DABEX (do stali Rm 1000)
ISO 2901 T
trapezowe drobnozwojne Standard DABEX (do eliwa, Ms)
-3—"0: Standard DABEX (do stali Rm 700)
DIN 103, Tr A A Standard DABEX (do stali Rm 1000)
ISO 2901 .
trapezowe grubozwojne Standard DABEX (do eliwa, Ms)
Standard DABEX (do stali Rm 700)
DIN 380 Tr Standard DABEX (do stali Rm 1000)
trapezowe p askie Standard DABEX (do eliwa, Ms)
Standard DABEX (do stali Rm 700)
METRYCZNE Tr Standard DABEX (do stali Rm 1000)
DIN 263
trapezowe ACME do pojazdow Standard DABEX (do eliwa, Ms)
szynowych
P Standard DABEX (do stali Rm 700)
DIN 513 S .30, Standard DABEX (do stali Rm 1000)
60° DIN 352 r czne krotkie w kompletach
DIN ISO 5855 M J ﬁ DIN 352 maszynowe krétkie
DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
ASME lotni g
B1.21M-1997 othicze DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym
60 DIN 352 r czne krétkie w kompletach
DIN 8140 EG-M ﬁ DIN 352 maszynowe krétkie
zwyk e pod wk adki Heli Coil
DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
EG- Gﬁ“‘ DIN 2184-2 r czne krétkie w kompletach
DIN 8140 HF DIN 2184-2 krotki
drobnozwojne pod wk adki -2 maszynowe krotkie
Heli Coil — DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
60° DIN 2184-2 r czne krétkie w kompletach
DIN 158 M ﬁ DIN 2184-2 maszynowe krotkie

wewn trzne cylindryczne
skojarzone z zewn trznymi
sto kowymi

DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym




Rodzaje

Numer normy

Symbol i nazwa gwintu

Numer normy na gabaryty

PN-60/M-69225

Whitwortha walcowe W80
ko pakow butli gazowych

gwintéw na gwint
55 L
~ DIN 352 r czne krétkie w kompletach
ss 51
~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym
BS 84 Whitwortha zwyk e ~ DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym
S. =
BSF ﬁ ~ DIN 2181 r czne krétkie w kompletach
~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
Whitwortha drobnozwojne ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
S5
DIN 477 W DIN 2184-2 maszynowe krotkie
PN-60/M-69224 Whitwortha walcowe do butli
gazowych DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
55
W TAA
DIN 477 =25 DIN 2184-2 maszynowe krotkie
Whitwortha sto  kowe >3:25
do butli gazowych DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
55°
W e
PN-82/M-69223 DIN 2184-2 maszynowe krotkie
Whitwortha stozkowe >3:25
do zaworéw butli gazowych DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
WHITWO- 55"
RTHA
DIN 4668 WA

DIN 2184-2 maszynowe krotkie

DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym

G S5 DIN 5157 r czne krotkie w kompletach
PN-ISO 228-1 ﬂ DIN 5157 maszynowe krotkie
DIN-ISO 228 ' BSP DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
Whitwortha rurowe walcowe ~ DIN 357 maszynowe automatowe
R 55
P DIN 5157 r czne krotkie w kompletach
PN-ISO 7-1 BSPP »
Whitwortha rurowe walcowe DIN 5157 maszynowe krotkie
ze szczelno ci na gwincie DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
el L2
DIN 5157 maszynowe krotkie
DIN 3858 BSPP
Whitwortha rurowe walcowe
doz czekze szczelno ci DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
55°
Re || <2
PN"?gog;'l, BSPT DIN 5157 maszynowe krétkie
DIN -1 - .
BS 21 ’ Whitwortha rurowe sto  kowe
>1:16 ze szczelno ci na
gwincie DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
47°300 ~ DIN 352 r czne krotkie w kompletach
BA ﬂ ISO 5291 czne krotkie w kompletach
B.S. 93:1951 ~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym

British Associati

on B.A.

~ DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym




Rodzaje
gwintéw

Numer normy
na gwint

Symbol i nazwa gwintu

Numer normy na gabaryty

ASME B1.1-1989

60°
zunifikowane zwyk e
60
UNF
zunifikowane drobnozwojne
UNEF % ~ DIN 2181 r_czne krétkie w kompletach
~ DIN 2181 maszynowe krotkie
zunifikowane extra- ~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
drobnozwojne ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
60° DIN2184-2
UNS ﬁ DIN2184-2
zunifikowane specjalne ANSI
DIN2184-1

60

4
UN

zunifikowane UN serii 4

<3

60

s
UN >i§<
zunifikowane UN serii 6
60°
8
UN >i§<
zunifikowane UN serii 8
60’
][
UN
zunifikowane UN serii 12
60’
%]
UN
zunifikowane UN serii 16
60
]|
UN
zunifikowane UN serii 20
60
]|
UN
zunifikowane UN serii 28
60"
i) 1
UN

zunifikowane UN serii 32




8
UNJ

60°

=

zunifikowane UNJ serii 8
u ywane w lotnictwie i

~ DIN 352 r czne krétkie w kompletach

~ DIN 352 maszynowe krotkie

kosmonautyce ~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
~ DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym
12 60’ ~ DIN 352 r czne krétkie w kompletach
UNJ ~ DIN 352 maszynowe krotkie
— ) ~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym
\fvulrgg]klgtv\\llv?g]? klozsrl;gr?alljj tyé/e\:vane ~ DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym
16 60° ~ DIN 2181 r czne krétkie w kompletach
~ DIN 2181 maszynowe krotkie
UN3J ~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym
ASME zunifikowane 12-UNJ u ywane | ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
B1.15:1995. w lotnictwie i kosmonautyce
60° ~ DIN 352 r czne krotkie w kompletach
~ DIN 352 maszynowe krotkie
UNJC ﬁ ~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
Zunifikowane UNJC u ywane ~ DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym
w lotnictwie i kosmonautyce
60° ~ DIN 2181 r czne krétkie w kompletach
UNJF ~ DIN 2181 maszynowe kroétkie
~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
zunifikowane UNJF U ywane ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
w lotnictwie i kosmonautyce
60" ~ DIN 2181 r czne krétkie w kompletach
UNJ ~ DIN 2181 maszynowe krétkie
EF ~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym
zunifikowane extra-drobnozwojne ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
u ywane w lotnictwie i kosmon.
60
STI
UNC
zwyk e UNC pod wk adki Heli
Coil STI
ASME STI 60’
B18.29.1-1993 UNF ﬁ
drobnozwojne UNF pod
wk adki Heli Coil STI
60°
NCS | [NC5
ASME B1.12
IF INF
ciasne
<—P——
29°
Acre |i¢%h
ASME B1.5:1997
trapezowe
<—P——
S e
ASME B1.8-1988 | |ACME
trapezowe p askie
P
BUTT| R
e
trapezowe niesymetryczne
ANSI B1.9-2001 5
PUSH| 7~

trapezowe niesymetryczne




60° DIN 5157 r czne krétkie w kompletach
NPSF DIN 5157 maszynowe krétkie
DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
ANSI rurowe cylindryczne szczelne
B.1.20.3-1976 60° DIN 5157 r czne krétkie w kompletach
NPSI DIN 5157 maszynowe krotkie
DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
rurowe cylindryczne szczelne
60" ~ DIN 2181 maszynowe kroétkie
NPTF % ASME B94.9 maszynowe
— LTk DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
ANS| rurowe sto kowe >1:16 2 : -
B.1.203-1976 szczelne ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
Bt PTF 60° ~ DIN 2181 maszynowe kroétkie
PTF|[ SPL @ DIN 5157 maszynowe krotkie
SAE(| SPL||PTF||AA
=1 ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
rurowe sto 3 k(_)W_e >1:16 Lo DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
szczelne krotkie i extra krotkie
60° ~ DIN 2181 maszynowe krétkie
NPT @ ASME B94.9 maszynowe
v‘A DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
> 116
ANSI rurowe sto kowe >1:16 ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
B.1.20.1-1983 60° ~ DIN 2181 maszynowe krétkie
NPTR| | 2% ASME B94.9 maszynowe
w DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
> 1:16
rurowe sto kowe >1:16 ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
o0 ~ DIN 2184-2 maszynowe krdtkie
NPSC ﬁ ASME B94.9 maszynowe
DIN 5157 maszynowe krotkie
rurowe cylindryczne szczelne DIN 5156 maszynowe
_ ~ DIN 2184-2 maszynowe krotkie
ANSI NPSM >%2\< ASME B94.9 maszynowe
B.1.20.1-1983 DIN 5157 maszynowe krétkie
rurowe cylindryczne szczelne
DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
_ DIN 2184-2 maszynowe krétkie
60
NPSL ﬁ ASME B94.9 maszynowe
DIN 5157 maszynowe krotkie
rurowe cylindryczne szczelne
DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
60"
NGO| [NGS| | &%
do gazu walcowe
ANSI B57.1 s
NGT| |SGT
do gazu sto kowe >1:16
60
v |
W Yy po arniczych
60
ASME NHR ﬁ
B1.20.7-1991

w y ogrodowych

NPSH

60

z czyzlu nympo czeniem




ROWEROWE

Rw 60" DIN 2184-2 r czne krétkie w kompletach
PN-65/S-46001, = ﬁ DIN 2184-2 maszynowe krdtkie
DIN 79012
rowerowe DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
60° DIN 2184-2 r czne krétkie w kompletach
B.S. 811 BSC ﬁ DIN 2184-2 maszynowe krétkie
rowerowe DIN2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
60°
1375 ﬂ DIN 2184-2 r czne krétkie w kompletach
PN-93/S-46002,

PN-93/S-46003,
DIN-ISO 6698

ramy i misek o yskowych
mech. korbowego oraz do

czenia k6 wolnobiegowych
Z piastami - M35x1 i 1,375”

DIN 2184-2 maszynowe krotkie

DIN2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym

PN-68/S-83200

60°
VVen

£

DIN 2184-2 r czne krétkie w kompletach

DIN 2184-2 maszynowe krotkie

wentylowe Ven (dawn. Gz) DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
60° DIN 2184-2 r czne krotkie w kompletach
DIN 7756 Vg ﬁ DIN 2184-2 maszynowe krotkie
wentylowe Vg DIN2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
P
DIN 405-1, Rd DIN 2184-2 maszynowe krétkie
PN-84/M-02035
okr ge DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
P7 DIN 2184-2 r czne krétkie w kompletach
o
DIN 262 DIN 2184-2 maszynowe krotkie
okr g e ze stromym zarysem
0 skoku gwintu P =7 mm DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
P DIN 2184-2 r czne krétkie w kompletach
v | [ 75, —
DIN 20400 W DIN 2184-2 maszynowe krotkie
dla gérnictwa DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
P
Rd .
DIN 7273 % DIN 2184-2 maszynowe krétkie

do blach o grubo cido 0,5 mm

DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym

ASA B1.11-1958

po czeniowe mikroskopéw

2]
PN-70/E-02502, Pg Wt 850' ) DIN 40432 r czne krétkie w kompletach
PANCERNE DIN 40430
do rurek instalacyjnych stal. DIN 40433 maszynowe
E P DIN 2184-2 r czne kroétkie w kompletach
PN-82/E-02500, //@\
EDISONA DIN 40400 bz DIN 2184-2 maszynowe krotkie
Edisona DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
60
A AV
DO KAMER DIN 4503-1 DIN 2184-2 maszynowe krotkie
po czeniowe aparatow foto.
oraz przy cze kameryze
statywem DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
55
::)Slg 2322-8]:, AMO| | RMS ﬂ DIN 2184-2 maszynowe krotkie

DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym

DIN-ISO 8038-2,
PN-78/M-02015

[

obiektywéw mikroskopow i
ich opraw M25x0,75

DIN 2184-2 maszynowe krotkie

DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym




SPRAWDZIANY

Nazwa symbol
Sprawdziany gwintowe trzpieniowe MSBg
Sprawdziany gwintowe pier cieniowe MSRh
Sprawdziany t oczkowe MSBa

WALCE DO GWINTOW

Nazwa

Regeneracja gwintu na walcach

INFORMACJE TECHNICZNE

Nazwa

Informacije techniczne

Dabex’



GWINTY METRYCZNE ISO.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (M).

DIN352
DIN2184-2

Krotkie pojedyncze oraz w kompletach 2 i 3 sztukowy  ch DIN352.
PM e
HssE HSSE| | Hss ﬂ M
Klasy 11 gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: o y E\ rowki wiérowe rowki wiérowe
ISO 1 (4H) Eig== o g], I’,:‘E <M6 proste proste )
ISO 2 (6H) pAT TiN
ISO 3 (6G)
L1 |
= D—\ rodzaj otworu TiCN
- ~ AY
D i
Wymiary e TIALN
o d ugo = Nri. A/6-8 Nri. A/6-8
X 3 =7/
«© g E - 5 Nr2. D/3,5-5,5 Nr2. D/3,5-5,5
§ 8|53 g g e Nr3. CI2-3 Nr3. c/2-3 ox
8 ] g) « =~
A P L | Ly La|Ady| e (0] Z | pojedynczy |kpl. 2 szt|kpl. 3 szt] pojedynczy |kpl. 2 szt.|kpl. 3 szt
mm mm [ mm | mm|mm| mm | mm|mm |
M 1 0,25 32 55 25 21 075 2 X X X X X X X X
M 11 0,25 32 55 25 21 085 2 X X X X X X X X
M 12 0,25 32 55 25 21 095 2 X X X X X X X X
M 14 03 32 7 25 21 1,10 2 X X X X X X X X
M 16 0,35 32 8 25 21 125 2 X X X X X X X X
M 1,8 0,35 32 8 25 21 145 2 X X X X X X X X
M 2 0,4 36 8 28 21 160 2 X X X X X X X X
M 22 0,45 36 9 28 21 175 2 X X X X X X X X
M 25 0,45 40 9 28 21 205 3 X X X X X X X X
M 3 0,5 40 11 18 35 27 25 3 X X X X X X X X
M 35 06 45 12 20 4 3 29 3 X X X X X X X X
M 4 0,7 45 13 21 45 34 33 3 X X X X X X X X
M 45 0,75 50 16 24 6 49 37 3 X X X X X X X X
M 5 0,8 50 16 24 6 49 42 3 X X X X X X X X
(M 55) 09 56 17 27 6 49 45 3 X X X X X X X X
M 6 1 56 19 27 6 49 50 3 X X X X X X X X
M 7 1 56 19 6 49 60 3 X X X X X X X X
M 8 1,25 63 22 6 49 68 3 X X X X X X X X
M 9 1,25 63 22 7 55 78 3 X X X X X X X X
M10 15 70 24 7 55 85 3 X X X X X X X X
M11 15 70 24 8 62 95 3 X X X X X X X X
M12 1,75 75 28 9 7 102 4 X X X X X X X X
M14 2 80 30 11 9 120 4 X X X X X X X X
M16 2 80 32 12 9 140 4 X X X X X X X X
M18 2,5 95 34 14 11 155 4 X X X X X X X X
M20 2,5 95 34 16 12 175 4 X X X X X X X X
M22 2,5 100 34 18 14,5 195 4 X X X X X X X X
M24 3 110 38 18 14,5 21,0 4 X X X X X X X X
M27 3 110 38 20 16 240 4 X X X X X X X X
M30 3,5 125 45 22 18 265 6 X X X X X X X X
M33 3,5 125 50 25 20 295 6 X X X X X X X X
M36 4 150 56 28 22 320 6 X X X X X X X X
M39 4 150 60 32 24 350 6 X X X X X X X X
M42 4,5 150 60 32 24 375 6 X X X X X X X X
M45 4,5 160 65 36 29 405 6 X X X X X X X X
M48 5 180 70 36 29 430 6 X X X X X X X X
M52 5 180 70 40 32 470 8 X X X X X X X X
M56 5,5 180 70 45 35 505 8 X X X X X X X X
M60 55 200 75 45 35 545 8 X X X X X X X X
M64 6 220 80 50 39 580 8 X X X X X X X X
M68 6 220 80 50 39 620 8 X X X X X X X X

(M..) Wymiar nie obj ty norm DIN 352.

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zal.1947




GWINTY METRYCZNE 1SO. DIN352
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (M). DIN2184-2
Maszynowe krotkie, pojedyncze DIN352.

60"
PM
IKZN|| IK2 HSSE
HSSE HSS M
Klasy " gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: L3 = ) sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
ISO 1 (4H) - — ’g rowki proste natarcia R15 R35 fowki proste natarcia
GE=== ﬂ 1> <M6 .
ISO 2 (6H) T = R45 TiN
EEEaEEEER
) = [EaE | [Ea @
L2 |:|_\ Az Az Az Az TiCN
= ] v rodzaj otworu
s 8 >Me ( Y I \ [ l ( D |] ( U Y 1( \ I l [ l [ l
Wymiary == ] [ ]
P d ugo ol nakréj A ox
s [g]z]<]28|s5 NEEEE En5 | EL5 | EN5] ELS
g E g RIS g | 15 | 21 cr2-3| cre-3| BR-5| BIR5| Cl2-3 | cr2-3) cr2-3| c2-3| BI3-5 | BI3-5
2 el
2 s |2]° D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
P L |L|G|m |2z
mm | mm | mm|mm|{mm|mm | mm
M1 0,25 32 55 25 21 075 2 X X X X X
M 11 0,25 32 55 25 21 085 2 X X X X X
M 12 0,25 32 55 25 21 095 2 X X X X X
M 14 0,3 32 7 25 21 11 2 X X X X X
M 16 0,35 32 8 25 21 13 2 X X X X X
M 1,8 0,35 32 8 25 21 15 2 X X X X X
M 2 0,4 36 8 28 21 16 2 X X X X X
M 22 0,45 36 9 28 21 1,75 2 X X X X X
M 25 0,45 40 9 28 2,1 205 3 X X X X X
M 3 0,5 40 11 18 35 2,7 25 3 X X X X X X X X X X X X
M 35 06 45 12 20 4 3 29 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 0,7 45 13 21 45 34 33 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 0,75 50 16 24 6 49 38 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 0,8 50 16 24 6 49 42 3 X X X X X X X X X X X X
(M 55) 09 56 17 27 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 1 56 19 27 6 49 50 3 X X X X X X X X X X X X
M 7 1 56 19 6 49 60 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 1,25 63 22 6 49 68 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 1,25 63 22 7 55 78 3 X X X X X X X X X X X X
M10 15 70 24 7 55 85 4 X X X X X X X X X X X X
M11 15 70 24 8 62 95 4 X X X X X X X X X X X X
M12 1,75 75 28 9 7 102 4 X X X X X X X X X X X X
M14 2 80 30 11 9 12 4 X X X X X X X X X X X X
M16 2 80 32 12 9 14 4 X X X X X X X X X X X X
M18 2,5 95 34 14 11 155 4 X X X X X X X X X X X X
M20 2,5 95 34 16 12 175 4 X X X X X # X X X X X X X
M22 2,5 100 34 18 14,5 195 4 X X X X X # X X X X X X X
M24 3 110 38 18 145 21 4 X X X X X # X X X X X X X
M27 3 110 38 20 16 24 4 X X X X X # X X X X X X X
M30 3,5 125 45 22 18 26,5 4 X X X X X # X X X X X X X
M33 3,5 125 50 25 20 295 4 X X X X X # X X X X X X X
M36 4 150 56 28 22 32 6 X X X X X # X X X X X X X
M39 4 150 60 32 24 35 6 X X X X X # X X X X X X X
M42 4,5 150 60 32 24 375 6 X X X X X # X X X X X X X
M45 4,5 160 65 36 29 405 6 X X X X X # X X X X X X X
M48 5 180 70 36 29 43 6 X X X X X X X X X
M52 b 180 70 40 32 47 8 X X X X X X X X
M56 5,5 180 70 45 35 50,5 8 X X X X X X X X
M60 55 200 75 45 35 545 8 X X X X X X X X
M64 6 220 80 50 39 58 8 X X X X X X X X
M68 6 220 80 50 39 62 8 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

(M..) Wymiar nie obj ty norm DIN 352.

# - tylko R45.

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat. 1947




GWINTY METRYCZNE ISO.

GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (M).

Maszynowe z chwytem wyd u

onym, wzmocnionym DIN371.

DIN371

DIN2184-1

— - = 60°
— PM
IKZN|| IKZ HSSE|| HSS
HSSE M
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
i ikow: = k . ki rub k .
gwintownikow: L a rowki proste sko na pow rowki rubowel . proste sko na pow
ISO 1 (4H) I — - natarcia R15 R35 natarcia
1SO 2 (6H) E 3 AL RA45 TiN
50300 = Eaa s 8 amaE|a e
L1 =
3 o Az Az Az Az TiCN
. = rodzaj otworu
50 = R = B
0] (L | (L L |\ () || (D .
TiALN
wymiry )
P dugo _ nakroj = oXx
© 8 2| § g BB _ E/1,5| E/15 E/A5 | E/L5) E/L5]| E/LS
3 | §|5|%|5 2 1E] ooz |cia a5 [eis |crzs |cr2s |crzs [ores |Bias [erss
S s| 2| D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | DI4-5
| P L | LGl - | o]z
mm [mm | mm|mm|mm[mm|mm|mm
M1 0,25 40 55 25 21 075 2 X X X X X X
M 11 0,25 40 5,5 25 2,1 085 2 X X X X X X
M 12 0,25 40 55 25 21 095 2 X X X e X X
M 14 0,3 40 7 25 21 11 2 X X X X X X
M 16 0,35 40 8 25 21 125 2 X X X X X X
M 1,8 0,35 40 8 25 21 145 2 X X X X X X
M 2 0,4 45 8 28 21 16 2 X X X X X X
M 22 0,45 45 9 28 21 1,75 2 X X X X X X
M 25 045 50 9 28 21 205 3 X X X X X X
M 3 0,5 56 11 18 35 2,7 25 3 X X X X X X X X X X X X
M 35 06 56 12 20 4 3 29 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 0,7 63 13 21 45 34 33 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 0,75 70 16 25 6 49 37 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 0,8 70 16 25 6 49 42 3 X X X X X X X X X X X X
(M 55) 09 80 17 30 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 1 80 19 30 6 49 50 3 X X X X X X X X X X X X
M 7 1 80 19 30 7 55 60 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 1,25 90 22 35 8 62 68 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 1,25 90 22 35 9 7 78 3 X X X X X X X X X X X X
M10 15 100 24 39 10 8 85 4 X X X X X X X X X X X X
(M12) 1,75 |110 28 44 12 9 102 4

Az - zarys przerywany.
(M..) Wymiar nie obj ty norm DIN 371.
Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

Dabeéx

Rok zal.1947




DIN376
DIN2184-1

GWINTY METRYCZNE 1SO.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (M).
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym DIN376.

PM e
o ———— IKZNH IKZ || cgg| HSSE{ | Hss || "7 || M
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: L ) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
D o rowki proste ) rowki proste ;
ISO 1 (4H) <‘ M D gl LD ane natarcia R15 R35 natarcia )
1SO 2 (6H) S = R45 TiN
1SO 3 (6G) — | (==
. = =g o) s =)l =|a e
— _ Nl Az Az Az Az | [TICN
3 8 Ll rodzaj otworu
() () () () )] () () () —
Wymiry &
P d ugo = 1 nakrgj = ox
© s 2= § s 7‘ o E/1,5| E/1,5 E/15 | E/L5 | E/L5]| E/15
3 | 85|35 E ~“lci2-3 |cr2-3 |Bi3s |Bi3s |cr2-3 |cr2-3 |ci23 [cre-3 |Bi3s |Bi3s
2 s |2]° o D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
P Ly | Ly | Lo |Ady| e [} Z
mm | mm | mm|mm|{mm|mm | mm
(M 1) 025 (40 55 075 2
(M 1,1) 0,25 40 55 085 2
(M 12) 025 (40 55 0,95 2
(M 1,4) 03 40 7 11 2
(M 1,6) 0,35 40 8 1,1 125 2 X X X X X X X
M 1,8) 0,35 40 8 1,2 1,45 2 X X X X X X X
M2 04 45 8 1,4 16 2 X X X X X X X
M 2,2) 045 45 9 1,6 1,75 2 X X X X X X X
(M 2,5) 0,45 50 9 1,8 2,05 3 X X X X X X X
M 3 0,5 56 11 2,2 25 3 X X X X X X X X X X X X
M 35 06 56 12 25 21 29 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 0,7 63 13 28 21 33 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 0,75 70 16 35 2,7 37 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 0,8 70 16 35 27 42 3 X X X X X X X X X X X X
M 55) 0,9 80 17 40 3 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 1 80 19 45 34 50 3 X X X X X X X X X X X X
M 7 1 80 19 55 43 6,0 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 1,25 90 22 60 49 68 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 1,25 90 22 7 55 78 3 X X X X X X X X X X X X
M10 15 100 24 7 55 85 4 X X X X X X X X X X X X
M11 15 100 24 8 62 95 4 X X X X X X X X X X X X
M12 1,75 |[110 28 9 7 102 4 X X X X X X X X X X X X
M14 2 110 30 11 9 120 4 X X X X X X X X X X X X
M16 2 110 32 12 9 140 4 X X X X X X X X X X X X
M18 2,5 125 34 14 11 155 4 X X X X X X X X X X X X
M20 2,5 140 34 16 12 175 4 X X X X X X X X X X X X
M22 2,5 140 34 18 14,5 195 4 X X X X X # x X X X X X X
M24 3 160 38 18 14,5 21,0 4 X X X X X # X X X X X X X
m27 3 160 38 20 16 240 4 X X X X X # x X X X X X X
M30 3,5 180 45 22 18 265 6 X X X X X # X X X X X X X
M33 3,5 180 50 25 20 295 6 X X X X X # x X X X X X X
M36 4 200 56 28 22 320 6 X X X X X X X X X
M39 4 200 60 32 24 350 6 X X X X X X X X X
M42 4,5 200 60 32 24 375 6 X X X X X X X X X
M45 4,5 220 65 36 29 405 6 X X X X X X X X
M48 5 250 70 36 29 430 6 X X X X X X X X
M52 5 250 70 40 32 470 8 X X X X X X X X
M56 5,5 250 70 40 32 505 8 X X X X X X X X
M60 55 280 75 45 35 545 8 X X X X X X X X
M64 6 315 80 50 39 58,0 8 X X X X
M68 6 315 80 50 39 62,0 8 X X X X

Az - zarys przerywany.

(M..) Wymiar nie obj ty norm DIN 376.
# - tylko R45.
Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY METRYCZNE 1SO.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (M).
Maszynowe automatowe (do nakr

tek) z chwytem wyd u

onym, przlotowym DIN357.

DIN357

PM e
IKZN| | IKZ ||;ssg|HSSE|| HSS ﬂ M ’
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: ) sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste )
1ISO 1 (4H) natarcia R15 R35 natarcia
ISO 2 (6H) - R R45 TiN
ISO 3 (6G) — 8 swe —
co— O das == =a
Az Az Az Az TiCN
rodzaj otworu
() ) () () () ()| ) ()] () -
wymiry =
© d ugo _ nakr6j A" oXx
= ©
© s 2= §~ s &£ E/1,5| E/15 E/A5 | E/L5 ) E/L5]| E/LS
3 | 85|35 E ~|ci2-3 [cr2-3 |Bi35 |Bi35 |Cr2-3 [cr23 |ci2-3 |ci2-3 B35 [BI3-5
2 s |2]° | D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
P L | L|L|m,] e« o z]ais]| s A15 | A15
mm | mm | mm|mm|{mm|mm | mm
M 1) 025
(M 1,1) 0,25
M 1,2) 025
(M 1,4) 0,3
(M 16) 035 |55 15 1,1 125 2| x X X
M 1,8) 0,35 55 15 1,2 1,45 2 X X X
M2 04 60 17 1,4 16 2| x X X
M 2,2) 045 65 20 1,6 1,75 2 X X X
(M 2,5) 0,45 65 20 1,8 205 3 X X X
M 3 0,5 70 22 2,2 25 3 X X X X X X X X X X
M 35 06 80 25 25 21 29 3 X X X X X X X X X X
M 4 0,7 90 25 28 21 33 3 X X X X X X X X X X
M 45 075 |100 28 35 2,7 37 3 X X X X X X X X X X
M 5 0,8 100 28 35 27 42 3 X X X X X X X X X X
(M 55) 09 40 30 45 3
M 6 1 110 32 45 34 50 3 X X X X X X X X X X
M 7 1 110 36 55 43 60 3 X X X X X X X X X X
M 8 1,25 [125 40 60 49 68 3 X X X X X X X X X X
M 9 1,25 | 140 40 7 55 78 3 X X X X X X X X X X
M10 15 140 45 7 55 85 4 X X X X X X X X X X
M11 15 160 45 8 62 95 4
M12 1,75 180 50 9 7 102 4 X X X X X X X X X X
M14 2 200 56 11 9 120 4 X X X X X X X X
M16 2 200 63 12 9 140 4 X X X X X X X X
M18 2,5 220 63 14 11 155 4 X X X X X X X X
M20 2,5 250 70 16 12 175 4 X X X X X X X X
M22 2,5 280 80 18 14,5 195 4 X X X X X X X X
M24 3 280 80 18 14,5 21,0 4 X X X X X X X X
m27 3 315 90 20 16 240 4 X X X X X X X X
M30 3,5 315 100 22 18 26,5 6 X X X X X X X X
M33 3,5 355 110 25 20 295 6 X X X X X X X X
M36 4 400 110 28 22 320 6 X X X X X X X X
M39 4 400 125 32 24 350 6 X X X X X X X X
M42 4,5 450 125 32 24 375 6 X X X X X X X X
M45 4,5 500 140 36 29 405 6 X X X X X X X X
M48 5 500 140 36 29 430 6 X X X X X X X X
M52 5 560 160 40 32 47,0 8 X X X X X X X X
M56 5,5 560 180 40 32 50,5 8 X X X X X X X X
M60 55 560 180 45 35 545 8 X X X X X X X X
M64 6 630 200 50 39 58,0 8 X X X X X X X X
M68 6 630 200 50 39 62,0 8 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
(M..) Wymiar nie obj ty norm DIN 357.
inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

Produkujemy te

y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat. 1947




GWINTY METRYCZNE ISO.
GWINTOWNIKI WYGNIATAKI BEZROWKOWE DO GWINTOW ZWYK Y CH (M).
Maszynowe z chwytem wyd u

onym, wzmocnionym DIN371.

DIN371
DIN2174

60

— As PM
IKZN|| IKZ HSSE
T >10 HSSE s M
Klasy 01 gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
wygniatakow: T o
6H 'ﬂ=i= _ g <M6 )
B6HX 2 ‘ = Mﬂm % mﬂmﬂ % TiN
6GX z rowkami z rowkami
smaro- smaro-
D wymi wymi_| [TiCN
rodzaj otworu
( ] (, ] ] (, N (. 1\
AN AN VY g AT
Wymiary
d ugo nakr6j =
M g |—9uw 5 e - oX
© = =} <z é g 7Y
N ] € = = IS =2
=} ] = > 5] =
s} = = N = =]
o g | © cl2-3 cl2-3 cl2-3 cl2-3
/ed P L | L| G |A&]| - |2
mm mm mm [mm| mm | mm [ mm [ mm
M 2 0,4 45 8 2,8 21 185 3
M 2,2 045 45 9 2,8 2,1 20 3
M 25 0,45 50 9 28 21 23 3 X X X X X X
M 3 0,5 56 11 18 35 27 28 3 X X X X X X
M 35 0,6 56 12 20 4 3 325 3 X X X X X X
M 4 0,7 63 13 21 45 34 37 3 X X X X X X
M 45 0,75 70 16 25 6 49 415 3 X X X X X X
M 5 0,8 70 16 25 6 49 465 3 X X X X X X
(M 55) 09 80 17 30 6 49 505 3
M 6 80 19 30 6 49 555 3 X X X X X X
M 7 1 80 19 30 7 55 6,555 3 X X X X X X
M 8 1,25 90 22 35 8 62 74 3 X X X X X X
M 9 1,25 90 22 35 9 7 84 3 X X X X X X
M10 15 100 24 39 10 8 93 3 X X X X X X
(M12) 1,75 110 28 44 12 9 111 3

(M..) Wymiar nie obj ty norm DIN 371.

NMZ P

Dabex

Rok zat.1947



GWINTY METRYCZNE ISO. DIN2181
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJNYCH (MF). DIN2184-2
Kroétkie pojedyncze oraz w kompletach 2 sztukowych D IN2181.
PM ?
Lesg| [HSSE|| Hss ﬁ MF
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: r 3 = o rowki widrowe rowki wiérowe
ISO 1 (4H) —= = _\ proste proste
1S0 2 (6H) S 3w — = TiN
ISO 3 (6G) .
L1
S D—\ rodzaj otworu TiCN
- o~ A)
=
Wymiary TR TIALN
© dugo »
© Elz]=| 5|% ; Nrl A/G-8 Nrl A/6-8
g AR RE 2 Nr3. C/2-3 Nr3. C/2-3 ox
a E & P =~ L J
Ad P Ly L, | Ls | Ad, z pojedynczy kpl. 2 szt. pojedynczy kpl. 2 szt.
mm mm mm | mm [ mm| mm | mm |
M 1 x0,2 32 55 25 21 08 2 X X X X X X
M 11 x02 32 55 25 21 09 2 X X X X X X
M 12 x0,2 32 55 25 21 10 2 X X X X X X
M 14 x02 32 7 25 21 1.2 2 X X X X X X
M 16 x0.2 32 8 25 21 14 2 X X X X X X
M 18 x0,2 32 8 25 21 16 2 X X X X X X
M 2 x 0,25 36 8 28 21 175 2 X X X X X X
M 22 x0,25 36 9 28 21 19 2 X X X X X X
M 25 x0,35 40 9 28 21 215 3 X X X X X X
M 3 x 0,35 40 8 18 35 27 265 3 X X X X X X
M 35 x0,35 45 9 20 4 3 315 3 X X X X X X
M 35 x05 45 9 20 4 3 30 3 X X X X X X
M 4 x 0,35 45 10 21 45 34 365 3 X X X X X X
M 4 x 0,5 45 10 21 45 34 35 3 X X X X X X
M 45 x05 50 12 24 6 49 40 3 X X X X X X
M 5 x 0,5 50 12 24 6 49 45 3 X X X X X X
M 5,5 x 0,5 56 12 27 6 49 50 3 X X X X X X
M 6 x 0,5 56 14 27 6 49 555 3 X X X X X X
M 6 x 0,75 56 14 27 6 49 52 3 X X X X X X
M 7 x 0,75 56 14 6 49 62 3 X X X X X X
M 8 x0,5 56 18 6 49 75 3 X X X X X X
M 8 x 0,75 56 18 6 49 7.2 3 X X X X X X
M 8 x1 63 22 6 49 70 3 X X X X X X
M 9 x 0,75 56 18 7 55 82 3 X X X X X X
M 9 x1 63 22 7 55 80 3 X X X X X X
M10 x 0,75 63 20 7 55 972 4 X X X X X X
M10 x1 63 20 7 55 90 4 X X X X X X
M10 x 1,25 70 24 7 55 88 4 X X X X X X
M11 x 0,75 63 20 8 62 102 4 X X X X X X
M11 x1 63 20 8 62 100 4 X X X X X X
M12 x 0,75 70 22 9 7 112 4 X X X X X X
M12 x1 70 22 9 7 110 4 X X X X X X
M12 x 1,25 70 22 9 7 108 4 X X X X X X
M12 x 1,5 70 22 9 7 105 4 X X X X X X
M13 x15 70 22 1 9 115 4 X X X X X X
M14 x1 70 22 11 9 130 4 X X X X X X
M14 x 1,25 70 22 1 9 128 4 X X X X X X
M14 x 1,5 70 22 11 9 125 4 X X X X X X
M15 x1 70 22 12 9 140 4 X X X X X X
M15 x 1,5 70 22 12 9 135 4 X X X X X X
M16 x1 70 22 12 9 150 4 X X X X X X
M16 x 1,5 70 22 12 9 145 4 X X X X X X
M17 x1 70 22 12 9 160 4 X X X X X X
M17 x 1,5 70 22 12 9 155 4 X X X X X X
M18 x1 80 22 14 11 170 4 X X X X X X
M18 x 1,5 80 22 14 11 165 4 X X X X X X
M18 X2 80 22 14 11 160 4 X X X X X X
M20 x1 80 22 16 12 190 4 X X X X X X
M20 x1,5 80 22 16 12 185 4 X X X X X X
M20 X2 80 22 16 12 180 4 X X X X X X
M22 x1 80 22 18 15 21,0 4 X X X X X X
M22 x1,5 80 22 18 15 205 4 X X X X X X
M22 X2 80 22 18 15 200 4 X X X X X X
M24 x1 90 22 18 15 230 4 X X X X X X
M24 x 1,5 90 22 18 15 225 4 X X X X X X
M24 X2 90 22 18 15 220 4 X X X X X X
M25 x1 90 22 18 15 240 4 X X X X X X

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i

klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY METRYCZNE ISO. DIN2181
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJNYCH (MF). DIN2184-2
Kroétkie pojedyncze oraz w kompletach 2 sztukowych D IN2181.
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: rowki widrowe rowki wiérowe
I1SO 1 (4H) proste proste
ISO 2 (6H)
ISO 3 (6G)
rodzaj otworu
Wymiary nakroj

© dugo -

X = ©

.g Elz|l=<| 2|3 Nri. A/6-8 Nrl. A/6-8

3 |15l 5 |8 Nr3. CI2-3 Nr3. CI2-3

a s o n
A P L, L, | Ly | A, (] z pojedynczy kpl. 2 szt. pojedynczy kpl. 2 szt.
mm mm mm | mm [ mm| mm | mm| mm
M25 x15 90 22 18 15 235 4 X X X X X X
M25 X2 90 22 18 15 230 4 X X X X X X
M26 x1,5 20 22 18 15 245 4 X X X X X X
M27 x1 90 22 20 16 260 4 X X X X X X
M27 x 1,5 90 22 20 16 255 4 X X X X X X
M27 X2 90 22 20 16 250 4 X X X X X X
M28 x1 90 22 20 16 27,0 4 X X X X X X
M28 x 1,5 90 22 20 16 265 4 X X X X X X
M28 X2 90 22 20 16 26,0 4 X X X X X X
M30 x1 90 22 22 18 290 6 X X X X X X
M30 x15 90 22 22 18 285 6 X X X X X X
M30 X2 90 22 22 18 280 6 X X X X X X
M30 X3 125 45 22 18 27,0 6 X X X X X X
M32 x 1,5 90 22 22 18 305 6 X X X X X X
M32 X2 90 22 22 18 300 6 X X X X X X
M33 x 1,5 100 25 25 20 315 6 X X X X X X
M33 X2 100 25 25 20 310 6 X X X X X X
M33 X3 125 50 25 20 30,0 6 X X X X X X
M34 x15 100 25 28 22 325 6 X X X X X X
M35 x 1,5 100 25 28 22 335 6 X X X X X X
M36 x15 100 25 28 22 345 6 X X X X X X
M36 X2 125 40 28 22 340 6 X X X X X X
M36 X3 125 40 28 22 330 6 X X X X X X
M38 x 1,5 100 25 28 22 365 6 X X X X X X
M39 x15 110 25 32 24 375 6 X X X X X X
M39 X2 125 40 32 24 370 6 X X X X X X
M39 X3 125 40 32 24 360 6 X X X X X X
M40 x 1,5 110 25 32 24 385 6 X X X X X X
M40 X2 125 40 32 24 380 6 X X X X X X
M40 X3 125 40 32 24 37,0 6 X X X X X X
M42 x 1,5 110 25 32 24 405 6 X X X X X X
M42 X2 125 40 32 24 400 6 X X X X X X
M42 x3 125 40 32 24 390 6 X X X X X X
M42 x4 150 60 32 24 380 6 X X X X X X
M45 x15 110 25 36 29 435 6 X X X X X X
M45 X2 125 40 36 29 430 6 X X X X X X
M45 X3 125 40 36 29 420 6 X X X X X X
M45 x4 160 65 36 29 410 6 X X X X X X
M48 x15 140 40 36 29 465 6 X X X X X X
M48 X2 140 40 36 29 460 6 X X X X X X
M48 X3 140 40 36 29 450 6 X X X X X X
M48 x4 180 70 36 29 440 6 X X X X X X
M50 x 1,5 140 40 36 29 485 6 X X X X X X
M50 X2 140 40 36 29 480 6 X X X X X X
M50 X3 140 40 36 29 470 6 X X X X X X
M52 x 1,5 140 40 40 32 505 8 X X X X X X
M52 X2 140 40 40 32 500 8 X X X X X X
M52 x3 140 40 40 32 490 8 X X X X X X
M52 x4 180 70 40 32 480 8 X X X X X X
M56 x15 140 40 40 32 545 8 X X X X X X
M56 x4 180 70 40 32 520 8 X X X X X X
M60 x1,5 160 40 45 35 585 8 X X X X X X
M64 x15 160 40 50 39 625 8 X X X X X X
M64 X3 180 56 50 39 61,0 8 X X X X X X
M68 x1,5 160 40 50 39 66,5 8 X X X X X X
M68 X3 180 56 50 39 650 8 X X X X X X

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabeéx

Rok zat.1947




GWINTY METRYCZNE ISO. DIN2181
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (MF). DIN2184-2
Maszynowe krétkie DIN2181.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: . sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
ISO 1 (4H) natarcia R15 R35 natarcia
I1SO 2 (6H) R45
ISO 3 (6G)
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary

k] d ugo = nakroj

© Elzl<|2ls E/15 | E/L5 Ens | ens| Ens | Ens

S RN ci2-3| ci2-3| B/35 | B135 | C/2-3 | Ci2-3 | ci2:3 | ci2-3| B35 | BI3S

o s | 2] D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | DI4-5

=) P L L LA, «| o]z
mm mm mm | mm | mm|mm]| mm | mm

M 1 x0,2 32 55 25 21 08 2 X X X X X
M 11  x02 32 55 25 21 09 2 X X X X X
M 12 x0,2 32 55 25 21 10 2 X X X X X
M 14  x02 32 7 25 21 12 2 X X X X X
M 16 x0,2 32 25 21 14 2 X X X X X
M 18 x0,2 32 8 25 21 16 2 X X X X X
M 2 x 0,25 36 8 28 21 1,75 2 X X X X X
M 22 x025 36 9 28 21 1,95 2 X X X X X
M 2,5 x 0,35 40 9 28 21 215 3 X X X X X
M 3 x 0,35 40 8 18 35 2,7 265 3 X X X X X X X X X X X X
M 35 x035 45 9 20 40 3 315 3 X X X X X X X X X X X X
M 35 x0,5 45 9 20 40 3 30 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 x 0,35 45 10 21 45 34 365 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 x 0,5 45 10 21 45 34 35 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 x05 50 12 24 60 49 40 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 x 0,5 50 12 24 60 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 55 x0,5 56 12 27 60 49 50 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 x 0,5 56 14 27 60 49 555 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 x 0,75 56 14 27 6 49 52 3 X X X X X X X X X X X X
M7 x 0,75 56 14 6 49 62 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x0,5 56 18 6 49 75 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x 0,75 56 18 6 49 72 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x1 63 22 6 49 70 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 x 0,75 56 18 7 55 82 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 x1 63 22 7 55 80 3 X X X X X X X X X X X X
M10 x 0,75 63 20 7 55 92 4 X X X X X X X X X X X X
M10 x1 63 20 7 55 90 4 X X X X X X X X X X X X
M10 x 1,25 70 24 7 55 88 4 X X X X X X X X X X X X
M11 x 0,75 63 20 8 6,2 102 4 X X X X X X X X X X X X
M11 x1 63 20 8 62 100 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x 0,75 70 22 9 7 112 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x1 70 22 9 7 110 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x 1,25 70 22 9 7 108 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x 1,5 70 22 9 7 105 4 X X X X X X X X X X X X
M13 x15 70 22 1 9 115 4 X X X X X X X X X X X X
M14 x1 70 22 11 9 130 4 X X X X X X X X X X X X
M14 x 1,25 70 22 1 9 128 4 X X X X X X X X X X X X
M14 x 1,5 70 22 11 9 125 4 X X X X X X X X X X X X
M15 x1 70 22 12 9 140 4 X X X X X X X X X X X X
M15 x 1,5 70 22 12 9 135 4 X X X X X X X X X X X X
M16 x1 70 22 12 9 150 4 X X X X X X X X X X X X
M16 x 1,5 70 22 12 9 145 4 X X X X X X X X X X X X
M17 x1 70 22 12 9 160 4 X X X X X X X X X X X X
M17 x 1,5 70 22 12 9 155 4 X X X X X X X X X X X X
M18 x1 80 22 14 11 170 4 X X X X X X X X X X X X
M18 x 1,5 80 22 14 11 165 4 X X X X X X X X X X X X
M18 X2 80 22 14 11 160 4 X X X X X X X X X X X X
M20 x1 80 22 16 12 190 4 X X X X X # X X X X X X X
M20 x15 80 22 16 12 185 4 X X X X X # X X X X X X X
M20 X2 80 22 16 12 180 4 X X X X X # X X X X X X X
M22 x1 80 22 18 145 21,0 4 X X X X X # X X X X X X X
M22 x1,5 80 22 18 145 205 4 X X X X X # x X X X X X X
M22 X2 80 22 18 145 200 4 X X X X X # x X X X X X X
M24 x1 90 22 18 14,5 230 4 X X X X X # X X X X X X X
M24 x 1,5 90 22 18 145 225 4 X X X X X # X X X X X X X
M24 X2 90 22 18 145 22,0 4 X X X X X # x X X X X X X
M25 x1 90 22 18 14,5 240 4 X X X X X # X X X X X X X
# - tylko R45.
Az - zarys przerywany. AT
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw. Q x
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GWINTY METRYCZNE ISO. DIN2181
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (MF). DIN2184-2
Maszynowe krétkie DIN2181.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: . sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
ISO 1 (4H) natarcia R45 R35 natarcia
I1SO 2 (6H)
ISO 3 (6G)
rodzaj otworu
Wymiary

k] d ugo = nakroj

© Elzl<|2ls E/15 | E/L5 Ens | ens| Ens | Ens

S |S535 % ci2-3| ci2-3| B/35 | BI35 | C/2-3 | Ci2-3 | ci2:3 | ci2-3| B35 | BI35

o s | 2] D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | DI4-5

=) P L L |L|A, «| o]z
mm mm mm | mm | mm|mm| mm | mm

M25 x1,5 90 22 18 14,5 235 4 X X X X X X X X X X X X
M25 X2 90 22 18 145 230 4 X X X X X X X X X X X X
M26 x15 90 22 18 145 245 4 X X X X X X X X X X X X
M27 x1 90 22 20 16 26,0 4 X X X X X X X X X X X X
M27 x15 90 22 20 16 255 4 X X X X X X X X X X X X
M27 X2 90 22 20 16 250 4 X X X X X X X X X X X X
M28 x1 90 22 20 16 27,0 4 X X X X X X X X X X X X
M28 x 1,5 90 22 20 16 265 4 X X X X X X X X X X X X
M28 X2 90 22 20 16 26,0 4 X X X X X X X X X X X X
M30 X1 90 22 22 18 290 4 X X X X X X X X X X X X
M30 x 1,5 90 22 22 18 285 4 X X X X X X X X X X X X
M30 X2 90 22 22 18 280 4 X X X X X X X X X X X X
M30 x3 125 45 22 18 270 4 X X X X X X X X X X X X
M32 x1,5 90 22 22 18 305 4 X X X X X X X X X X X X
M32 X2 90 22 22 18 30,0 4 X X X X X X X X X X X X
M33 x 1,5 100 25 25 20 315 4 X X X X X X X X X X X X
M33 X2 100 25 25 20 31,0 4 X X X X X X X X X X X X
M33 X3 125 50 25 20 30,0 4 X X X X X X X X X X X X
M34 x15 100 25 28 22 325 6 X X X X X X X X X X X X
M35 x 1,5 100 25 28 22 335 6 X X X X X X X X X X X X
M36 x15 100 25 28 22 345 6 X X X X X X X X X X X X
M36 X2 125 40 28 22 340 6 X X X X X X X X X X X X
M36 x3 125 40 28 22 330 6 X X X X X X X X X X X X
M38 x15 100 25 28 22 365 6 X X X X X X X X X X X X
M39 x1,5 110 25 32 24 375 6 X X X X X X X X X X X X
M39 X2 125 40 32 24 370 6 X X X X X X X X X X X X
M39 X3 125 40 32 24 360 6 X X X X X X X X X X X X
M40 x1,5 110 25 32 24 385 6 X X X X X X X X X X X X
M40 X2 125 40 32 24 380 6 X X X X X X X X X X X X
M40 X3 125 40 32 24 370 6 X X X X X X X X X X X X
M42 x15 110 25 32 24 405 6 X X X X X X X X X X X X
M42 X2 125 40 32 24 400 6 X X X X X X X X X X X X
M42 X3 125 40 32 24 390 6 X X X X X X X X X X X X
M42 x4 150 60 32 24 380 6 X X X X X X X X X X X X
M45 x 1,5 110 25 36 29 435 6 X X X X X X X X X X X X
M45 X2 125 40 36 29 430 6 X X X X X X X X X X X X
M45 x3 125 40 36 29 420 6 X X X X X X X X X X X X
M45 X4 160 65 36 29 410 6 X X X X X X X X X X
M48 x15 140 40 36 29 465 6 X X X X X X X X X
M48 X2 140 40 36 29 460 6 X X X X X X X X X
M48 X3 140 40 36 29 450 6 X X X X X X X X X
M48 x4 180 70 36 29 440 6 X X X X X X X X X
M50 x 1,5 140 40 36 29 485 6 X X X X X X X X X
M50 X2 140 40 36 29 480 6 X X X X X X X X X
M50 X3 140 40 36 29 470 6 X X X X X X X X X
M52 x1,5 140 40 40 32 505 6 X X X X X X X X X
M52 X2 140 40 40 32 50,0 6 X X X X X X X X X
M52 X3 140 40 40 32 490 6 X X X X X X X X X
M52 x4 180 70 40 32 480 6 X X X X X X X X X
M56 x 1,5 140 40 40 32 545 6 X X X X X X X X
M56 x4 180 70 40 32 520 6 X X X X X X X X
M60 x 1,5 160 40 45 35 585 6 X X X X X X X X
M64 x15 160 40 50 39 625 6 X X X X X X X X
M64 X3 180 56 50 39 61,0 6 X X X X X X X X
M68 x15 160 40 50 39 665 6 X X X X X X X X
M68 X3 180 56 50 39 650 6 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

f ) . ’ . ) . . S NMZ P>
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw. DQ bex

Rok zal.1947




GWINTY METRYCZNE ISO.

GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (MF).
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, wzmocnionym DIN371.

DIN371

Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: ) sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste )
ISO 1 (4H) natarcia R15 R35 natarcia
ISO 2 (6H) R45
ISO 3 (6G)
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary

g d ugo = nakroj

© 8 2| % S E/1,5| E/15 E/A5 | E/L5) E/L5]| E/LS

S R E c2-3 |cr2-3 B35 B35 [cr23 |cr2-3 |ci2-3 |ci2-3 |B/3-6 |BI3-5

S s|2|° D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5

Ad P Ly | Lo | La|Ady e (%] 4
mm mm mm | mm|mm{mm| mm [ mm

M 1 x0,2 40 55 25 21 08 2 X X X X X
M 1,1 x0.2 40 55 25 21 09 2 X X X X X
M 12 x0,2 40 55 25 21 10 2 X X X X X
M 1,4 x0,25 40 7 25 21 1,15 2 X X X X X
M 16 x025 |40 8 25 21 135 2 | x X X X X
M 1,8 x0,25 40 8 25 21 155 2 X X X X X
M 2 x 0,35 45 8 28 21 165 3 X X X X X
M 22 x035 |45 9 28 21 185 3| x X X X X
M25  x0,35 50 9 28 21 215 3 X X X X X
M 3 x 0,35 56 8 18 35 2,7 265 3 X X X X X X X X X X X X
M 35 x0,35 56 9 20 4 3 315 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 x 0,5 63 10 21 45 34 35 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 x05 70 12 25 6 49 40 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 x 0,5 70 12 25 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 55 x05 80 12 30 6 49 50 3 X X X X X X X X X X e X
M 6 x 0,5 80 14 30 6 49 55 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 x 0,75 80 14 30 6 49 52 3 X X X X X X X X X X X X
M 7 x 0,75 80 14 30 7 55 62 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x 0,75 80 18 30 8 62 72 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x1 90 22 35 8 62 70 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 x 0,75 80 18 30 9 7 82 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 x1 90 22 35 9 7 80 3 X X X X X X X X X X X X
M10 x 0,75 90 20 35 10 8 92 3 X X X X X X X X X X X X
M10 x1 90 20 35 10 8 90 3 X X X X X X X X X X X X
M10 x1,25 100 24 39 10 8 88 3 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

Dabex
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GWINTY METRYCZNE ISO. DIN374
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (MF). DIN2184-1
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym DIN374.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: . sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
ISO 1 (4H) natarcia R15 R35 natarcia
I1SO 2 (6H) R45
ISO 3 (6G)
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary

E) d ugo = nakroj

© sl=1<| 2| % E/5 | ENS E/L5 | E/L5 | E/L5 | E/L5

g IR C/2-3 |ci2-3 |B/35 |B/35 |Ci2-3 |Ci2-3 |c/23 |ci2-3 |B135 |BI3S

= g |®2° D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5

A P Ly | Ly | Ls|Ady] e [%] z
mm mm mm | mm [mm| mm| mm | mm

M 1) x02
(M 1,1) x02
(M 1,2) x02
(M 1,4) x02
(M 1,6) x0,2 40 8 1,1 14 2 X X X X X
M 1,8) x0,2 40 8 1,2 16 2 X X X X X
M 2) x 0,25 45 8 1,4 1,75 2 X X X X X
M 2,2) x0,25 45 9 1,6 195 2 X X X X X
(M 2,5) x0,35 50 9 1,8 215 2 | x X X x X
M 3 x 0,45 56 8 2,2 2,55 3 X X X X X X X X X X X X
M 35 x0,35 5 9 25 21 315 3 X X X X X X X X X X X X
M 35 x05 5 9 25 21 30 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 x 0,35 63 10 28 21 365 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 x 0,5 63 10 28 21 35 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 x05 70 12 35 27 40 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 x 0,75 70 12 35 27 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 55 x0,75 80 12 45 34 50 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 x0,5 80 14 45 34 555 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 x 0,75 80 14 45 34 52 3 X X X X X X X X X X X X
M 7 x 0,75 80 14 55 43 62 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x0,5 80 18 6 49 75 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x 0,75 80 18 6 49 72 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x1 90 22 6 49 70 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 x 0,75 80 18 7 55 82 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 x1 90 22 7 55 80 3 X X X X X X X X X X X X
M10 x 0,75 90 20 7 55 92 4 X X X X X X X X X X X X
M10 x1 90 20 7 55 90 4 X X X X X X X X X X X X
M10 x 1,25 100 24 7 55 88 4 X X X X X X X X X X X X
M11 x 0,75 90 20 8 6,2 102 4 X X X X X X X X X X X X
M11 x1 90 20 8 6,2 100 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x 0,75 100 22 9 7 112 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x1 100 22 9 7 110 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x 1,25 100 22 9 7 108 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x1,5 100 22 9 7 105 4 X X X X X X X X X X X X
M13 x15 100 22 1 9 115 4 X X X X X X X X X X X X
M14 x1 100 22 11 9 130 4 X X X X X X X X X X X X
M14 x 1,25 100 22 11 9 128 4 X X X X X X X X X X X X
M14 x 1,5 100 22 11 9 125 4 X X X X X X X X X X X X
M15 x1 100 22 12 9 140 4 X X X X X X X X X X X X
M15 x 1,5 100 22 12 9 135 4 X X X X X X X X X X X X
M16 x1 100 22 12 9 150 4 X X X X X X X X X X X X
M16 x1,5 100 22 12 9 145 4 X X X X X X X X X X X X
M17 x1 100 22 14 11 160 4 X X X X X X X X X X X X
M17 x 1,5 100 22 14 11 155 4 X X X X X X X X X X X X
M18 x1 110 25 14 11 170 4 X X X X X X X X X X X X
M18 x 1,5 110 25 14 11 165 4 X X X X X X X X X X X X
M18 X2 125 34 14 11 160 4 X X X X X X X X X X X X
M20 x1 125 25 16 12 190 4 X X X X X # X X X X X X X
M20 x15 125 25 16 12 185 4 X X X X X # X X X X X X X
M20 X2 140 34 16 12 180 4 X X X X X # X X X X X X X
M22 x1 125 25 18 145 21,0 4 X X X X X # x X X X X X X
M22 x1,5 125 25 18 145 205 4 X X X X X # x X X X X X X
M22 X2 140 34 18 14,5 200 4 X X X X X # X X X X X X X
M24 x1 140 28 18 14,5 230 4 X X X X X # x X X X X X X
M24 x15 140 28 18 145 225 4 X X X X X _# X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

(M..) Wymiar nie obj ty norm DIN 374. NMZ P
R Dabex
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.
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GWINTY METRYCZNE ISO. DIN374
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (MF). DIN2184-1
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym DIN374.
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: . sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
ISO 1 (4H) natarcia R45 R35 natarcia
I1SO 2 (6H)
ISO 3 (6G)
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary

E) d ugo = nakroj

© sl=1<| 2| % E/5 | ENS E/L5 | E/L5 | E/L5 | E/L5

g IR C/2-3 |ci2-3 |B/35 |B/35 |Ci2-3 |Ci2-3 |c/23 |ci2-3 |B135 |BI3S

= g |®2° D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5

A P Ly | Ly | Ls|Ady] e [%] z
mm mm mm | mm [mm| mm| mm | mm

M24 X2 140 28 18 145 220 4 X X X X X X X X X X X X
M25 x1 140 28 18 14,5 240 4 X X X X X X X X X X X X
M25 x15 140 28 18 145 235 4 X X X X X X X X X X X X
M25 X2 140 28 18 14,5 230 4 X X X X X X X X X X X X
M26 x 1,5 140 28 18 145 245 4 X X X X X X X X X X X X
M27 x1 140 28 20 16 26,0 4 X X X X X X X X X X X X
M27 x1,5 140 28 20 16 255 4 X X X X X X X X X X X X
M27 X2 140 28 20 16 250 4 X X X X X X X X X X X X
M28 x1 140 28 20 16 27,0 4 X X X X X X X X X X X X
M28 x 1,5 140 28 20 16 26,5 4 X X X X X X X X X X X X
M28 X2 140 28 20 16 26,0 4 X X X X X X X X X X X X
M30 x1 150 28 22 18 29,0 6 X X X X X X X X X X X X
M30 x15 150 28 22 18 285 6 X X X X X X X X X X X X
M30 X2 150 28 22 18 280 6 X X X X X X X X X X X X
M30 X3 150 28 22 18 270 6 X X X X X X X X X X X X
M32 x 1,5 150 28 22 18 305 6 X X X X X X X X X X X X
M32 X2 150 28 22 18 300 6 X X X X X X X X X X X X
M33 x15 160 30 25 20 315 6 X X X X X X X X X X X X
M33 X2 160 30 25 20 310 6 X X X X X X X X X X X X
M33 X3 180 50 25 20 30,0 6 X X X X X X X X X X X X
M34 x15 170 30 28 22 325 6 X X X X X X X X X X X X
M35 x 1,5 170 30 28 22 335 6 X X X X X X X X X X X X
M36 x15 170 30 28 22 345 6 X X X X X X X X X X X X
M36 X2 170 30 28 22 340 6 X X X X X X X X X X X X
M36 X3 200 56 28 22 330 6 X X X X X X X X X X X X
M38 x 1,5 170 30 28 22 365 6 X X X X X X X X X X X X
M39 x15 170 30 32 24 375 6 X X X X X X X X X X X X
M39 X2 170 30 32 24 370 6 X X X X X X X X X X X X
M39 x3 200 60 32 24 360 6 X X X X X X X X X X
M40 x15 170 30 32 24 385 6 X X X X X X X X X X X X
M40 X2 170 30 32 24 380 6 X X X X X X X X X X X X
M40 X3 200 60 32 24 370 6 X X X X X X X X X X
M42 x15 170 30 32 24 405 6 X X X X X X X X X X X X
M42 X2 170 30 32 24 40,0 6 X X X X X X X X X X X X
M42 X3 200 60 32 24 390 6 X X X X X X X X X X
M42 x4 200 60 32 24 380 6 X X X X X X X X X X
M45 x15 180 32 36 29 435 6 X X X X X X X X X X
M45 X2 180 32 36 29 430 6 X X X X X X X X X X
M45 X3 200 50 36 29 420 6 X X X X X X X X X X
M45 x4 200 50 36 29 410 6 X X X X X X X X X X
M48 x15 190 32 36 29 465 6 X X X X X X X X
M48 X2 190 32 36 29 460 6 X X X X X X X X
M48 x3 225 50 36 29 450 6 X X X X X X X X
M48 x4 250 70 36 29 440 6 X X X X X X X X
M50 x15 190 32 36 29 485 6 X X X X X X X X
M50 X2 190 32 36 29 480 6 X X X X X X X X
M50 X3 225 50 36 29 470 6 X X X X X X X X
M52 x15 190 32 40 32 505 8 X X X X X X X X
M52 X2 190 32 40 32 500 8 X X X X X X X X
M52 x3 225 50 40 32 490 8 X X X X X X X X
M52 x4 250 70 40 32 480 8 X X X X X X X X
(M56)  x15 190 32 40 32 545 8 X X X X X X X X
(M56) x4 250 70 40 32 520 8 X X X X X X X X
(M60)  x15 220 40 45 35 585 8 | x X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
(M..) Wymiar nie obj ty norm DIN 374.

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zal.1947




GWINTY METRYCZNE ISO.

GWINTOWNIKI DO GWINTOW TRAPEZOWYCH SYMETRYCZNYCH WG ISO | DIN103.

R czne i maszynowe

STANDARD DABEX

Zastosowanie: do stali Rm < 700 N/mm?2

rowki proste

rodzaj otworu

Klasy gwintownikéw: 7H, 8H.

Max. d ugo gwintu L w detalu

<1,5xd1 <2,5xd1 <3,5xd1l
Wymiary ng.ntownlk Ifomple.t ) komplgt )
pojedynczy 2 gwintownikéw 3 gwintownikow
gwint o - d ugo d ugo d ugo
é % g £ =] £ = jﬁ =1
czlzlez|y | 2|8 g | E = | 2 | 2
23|32 |S 7@ s} E < 2 = = ~ 2
g 2| 3 ° 2 = S o gwint 8 o gwint S o gwint
© P A, (%] L1 L2 Z | prawy! lewy | L1 L2 Z | prawy ! lewy L1 L2 Z | prawy | lewy
mm mm mm mm | mm [mm| mm | mm | mm mm | mm mm | mm
Tr8 x1,5 6 49 66] 75 30 3 X X 85 35 3 X X 85 25 3 X X
Tr9 X 2 7 55 7,2} 85 40 3 X X 90 35 3 X X 95 30 3 X X
Tr10 X 2 7 55 82 90 40 3 X X 90 30 3 X X 100 30 3 X X
Tr10 x 1,5 7 55 8,6] 80 30 3 X X 85 25 3 X X 100 30 3 X X
Tril X 2 8 62 92 95 40 3 X X 95 30 3 X X 110 35 3 X X
Tril x 1,5 8 6,2 9,6] 85 30 3 X X 90 25 3 X X 110 35 3 X X
Trl2 x3 9 7 92| 115 60 4 X X 120 55 3 X X 125 45 3 X X
Tr12 X 2 9 7 10,2 95 40 4 X X 95 30 4 X X 115 35 4 X X
Trl4 X3 11 9 11,2 120 60 4 X X 125 50 3 X X 135 45 4 X X
Tri4  x2 11 9 12,2 100 40 4 X X 105 30 4 X X 130 40 4 X X
Trl6 X4 12 9 12,3] 155 90 4 X X 150 70 4 X X 160 60 3 X X
Trl6 X 2 12 9 142105 40 4 X X 115 35 4 X X 145 45 4 X X
Trl8 X4 14 11 14,3} 150 80 5 X X 145 55 5 X X 165 55 4 X X
Trl8 X 2 14 11 16,2] 110 40 4 X X 130 40 4 X X 160 50 4 X X
Tr20 X 4 16 12 16,3] 160 80 5 X X 160 60 5 X X 175 55 5 X X
Tr20 X 2 16 12 18,2 120 40 4 X X 140 40 4 X X 175 55 4 X X
Tr22 x5 17 13 17,3 190 110 5 X X 185 80 5 X X 195 70 4 X X
Tr22 X 3 18 14,5 19,2] 150 60 4 X X 150 45 4 X X 185 60 4 X X
Tr24 x5 18 145 19,31 195 110 5 X X 190 80 5 X X 205 70 4 X X
Tr24  x3 18 14,5 21,2] 150 60 4 X X 155 45 4 X X 195 60 4 X X
Tr26 x5 18 145 213]205 110 5 X X 200 8 5 X X 215 70 4 X X
Tr26 X 3 18 14,5 23,2] 155 60 4 X X 170 50 4 X X 210 65 4 X X
Tr28 x5 22 18 23,3 210 110 5 X X 205 80 5 X X 230 75 4 X X
Tr28 X3 22 18 25,2] 160 60 4 X X 180 55 4 X X 225 70 4 X X
Tr30 X6 22 18 24,4 240 135 6 X X 240 105 5 X X 250 85 5 X X
Tr30 X 3 22 18 27,2 160 55 6 X X 190 55 6 X X 240 75 6 X X
Tr32 X6 22 18 26,4] 245 135 6 X X 245 105 5 X X 260 85 6 X X
Tr32 x3 22 18 29,2] 165 55 6 X X 200 60 6 X X 255 80 6 X X
Tr34 X 6 28 22 28,4 250 135 6 X X 255 105 5 X X 270 85 6 X X
Tr34 X3 28 22 31,2} 170 55 6 X X 210 60 6 X X 265 80 6 X X
Tr36 X 6 28 22 30,4 255 135 6 X X 260 105 5 X X 280 90 6 X X
Tr36 X3 28 22 33,2} 175 55 6 X X 220 65 6 X X 275 85 6 X X
Tr38 X7 28 22 31,4295 175 6 X X 280 120 6 X X 290 9% 6 X X
Tr38 X 3 28 22 352} 175 55 6 X X 230 70 6 X X 285 0 6 X X
Tr40 X7 32 24 33,4305 175 6 X X 290 120 6 X X 310 100 6 X X
Tr40 X 3 32 24 37,2] 185 55 6 X X 240 70 6 X X 305 9%5 6 X X
Tr42 X7 32 24 354] 305 175 6 X X 295 120 6 X X 320 105 6 X X
Tr42 x 3 32 24 39,2] 185 55 6 X X 250 75 6 X X 310 95 6 X X
Tra4 X7 36 29 37,4} 315 175 6 X X 305 120 6 X X 335 105 6 X X
Tr44  x 3 36 29 41,2] 195 55 6 X X 260 75 6 X X 330 100 6 X X
Tr46 X8 36 29 38,4 365 220 6 X X 345 155 6 X X 370 135 5 X X
Tra6 X 3 36 29 43,2] 200 55 6 X X 270 80 6 X X 340 105 6 X X
Tr48 X8 36 29 40,4] 370 220 6 X X 355 155 6 X X 365 120 6 X X
Tr48 X 3 36 29 45,2] 205 55 6 X X 280 80 6 X X 355 110 6 X X
Tr50 X 8 36 29 424} 375 220 6 X X 360 155 6 X X 375 120 6 X X
Tr50 X 3 36 29 47,2} 215 60 6 X X 290 85 6 X X 365 110 6 X X
Tr52 x8 40 32 444] 375 220 6 X X 365 155 6 X X 380 120 6 X X
Tr52 X 3 40 32 49.2] 215 60 6 X X 300 0 6 X X 375 115 6 X X
Tr55 x 9 40 32 46,5] 380 220 8 X X 400 185 6 X X 415 145 6 X X
Tr55 X 3 40 32 52,2] 220 60 6 X X 305 90 6 X X 390 120 6 X X
Tr60 x9 45 35 51,50 390 220 8 X X 415 185 6 X X 435 145 6 X X
Tr60 X 3 45 35 57,2] 235 65 6 X X 330 100 6 X X 420 130 6 X X
Tr65 x10 50 39 555] 430 250 8 X X 460 215 6 X X 475 165 6 X X
Tré5 X 4 50 39 61,3] 255 75 6 X X 350 105 6 X X 450 140 6 X X
Tr70 x10 50 39 605] 435 250 8 X X 470 215 6 X X 490 165 6 X X
Tr70 X4 50 39 66,3] 260 75 6 X X 365 110 6 X X 470 145 6 X X

Gwintowniki nietypowe produkujemy wg w asnych oprac owa

Produkujemy gwintowniki do gwintéw trapezowych wiel
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

lub rysunkéw Klientéw.

okrotnych oraz niesymetrycznych.
y oraz skoki gwintow.

NMZ P

Dabeéx

Rok zal.1947




GWINTOWNIKI DO GWINTOW TRAPEZOWYCH METRYCZNYCH ISO (DIN 103), ZWYK YCH.
R czne i maszynowe.

standard DABEX

Zastosowanie: do stali Rm < 700 N/mm?

rowki proste

rodzaj otworu

Klasy gwintownikéw: 7H, 8H. Max. d ugo  gwintu L w detalu
<1,5xd1 <2,5xd1 <3,5xd1
; gwintownik komplet komplet
Wymiary . ) o h L
pojedynczy 2 gwintownikow 3 gwintownikéw
gwint © - dugo dugo dugo
e 5| £ = = =
zlz|ez|§ |28 : | 2 HE HE
g8s|s|ss|8 |°|=2 2| s 2|3 2|z
2 2 E‘ ° 2 2 S o gwint 8 o gwint S o gwint
© P Ady, | e [%] L1 L2 Z | prawy i lewy L1 L2 Z | prawy i lewy L1 L2 Z | prawy lewy
mm mm mm mm | mm |[mm| mm | mm [ mm mm [ mm mm [ mm

Tr8 x 1,5 6 49 66| 75 30 3 X X 85 35 3 X 85 25 3 X X
Tr9 X2 7 55 72] 85 40 3 X X 90 35 3 X X 95 30 3 X X
Tri0 X2 7 55 82| 90 40 3 X X 90 30 3 X X 100 30 3 X X
Trll X2 8 62 92| 9% 40 3 X X 95 30 3 X X 110 35 B X X
Tri12 x3 9 7 92| 115 60 4 X X 120 55 3 X X 125 45 3 X X
Tri4 x3 11 9 11,2] 120 60 4 X X 125 50 3 X X 135 45 4 X X
Trl6 x4 12 9 12;3] 155 90 4 X X 150 70 4 X X 160 60 3 X X
Tr18 X4 14 11 14,3] 150 80 5 X X 145 55 5 X X 165 55 4 X X
Tr20 x4 16 12 16,3 160 80 5 X X 160 60 5 X X 175 55 5 X X
Tr22 x5 17 13 17,3] 190 110 5 X X 185 80 5 X X 195 70 4 X X
Tr24 x5 18 145 193] 195 110 5 X X 190 80 5 X X 205 70 4 X X
Tr26 x5 18 145 21,31 205 110 5 X X 200 80 5 X X 215 70 4 X X
Tr28 x5 22 18 23,3] 210 110 5 X X 205 80 5 X X 230 75 4 X X
Tr30 X6 22 18 24,4] 240 135 6 X X 240 105 5 X X 250 85 5 X X
Tr32 X 6 22 18 26,4] 245 135 6 X X 245 105 5 X X 260 85 6 X X
Tr34 X 6 28 22 28,4] 250 135 6 X X 255 105 5 X X 270 85 6 X X
Tr36 X 6 28 22 304 255 135 6 X X 260 105 5 X X 280 90 6 X X
Tr38 X7 28 22 31,4] 295 175 6 X X 280 120 6 X X 290 9% 6 X X
Tr40 X7 32 24 334|305 175 6 X X 290 120 6 X X 310 100 6 X X
Tr42 x7 32 24 354] 305 175 6 X X 295 120 6 X X 320 105 6 X X
Trd4 X7 36 29 374|315 175 6 X X 305 120 6 X X 33 105 6 X X
Tr46 x8 36 29 384] 365 220 6 X X 345 155 6 X X 370 135 5 X X
Tr48 x8 36 29 404 370 220 6 X X 355 155 6 X X 365 120 6 X X
Tr50 x8 36 29 42,4] 375 220 6 X X 360 155 6 X X 375 120 6 X X
Tr52 X8 40 32 444 375 220 6 X X 365 155 6 X X 380 120 6 X X
Tr55 x9 40 32 465| 380 220 8 X X 400 185 6 X X 415 145 6 X X
Tr60 x9 45 35 51,50 390 220 8 X X 415 185 6 X X 435 145 6 X X
Tr65 x10 50 39 555|430 250 8 X X 460 215 6 X X 475 165 6 X X
Tr70 x10 50 39 605| 435 250 8 X X 470 215 6 X X 490 165 6 X X
Tr75 x10 50 39 655 445 250 8 X X 485 215 6 X X 510 165 8 X X
Tr80 x10 50 39 705| 455 250 8 X X 500 215 6 X 535 170 8 X X
Tr85 x10 50 39 75,5] 460 250 8 X X 510 215 6 X X 560 180 8 X X

Gwintowniki nietypowe produkujemy wg w asnych oprac owa lub rysunkéw Klientow.

Produkujemy gwintowniki do gwintéw trapezowych wiel

Produkujemy te

okrotnych oraz niesymetrycznych.
inne wymiary gwintownikow ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTOWNIKI DO GWINTOW TRAPEZOWYCH METRYCZNYCH ISO (DIN 103), ZWYK YCH.
R czne i maszynowe.

standard DABEX

Zastosowanie: do stali Rm < 700 N/mm?

rowki proste

rodzaj otworu

Klasy gwintownikéw: 7H, 8H.

Max. dugo  gwintu L w detalu

<1,5xd1 <2,5xd1 <3,5xd1
Wymiary gwi_ntownik l_<0mp|e_t ] |_<0mp|eﬁ ]
pojedynczy 2 gwintownikéw 3 gwintownikéw
gwint g - % g ugo g ugo éi ugo
2 2 g % 2 2 S & gwint 3 o gwint S o gwint
P Ad, | e (%] L1 L2 Z | prawy i lewy L1 L2 Z | prawy i lewy L1 L2 Z | prawy lewy
mm mm mm [ mm [ mm [mm| mm | mm | mm mm [ mm mm | mm
Tr10 x15 7 55 86| 80 30 3 X X 85 25 3 X X 100 30 3 X X
Trll x15 8 62 96| 85 30 3 X X 90 25 3 X X 110 35 3 X X
Tri2 X2 9 7 10,2 95 40 4 X X 95 30 4 X X 115 35 4 X X
Trl4 X2 11 9 12,21 100 40 4 X X 105 30 4 X X 130 40 4 X X
Trl6 X2 12 9 14,2 105 40 4 X X 115 3B 4 X X 145 45 4 X X
Trl8 X2 14 11 16,2 110 40 4 X X 130 40 4 X X 160 50 4 X X
Tr20 X2 16 12 18,2 120 40 4 X X 140 40 4 X X 175 55 4 X X
Tr22 X3 18 14,5 19,2] 150 60 4 X X 150 45 4 X X 185 60 4 X X
Tr24 X3 18 14,5 21,2] 150 60 4 X X 155 45 4 X X 195 60 4 X X
Tr26 X3 18 14,5 23,2] 155 60 4 X X 170 50 4 X X 210 65 4 X X
Tr28 x3 22 18 25,2 160 60 4 X X 180 55 4 X X 225 70 4 X X
Tr30 X3 22 18 27,2| 160 55 6 X X 190 55 6 X X 240 75 6 X X
Tr32 X3 22 18 29,2] 165 55 6 X X 200 60 6 X X 255 80 6 X X
Tr34 x3 28 22 31,2] 170 55 6 X X 210 60 6 X X 265 80 6 X X
Tr36 X3 28 22 33,2 175 55 6 X X 220 65 6 X X 275 85 6 X X
Tr38 x 3 28 22 35,2 175 55 6 X X 230 70 6 X X 285 90 6 X X
Tr40 X3 32 24 37,2] 185 55 6 X X 240 70 6 X X 305 95 6 X X
Tr42 X3 32 24 39,2] 185 55 6 X X 250 75 6 X X 310 95 6 X X
Trd4 x 3 36 29 41,2 195 55 6 X X 260 75 6 X X 330 100 6 X X
Tr46 x3 36 29 43,2 200 55 6 X X 270 80 6 X X 340 105 6 X X
Tra8 x3 36 29 45,2 205 55 6 X X 280 80 6 X X 355 110 6 X X
Tr50 x3 36 29 47,2 215 60 6 X X 290 85 6 X X 365 110 6 X X
Tr52 X3 40 32 49,2] 215 60 6 X X 300 90 6 X X 375 115 6 X X
Tr55 X3 40 32 52,2] 220 60 6 X X 305 90 6 X X 390 120 6 X X
Tr60 x 3 45 35 57,2] 235 65 6 X X 330 100 6 X X 420 130 6 X X
Tré5 x4 50 39 61,3] 255 7% 6 X X 350 105 6 X X 450 140 6 X X
Tr70 x4 50 39 66,3] 260 7% 6 X X 365 110 6 X X 470 145 6 X X
Tr75 X 4 50 39 71,3] 275 80 6 X X 385 115 6 X X 500 155 6 X X
Gwintowniki nietypowe produkujemy wg w asnych oprac owa lub rysunkéw Klientow.

Produkujemy gwintowniki do gwintéw trapezowych wiel

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikow ich wersje (typy) i klas

okrotnych oraz niesymetrycznych.

y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTOWNIKI DO GWINTOW TRAPEZOWYCH METRYCZNYCH ISO (DIN 103), ZWYK YCH. standard DABEX
R czne i maszynowe.

Zastosowanie: do  eliwa i mosi dzu rowki proste rodzaj otworu
Klasy gwintownikéw: 7H, 8H. Max. d ugo gwintu L w detalu
L <2 xdl L<3xd1l L <4 xdl
. wintownik komplet komplet
Wymiary gwi <Omplet . ©omple P
pojedynczy 2 gwintownikow 3 gwintownikéw
gwint o dugo d ugo d ugo
s |g|& = = I
, © = S £ S = 5
Lzl lez|5 | £]E g | E g | E g | E
85|lx 55|38 S |2 = | s = | < H
S22 |2 ¢ a @ 5 : © 5 : © 5 -
g E 2 o E S gwint S gwint S gwint
© P Ay | e [%] L1 L2 Z |prawy; lewy | L1 L2 Z | prawy: lewy L1 L2 Z | prawy i lewy
mm mm mm | mm | mm |mm| mm | mm | mm mm | mm mm [ mm

Tr85 x10 50 39 755) 440 185 6 X 1 X 500 160 6 X 1 x 625 200 6 X 10X

Gwintowniki nietypowe produkujemy wg w asnych oprac owa lub rysunkéw Klientow.
Produkujemy gwintowniki do gwintéw trapezowych wiel okrotnych oraz niesymetrycznych.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zal.1947



GWINTOWNIKI DO GWINTOW TRAPEZOWYCH METRYCZNYCH ISO (DIN 103), ZWYK YCH. standard DABEX
R czne i maszynowe.

Zastosowanie: do  eliwa i mosi dzu rowki proste rodzaj otworu
Klasy gwintownikéw: 7H, 8H. Max. dugo gwintu L w detalu
L<2xdl | L<3xd1 | L<4xd1
. wintownik komplet komplet
Wymiary gwi omplet ©omplet
pojedyncz gwintownikow gwintownikéw
o . dugo
= 1] [~
8 E‘ 5 s 2
3| 5|52 ¢ |5
o © o
O
P | A, | - glLfL|z
mm mm | mm| mm mm mm

Gwintowniki nietypowe produkujemy wg w asnych oprac owa lub rysunkéw Klientow.
Produkujemy gwintowniki do gwintéw trapezowych wiel okrotnych oraz niesymetrycznych.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zal.1947



GWINTOWNIKI DO GWINTOW TRAPEZOWYCH METRYCZNYCH ISO (DIN 103), ZWYK YCH. standard DABEX
R czne i maszynowe.

Zastosowanie: do  eliwa i mosi dzu rowki proste rodzaj otworu
Klasy gwintownikéw: 7H, 8H. Max. dugo gwintu L w detalu
L<2xdl | L<3xd1 | L<4xd1
. wintownik komplet komplet
Wymiary gwi omplet ©omplet
pojedyncz gwintownikow gwintownikéw
o . dugo
= 1] [~
8 E‘ 5 s 2
3| 5|52 ¢ |5
o © o
O
P | A, | - glLfL|z
mm mm | mm| mm mm mm

Gwintowniki nietypowe produkujemy wg w asnych oprac owa lub rysunkéw Klientow.
Produkujemy gwintowniki do gwintéw trapezowych wiel okrotnych oraz niesymetrycznych.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zal.1947



GWINTY CALOWE WHITWORTHA. DIN2184-2

GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (BSW) WG BS-84:1956 . ~DIN352
Krétkie reczne w kompletach i pojedyncze ~DIN352. ~DIN351
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: rowki wiérowe rowki wiérowe
Medium Class, proste proste
Normal Class
rodzaj otworu
Wymiary nakro)
- d ugo Nrl. A/6-8 Nrl. A/6-8
_:—E woazaka | 2|2 | = % % Nr2. D/35-55 Nr2. D/35-55
1S 3 = S| & = Nr3. C/2-3 Nr3. C/2-3
2 ALK <
O
A 1'/P P Ly | Ly | Ly | Ady| o (%) Z | pojedynczy |kpl. 2 szt.|kpl. 3 szt] pojedynczy |kpl. 2 szt.|kpl. 3 szt
BSW mm mm | mm | mm|[mm|mm|mm| mm
BSW 1/16" 1,587|-60 0,423 32 8 25 21 115 3 X X X X X X X X
3/32" 2,381|-48 0,529| 40 9 28 21 180 3 X X X X X X X X
1/8" 3,175(|-40 0,635 40 11 18 35 2,7 255 3 X X X X X X X X
5/32" 3,969(-32 0,794 45 13 22 45 34 310 3 X X X X X X X X
3/16" 4,726]-24 1,058 50 16 24 6 49 360 3 X X X X X X X X
7132" 5,556(-24 1,058 56 17 27 6 49 440 3 X X X X X X X X
1/4" 6,350(-20 12701 56 19 27 6 49 510 3 X X X X X X X X
5/16" 7,938(-18 1,411| 63 22 6 49 650 3 X X X X X X X X
3/8" 9,525(-16 1,588| 70 24 7 55 79 3 X X X X X X X X
7/16" 11,112|-14 1,814 70 24 8 62 925 4 X X X X X X X X
1/2" 12,700]-12 2,117 75 30 9 7 105 4 X X X X X X X X
9/16" 14,288|-12 2,117 80 30 11 9 12 4 X X X X X X X X
5/8" 15,875]-11 2,309 80 32 12 9 135 4 X X X X X X X X
11/16" 17,426|-11 2,309 95 34 14 11 15 4 X X X X X X X X
3/4" 19,050]-10 2,540 95 34 14 11 165 4 X X X X X X X X
718" 22,2251- 9 2,822 100 34 18 14,5 19,25 4 X X X X X X X X
1" 25,400(- 8 3,175 110 38 18 14,5 21,75 4 X X X X X X X X
1.1/8" 28,575|- 7 3,629 125 45 22 18 24,75 4 X X X X X X X X
1.1/4" 31,750(- 7 3,629 125 45 22 18 27,75 4 X X X X X X X X
1.3/8" 34,925(- 6 4,233| 150 56 28 22 305 4 X X X X X X X X
1.1/2" 38,100(- 6 4,2331 150 56 28 22 335 6 X X X X X X X X
1.3/4" 44,450(- 5 5,080( 160 65 36 29 39 6 X X X X X X X X
1.7/8" 47,625(- 4.1/2 5,644|1180 70 36 29 415 6 X X X X X X X X
2" 50,800(- 4.1/2 5,644]180 70 40 32 445 6 X X X X X X X X
2.1/4" 57,150(- 4 6,350 200 75 45 35 50 8 X X X X X X X X
2.1/2" 63,500(- 4 6,350 220 80 50 39 565 8 X X X X X X X X
2.3/4" 69,850(- 3.1/2 7,257| 240 80 50 39 62 8 X X X X X X X X
3" 76,200(- 3.1/2 7,257| 240 80 50 39 68 10 X X X X X X X X
3.1/4" 82,550(- 3.1/4 7,815]| 240 80 50 39 735 10 X X X X X X X X
3.1/2" 88,900(- 3.1/4 7,815| 240 80 50 39 80 10 X X X X X X X X
3.3/4" 95,250(- 3 8,467 280 90 56 44 855 10 X X X X X X X X
4" 101,600|- 3 8,467 280 90 56 44 0915 10 X X X X X X X X

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabeéx

Rok zal.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA. DIN2184-1
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (BSW) WG BS-84:1956 . ~DIN371
Maszynowe z chwytem wyd u  onym wzmocnionym ~DIN371.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikow: . sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
Medium Class, natarcia R15 R35 natarcia
Normal Class R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
E d ugo . _
.g podzia ka § 2= g 3 nakroj
E AR A E E/1,5| E/1,5 E/15| E/15 | E/15 | E/L5
< ] S I C/2-3| C/2-3| B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
BSW m (e P | L L|WL|&, | o | z|D1as|Das D/4-5 | DI4-5
mm mm | mm | mm|{mm| mm |mm| mm
BSW 1/16" | 1,587|-60 0,423 40 8 25 21 1,15 3 X X X X X X
3/32" | 2,381]-48 0,529 50 9 28 2,1 1,80 3 X X X X X X
1/8" | 3,175|-40 0,635 56 11 18 35 2,7 255 3 X X X X X X X X X X X X
5/32" | 3,969|-32 0,794] 63 13 21 45 34 310 3 X X X X X X X X X X X X
3/16" | 4,726|-24 1,058 70 16 25 6 4,9 360 3 X X X X X X X X X X X X
7/32" | 5,556|-24 1,058 80 17 30 6 49 440 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" | 6,350(-20 1,270 80 19 30 7 55 510 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" | 7,938|-18 1,411 90 22 35 8 6,2 650 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" | 9,525|-16 1,588| 100 24 39 10 8 7,90 3 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA. DIN2184-1
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (BSW) WG BS-84:1956 . ~DIN376
Maszynowe z chwytem wyd u  onym przelotowym ~DIN376.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH dokrycie
gwintownikéw: . sko na pow. | rowki rubowe i sko na pow.
rowki proste ] rowki proste ]
Medium Class, natarcia R15 R35 natarcia
Normal Class R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
_é d ugo 5 _
.g podzia ka % 2= g 3 nakroj
E RN R E/1,5| E/1,5 E/15 | E/A5 | E/L5 | E/15
< S S C/2-3 | C/2-3| B/3-5 | B/3-5| C/2-3 | C/2-3 ]| C/2-3| C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
BSW /= 1P P | L|L| A, «| @ | z |Di4s]|Dias D/4-5 | DI4-5
mm mm | mm [mm[mm{mm|mm| mm
BSwW  1/16" 1,587|-60 0,423| 40 8 1,15 3 X X X X X X X
3/32" 2,381|-48 0,529 50 9 1,80 3 X X X X X X X
1/8" 3,175|-40 0,635| 56 11 2,2 255 3 X X X X X X X X X X X X
5/32" 3,969(-32 0,794 63 13 2,8 3,10 3 X X X X X X X X X X X X
3/16" 4,726|-24 1,058 70 16 35 360 3 X X X X X X X X X X X X
7/32" 5,556(-24 1,058| 80 17 4 440 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350|-20 1,270 80 19 4,5 510 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938|-18 1,411 90 22 6 6,50 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,525|-16 1,588 100 24 7 790 3 X X X X X X X X X X X X
7/16" 11,112|-14 1,814| 100 24 8 6,2 925 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 12,700(-12 2,117 110 28 9 7 105 4 X X X X X X X X X X X X
9/16" 14,288|-12 2,117 110 30 11 9 12 4 X X X X X X X X X X X X
5/8" | 15,875[-11 2,309 110 32 12 9 135 4 X X X X X X X X X X X X
11/16" | 17,426]-11 2,309 125 34 14 11 15 4 X X X X X X X X X X X X
3/4" | 19,050(-10 2,540 125 34 14 11 165 4 X X X X X X X X X X X X
718" 22,2251- 9 2,822 140 34 18 14,5 19,25 4 X X X X X # X X X X X X X
1" 25,400(- 8 3,175 160 38 18 14,5 21,75 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/8" | 28,575|- 7 3,629 180 45 22 18 24,75 4 X X X X x # X X X X X X X
1.1/4" | 31,750(- 7 3,629 180 45 22 18,0 27,75 4 X X X X X # X X X X X X X
1.3/8" 34,925(- 6 4,233 | 200 56 28 22 305 4 X X X X X X X X X X
1.1/2" | 38,100(- 6 4,233| 200 56 28 22 335 6 X X X X X X X X X X
1.3/4" 44,450(- 5 5,080 220 65 36 29 39 6 X X X X X X X X X X
1.7/8" | 47,625|- 4.1/2 5,644| 250 70 36 29 415 6 X X X X X X X X
2" 50,800(- 4.1/2 5,644| 250 70 40 32 445 6 X X X X X X X X
2.1/4" | 57,150(- 4 6,350 280 75 45 35 50 8 X X X X X X X X
2.1/2" | 63,500(- 4 6,350 | 315 80 50 39 565 8 X X X X X X X X
2.3/4" | 69,850|- 3.1/2 7,257 | 340 80 50 39 62 8 X X X X
3" 76,200(- 3.1/2 7,257| 340 80 50 39 68 10 X X X X
3.1/4" | 82,550|- 3.1/4 7,815| 380 85 50 39 735 10 X X X X
3.1/2" | 88,900|- 3.1/4 7,815| 380 85 50 39 80 10 X X X X
3.3/4" | 95,250|- 3 8,467 | 400 90 56 44 855 10 X X X X
4" 101,600(- 3 8,467 | 400 90 56 44 915 10 X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA. DIN2184-2

GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (BSF) WG BS-8 4:1956. ~DIN352
Krotkie reczne w kompletach i pojedyncze ~DIN352 ~D  IN2181. ~DIN2181
Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikéw: rowki wiérowe rowki wiérowe

Medium Class, proste proste

Normal Class

rodzaj otworu

Wymiary nakro)
> d ugo ~ Nrl. A/6-8 Nrl. A/6-8
s podzia ka % zls % ‘% Nr3. C/2-3 Nr3. Cc/2-3
5 Sls|5|°|z
c s SN I
A 1"/P P Ly | Ly | Lg|Ad,| e [%] Z | pojedynczy|kpl. 2 szt.|kpl. 3 szt.] pojedynczy|kpl. 2 szt.|kpl. 3 szt.
BSF mm mm | mm [mm|mm{mm| mm| mm
BSF 3/16" 4,726|-32 0,794 50 16 24 6 49 4,0 3 X X X X X X X X
732" 5,556(-28 0,907 56 17 27 6 49 45 3 X X X X X X X X
1/4" 6,350(-26 0,977 56 19 27 6 49 52 3 X X X X X X X X
9/32" 7,144|-26 0,977| 63 22 6 49 6,0 3 X X X X X X X X
5/16" 7,938(-22 1,155| 63 22 6 49 6,6 3 X X X X X X X X
3/8" 9,525(-20 1,270 70 24 7 55 81 3 X X X X X X X X
7116" 11,112[-18 1,411 70 24 8 62 95 4 X X X X X X X X
1/2" 12,700]-16 1,588 70 22 9 7 11 4 X X X X X X X X
9/16" 14,288]-16 1,588 70 22 11 9 125 4 X X X X X X X X
5/8" 15,875|-14 1,814| 80 32 12 9 14 4 X X X X X X X X
11/16" 17,426]-14 1,814 80 22 14 11 155 4 X X X X X X X X
3/4" 19,050]-12 2,117] 80 22 14 11 165 4 X X X X X X X X
718" 22,225[-11 2,309| 80 22 18 145 195 4 X X X X X X X X
1" 25,400(-10 2,540| 110 38 18 145 225 4 X X X X X X X X
1.1/8" 28,575]- 9 2,822| 125 45 22 18 255 4 X X X X X X X X
1.1/4" 31,750(- 9 2,822| 125 45 22 18 285 4 X X X X X X X X
1.3/8" | 34,925|- 8 3,175| 125 40 28 22 315 4 X X X X X X X X
1.1/2" 38,100(- 8 3,175| 125 40 28 22 345 6 X X X X X X X X
1.5/8" | 41,275|- 8 3,175| 125 40 32 24 375 6 X X X X X X X X
1.3/4" 44,450(- 7 3,629| 160 65 36 29 405 6 X X X X X X X X
2" 50,800(- 7 3,629/ 180 70 40 32 465 6 X X X X X X X X
2.1/4" 57,150(- 6 4,2331200 75 45 35 525 6 X X X X X X X X
2.1/2" 63,500(- 6 4,2331 220 80 50 39 585 6 X X X X X X X X
2.3/4" 69,850(- 6 4,2331 240 80 50 39 65 6 X X X X X X X X
3" 76,200(- 5 5,080| 240 80 50 39 70,5 10 X X X X X X X X
3.1/4" 82,550[- 5 5,080| 260 85 50 39 765 10 X X X X X X X X
3.1/2" 88,900[- 4.1/2 5,644| 260 85 50 39 825 10 X X X X X X X X
3.3/4" 95,250(- 4.1/2 5,644| 280 90 56 44 885 10 X X X X X X X X
4" 101,600(- 4.1/2 5,644| 280 90 56 44 95 10 X X X X X X X X

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA. DIN2184-2

GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (BSF) WG BS-8 4:1956. ~DIN371
Maszynowe z chwytem wyd u  onym wzmocnionym ~DIN371.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: . sko na pow. | rowki rubowe i sko na pow.
rowki proste ] rowki proste ]
Medium Class, natarcia R15 R35 natarcia
Normal Class R45
Az Az Az Az

rodzaj otworu

Wymiary
> d ugo =
= < -
< = nakré
£ podzia ka % 2l= g g )
g 8|s|R%|°|3 E/1,5| E/1,5 E/15 | E/A5 | E/L5 | E/15
< 8 & C/2-3 |C/2-3 |B/3-5 |B/3-5 |C/2-3 [C/2-3 |C/2-3 |C/2-3 |B/3-5 |B/3-5
BSF m |1 P | L | L LA, .| @ | z|Di4s]|Dias D/4-5 | D/4-5
mm mm | mm |mm|mm| mm|mm| mm
BSF 3/16" 4,726]-32 0,794 70 16 25 6 4,9 40 3 X X X X X X X X X X X X
7132" 5,556[-28 0,907| 80 17 30 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350(-26 0,977 80 19 30 7 55 52 3 X X X X X X X X X X X X
9/32" 7,144|-26 0,977| 90 22 35 8 6,2 6,0 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938(-22 1,155 90 22 35 8 6,2 6,6 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,525[-20 1,270] 100 24 35 10 8 8,1 3 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947



GWINTY CALOWE WHITWORTHA. DIN2184-2

GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (BSF) WG BS-8 4:1956. ~DIN374
Maszynowe z chwytem wyd u  onym przelotowym ~DIN374, ~DIN376. ~DIN376
Klasy gwint prawy gwint lewy LH okrycie
gwintownikéw: . sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
Medium Class, natarcia R15 R35 natarcia
Normal Class R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
E d ugo ~ 5 _
£ podzia ka ‘g 2|l= E 3 nakroj
g EREE E/1,5 | E/1,5 E/15 | E/A5 | E/L5 | E/15
= g |2 @ C/2-3 | C/2-3| B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
BSF A P P | L |L|L|lA, «| @ | z|Di45| D45 D/4-5 | D/4-5
mm mm [ mm [mm[mm{ mm| mm| mm
BSF 3/16" 4,726]-32 0,794 70 16 35 2,7 4,0 3 X X X X X X X X X X X X
7132" 5,556|-28 0,907 80 17 4 3 45 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350(-26 0,977 80 19 45 34 52 3 X X X X X X X X X X X X
9/32" 7,144|-26 0,977] 90 22 6 49 6,0 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938(-22 1,155 90 22 6 49 6,6 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,525|-20 1,270 100 24 7 55 81 3 X X X X X X X X X X X X
7/16" 11,112]-18 1,411 100 24 8 6,2 95 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 12,700]-16 1,588 100 22 9 7 11 4 X X X X X X X X X X X X
9/16" 14,288|-16 1,588| 100 22 11 9 125 4 X X X X X X X X X X X X
5/8" | 15,875|-14 1,814 110 32 12 9 14 4 X X X X X X X X X X X X
11/16" 17,462|-14 1,814| 125 34 14 11 155 4 X X X X X X X X X X X X
3/4" | 19,050(-12 2,117| 125 34 14 11 165 4 X X X X X X X X X X X X
7/8" 22,225(-11 2,309| 140 34 18 145 195 4 X X X X X # x X X X X X X
1" 25,400(-10 2,540| 160 38 18 145 225 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/8" 28,575]- 9 2,822| 180 45 22 18 255 4 X X X X X # x X X X X X X
1.1/4" | 31,750|- 9 2,822| 180 45 22 18 285 4 X X X X X # X X X X X X X
1.3/8" | 34,925|- 8 3,175| 200 56 28 22 315 4 X X X X X X X X X X
1.1/2" | 38,100(- 8 3,175| 200 56 28 22 345 6 X X X X X X X X X X
1.5/8" | 41,275]- 8 3,175| 200 60 32 24 375 6 X X X X X X X X
1.3/4" | 44,450|- 7 3,629| 220 65 36 29 405 6 X X X X X X X X
2" 50,800(- 7 3,629| 250 70 40 32 465 6 X X X X X X X X
2.1/4" | 57,150(- 6 4,233] 280 75 45 35 525 6 X X X X X X X X
2.1/2" | 63,500|- 6 4,233| 315 80 50 39 585 6 X X X X X X X X
2.3/4" | 69,850(- 6 4,233| 340 80 50 39 65 6 X X X X
g’ 76,200(- 5 5,080| 340 80 50 39 70,5 10 X X X X
3.1/4" | 82,550(- 5 5,080| 380 85 50 39 76,5 10 X X X X
3.1/2" | 88,900|- 4.1/2 5,644| 380 85 50 39 825 10 X X X X
3.3/4" | 95,250(-4.1/2 5,644| 400 90 56 44 885 10 X X X X
4" 101,600(- 4.1/2 5,644] 400 90 56 44 95 10 X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA. DIN2184-2
GWINTOWNIKI DO GWINTOW WALCOWYCH (W) ZAWOROW BUTLI GAZOWYCH WG PN -60/M-69224 | DIN477. ~DIN2181
Maszynowe krétkie ~DIN2181.
gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
. sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste K
natarcia R45 R35 natarcia
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
- d ugo
£ b5 =
g podzia ka -‘g 2| = % 3 nakrdj
g g g 3 S E E/15 | E/1,5 E/15 | E/A5 | E/A,5 | E/1,5
< S o ® C/2-3| C/2-3 | B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
W [= [vp P L L|L]|m]|- @ | z | p/a-5| Di4-5 D/4-5 | D/4-5
mm mm [ mm | mm|{mm| mm | mm| mm
W 218 |218(|-14 181| 80 22 18 145 19,8 4 X X X X X X X X X X X
24,32 |24,32]-14 1,81| 90 22 18 145 223 4 X X X X X X X X X X X
AZ - zarys przerywany.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.
GWINTY CALOWE WHITWORTHA. DIN2184-2
GWINTOWNIKI DO GWINTOW WALCOWYCH (W) ZAWOROW BUTLI GAZOWYCH WG PN -60/M-69224 | DIN477. ~DIN2181
Maszynowe krétkie ~DIN2181.
gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
. sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R45 R35 natarcia
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
- d ugo
= o] s g nakroj
£ |podziaka| ¥ | 2 | & E B
g i) S 5 © E E/1,5 | E/1,5 E/15 | E/A5 | E/1,5 | E/1,5
< 8 1 ° C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5| C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
W |edifrp P L1 |L2|L38|m,| - | @ |z |Dia5]| D45 D/4-5 | D/4-5
mm mm [ mm [ mm|{mm| mm | mm| mm
W 218 |218|-14 1,81| 125 25 18 14,5 19,8 4 X X X X X X X X X X X X
24,32 |24,32|-14 1,81| 140 28 18 145 22,3 4 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zal.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA.

DIN2184-2

GWINTOWNIKI DO GWINTOW STO KOWYCH >3:25 (W) ZAWOROW BUTLI GAZOWYCH WG DIN477. ~DIN2181
Maszynowe krotkie ~DIN2181.
gwint prawy gwint lewy LH Hokrycie
) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
- d ugo
S © 5|8 nakroj
£ | podziaka | £ | 2 | = sl
g s|s|R S 2 E/1,5 | E/1,5 E/1,5 | E/A5 | E/L5 | E/15
< 8 57 C/2-3| C/2-3 | B/3-5 | B/3-5| C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
W | & |t P | L|L|L|A,)-| @ | z|D45|Dias D/4-5 | D/4-5
mm mm mm|mmimmjimmjmm| mm
W 19,8 * 19,8 |-14 1,814| 90 32 16 12 146 4 X X X X X X X X X
28,8 *| 28,8 |-14 1,814| 100 37 22 18 226 4 X X X # X X X X X X
31,3*% 31,3 |-14 1,814|100 37 22 18 251 4 X X X # X X X X X X
GWINTY CALOWE WHITWORTHA. DIN2184-1
GWINTOWNIKI DO GWINTOW STO KOWYCH >3:25 (W) ZAWOROW BUTLI GAZOWYCH WG DIN477. ~ DIN374
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym ~DIN374.
gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
. sko na pow. | rowki rubowe X sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
N dugo
< © 5| E nakréj
£ podziaka | 5 | 2 [ = E 3
g g |s|R|©° E E/1,5 | E/1,5 E/15 | E/A5 | E/L5 | E/L5
= ) 517 C/2-3| C/2-3 | B/3-5 | B/3-5| C/2-3 | C/[2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
W |[@da|ie P | L1|L2|3|A,|«| @ [ z |D45| D45 D/4-5 | D/4-5
mm mm | mm [mm|mm|mm|[mm| mm
W 19,8 * 19,8 |-14 1,814| 125 25 16 12 146 4 X X X X X X X X
28,8 * 28,8 [-14 1814|150 28 22 18 226 4 X X X # X X X X X
31,3* 31,3 |-14 1,814|150 28 22 18 251 4 X X X # X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - Cenatylko dla R45.
Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA RUROWE.

GWINTOWNIKI DO GWINTOW WALCOWYCH (G) (BSP) WG DIN-I SO228 | PN-ISO228-1.

Dopo cze zeszczelno ci

nie uzyskiwan

Krotkie r - czne pojedyncze i w kompletach 2 sztukowych DIN5157

na gwincie.

DIN5157

Klasa gwint prawy gwint lewy LH  gokrycie
gwintownikéw: A rowki wiérowe rowki wiérowe
proste proste
rodzaj otworu
Wymiary
E d ugo ~ - nakréj
[ : 8 S = =
% podzia ka g|< ';a) g g Nrl. A/6-8 Nri. A/6-8
< g | @ Nr3. C/2-3 Nr3. C/2-3
G A 1"/P P Ly | Ly | Lg | Ady| e (%] Z | pojedynczy | kpl. 2 szt. | pojedynczy | kpl. 2 szt.
(BSP) mm mm | mm [mm|mm]| mm | mm| mm
G 1/16" 7,7231 28 0,907 | 63 22 6 49 6,8 3 X X X X X X
1/ 8" 9,728| 28 0,907 | 63 20 7 55 88 4 X X X X X X
1/ 4" 13,157) 19 1,337 | 70 22 11 9 118 4 X X X X X X
3/8" 16,662) 19 1,337 | 70 22 12 9 1525 4 X X X X X X
1/ 2" 20,955 14 1,814 | 80 22 16 12 190 4 X X X X X X
5/ 8" 22911) 14 1,814 80 22 18 145 210 4 X X X X X X
3/ 4" 26,441 14 1,814 | 90 22 20 16 245 4 X X X X X X
7/8" *| 30,201| 14 1,814| 90 22 22 18 2825 4 X X X X X X
G1" 33,249 11 2,309 | 100 25 25 20 30,75 4 X X X X X X
1.1/8" *| 37,897| 11 2,309 | 125 40 28 22 353 4 X X X X X X
1.1/ 4" *| 41,910] 11 2,309 | 125 40 32 24 3925 6 X X X X X X
(G 1.3/87) *| 44,323| 11 2,309 | 125 40 36 29 419 6 X X X X X X
1.1/2" *| 47,803] 11 2,309 | 140 40 36 29 4525 6 X X X X X X
1.3/ 4" *| 53,746 11 2,309 | 140 40 40 32 513 6 X X X X X X
2" *| 59,614| 11 2,309 | 160 40 45 35 570 6 X X X X X X
2.1/ 4" *| 65,710 11 2,309 | 160 40 50 39 631 6 X X X X X X
2.1 2" *| 75,184 11 2,309 | 160 40 50 39 726 10 X X X X X X
2.3/ 4" *| 81,534| 11 2,309 | 160 40 50 39 791 10 X X X X X X
3" *| 87,884| 11 2,309 | 160 40 50 39 855 10 X X X X X X
3.1/ 2" *1100,330] 11 2,309 | 180 45 56 44 97,7 10 X X X X X X
4" *1113,030f 11 2,309 | 180 45 56 44 1105 10 X X X X X X

(G..) Wymiar nie obj ty norm DIN 5157 oraz ISO 228.

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zal.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA RUROWE. DIN5157
GWINTOWNIKI DO GWINTOW WALCOWYCH (G) (BSP) WG DIN-1 SO228 | PN-ISO228-1.

Dopo cze zeszczelno ci nie uzyskiwan na gwincie.

Maszynowe krétkie DIN5157.

gwint prawy gwint lewy LH Hokrycie
) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
> d ugo =
g podzia ka % 2|= % }% nakroj
g S| s|R[©°]| = E/15| E/1,5 E/15| E/15 | E/L5| E/L,5
= g |° ® C/2-3| C/2-3 | B/3-5| B/3-5 | C/2-3 | C/[2-3 | C/2-3| C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
G A 1P P Ly | Ly |Ls|Ady]| (%] Z | D/4-5| D/4-5 D/4-5 | D/4-5
(BSP) | mm mm | mm [mm|mm| mm| mm| mm
G 1/16" 7,723| 28 0,907 | 63 22 6 49 638 3 X X X X X X X X X X X X
1/ 8" 9,728| 28 0,907| 63 20 7 55 88 4 X X X X X X X X X X X X
1/4" | 18,157| 19 1,337| 70 22 11 9 118 4 X X X X X X X X X X X X
3/8" | 16,662| 19 1,337 70 22 12 9 1525 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 20,955| 14 1,814| 80 22 16 12 190 4 X X X X X # X X X X X X X
5/8" | 22,911| 14 1,814| 80 22 18 145 210 4 X X X X X # X X X X X X X
3/4" | 26,441| 14 1,814| 90 22 20 16 245 4 X X X X X # X X X X X X X
7/8" 1 30,201| 14 1,814| 90 22 22 18 2825 4 X X X X X # X X X X X X X
G 1" 33,249| 11 2,309 100 25 25 20 30,75 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/8" 4 37,897| 11 2,309| 125 40 28 22 353 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/4" 4 41,910 11 2,309| 125 40 32 24 3925 6 X X X X X # X X X X X X X
(G 1.3/8") 1 44,323| 11 2,309 125 40 36 29 419 6 X X X X X # X X X X X X X
1.1/2" 4 47,803| 11 2,309 140 40 36 29 4525 6 X X X X X # X X X X X
1.3/4" 453,746 11 2,309 | 140 40 40 32 513 6 X X X X X X X X
2" 4 59,614| 11 2,309 | 160 40 45 35 570 6 X X X X X X X X
2.1/ 4" 4 65,710| 11 2,309 160 40 50 39 631 6 X X X X X X X X
2.1/2" 4 75,184| 11 2,309 160 40 50 39 726 10 X X X X X X X X
2.3/4" 4 81,534| 11 2,309| 160 40 50 39 79,1 10 X X X X X X X X
3" 1 87,884| 11 2,309 160 40 50 39 855 10 X X X X X X X X
3.1/2" 7100,330| 11 2,309 180 45 56 44 97,7 10 X X X X X X X X
4" ¥113,030| 11 2,309| 180 45 56 44 110,5 10 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

# - tylko R45.

(G..) Wymiar nie obj ty norm DIN 5157 oraz ISO 228.

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA RUROWE.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW WALCOWYCH (G) (BSP) WG DIN-1 SO228 | PN-ISO228-1.

Dopo cze zeszczelno ci
Maszynowe z chwytem wyd uzonym przelotowym DIN5156.

nie uzyskiwan

na gwincie.

DIN5156

gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
E d ugo . _
g podzia ka % 2l= % g nakroj
g RN ERE E/1,5 | E/15 E/1,5| E/15 | E/A5| E/1,5
< 8 &7 C/2-3| C/2-3| B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3| C/2-3| B/3-5 | B/3-5
G A 1P P Ly | L | Ls|Ad,| » 1) Z | D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
(BSP) [ mm mm | mm [mm|{mm|mm| mm| mm
G 1/16" 7,723] 28 0,907| 90 22 6 49 68 3 X X X X X X X X X X X X
1/ 8" 9,728| 28 0,907| 90 20 7 55 88 4 X X X X X X X X X X X X
1/4" | 13,157 19 1,337 100 22 11 9 118 4 X X X X X X X X X X X X
3/8" | 16,662| 19 1,337| 100 22 12 9 1525 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 20,955| 14 1,814| 125 25 16 12 190 4 X X X X X # x X X X X X X
5/8" | 22,911] 14 1,814| 125 25 18 145 210 4 X X X X x # X X X X X X X
3/4" | 26,441| 14 1,814 140 28 20 16 245 4 X X X X X # X X X X X X X
7/8"4 30,201 14 1,814| 150 28 22 18 28,25 4 X X X X X # X X X X X X X
G 1" 33,249| 11 2,309| 160 30 25 20 30,75 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/8" 4 37,897| 11 2,309| 170 30 28 22 353 4 X X X X X # X X X X X X
1.1/ 4" 4 41,910| 11 2,309| 170 30 32 24 3925 6 X X X X X # X X X X X
(G 1.3/8"4 44,323] 11 2,309| 180 32 36 29 419 6 X X X X X X X X
1.1/2" 4 47,803| 11 2,309 190 32 36 29 4525 6 X X X X X X X X
1.3/4" 1 53,746| 11 2,309| 190 32 40 32 513 6 X X X X X X X X
2" 1 59,614| 11 2,309| 220 40 45 35 570 6 X X X X X X X X
(G 2.1/4"4 65,710] 11 2,309| 275 56 50 39 631 6 X X X X X X X X
(G 2.1/2")4 75,184| 11 2,309| 275 56 50 39 726 10 X X X X X X X X
(G 2.3/4"4 81,534] 11 2,309| 325 60 50 39 791 10 X X X X X X X X
(G 3" 1 87,884 11 2,309| 325 60 50 39 855 10 X X X X X X X X
(G 3.1/2"%100,330] 11 2,309| 350 65 56 44 97,7 10 X X X X X X X X
(G 4") ¥113,030] 11 2,309| 350 65 56 44 1105 10 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
(G..) Wymiar nie obj ty norm DIN 5156.

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

NMZ P

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA RUROWE.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW WALCOWYCH (G) (BSP) WG DIN-1 SO228 | PN-ISO228-1.

Dopo cze zeszczelno ci

nie uzyskiwan

Maszynowe automatowe (do nakr

na gwincie.

tek) z chwytem wyd u

onym, przlotowym ~DIN357 (NGRY).

~DIN357

gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
- d ugo
< . s | s | .2 § < nakroj
E podziaka | 5 =] £ g E/1,5 | E/15 E/15 | E/L5 | E/15 | E/15
g E1515|°]z2 S| B, S| EAS [ ELS ] EL
= g [ ® C/2-3| C/2-3| B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3| C/2-3| B/3-5 | B/3-5
G Ao 1P P Ly | Ly | Lg|Ady] 14} Z | A15 | A/15 A/15 | A/15
(BSP) [ mm mm | mm |mm|{mm|mm|mm| mm
G 1/16" 7,723 28 0,907| 125 30 6 49 68 8 X X X X X X X X X X X
1/8" 9,728| 28 0,907| 140 30 7 55 88 4 X X X X X X X X X X X
1/4" | 13,157 19 1,337 200 43 11 9 118 4 X X X X X X X X X X
3/8" | 16,662| 19 1,337| 200 43 12 9 1525 4 X X X X X X X X X X
1/2" | 20,955| 14 1,814| 280 55 16 12 190 4 X X X X X X X X X X
5/8" | 22,911] 14 1,814| 280 55 18 145 210 4 X X X X X X X X X X
3/4" | 26,441| 14 1,814 315 60 20 16 245 4 X X X X X X X X X X
7/8" | 30,201| 14 1,814 315 60 22 18 28225 4 X X X X X X X X X X
G 1" 33,249 11 2,309 355 70 25 20 30,75 4 X X X X X X
1.1/8" | 37,897| 11 2,309| 400 75 28 22 353 4 X X X X X
1.1/4" | 41,910 11 2,309 450 75 32 24 393 6 X X X X
(G 1.3/8" | 44,323] 11 2,309| 500 75 36 29 4190 6 X X X X
1.1/2" | 47,803| 11 2,309 500 75 36 29 4525 6 X X X X
1.3/4" | 53,746( 11 2,309| 560 80 40 32 513 6 X X X X
2" 59,614| 11 2,309 560 80 45 35 570 6 X X X X
(G 2.1/4" | 65,710] 11 2,309| 630 80 50 39 631 6 X X X X
(G 2.1/2") | 75,184 11 2,309| 630 85 50 39 726 10
(G 2.3/4" | 81,534] 11 2,309| 630 85 50 39 791 10
(G 3" 87,884 11 2,309| 630 85 50 39 855 10
(G 3.1/2") |100,330] 11 2,309| 630 90 56 44 97,7 10
(G 4") 113,030[ 11 2,309| 630 90 56 44 1105 10
Az - zarys przerywany.
(G..) Wymiar nie obj ty norm SO 228.

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA RUROWE. DIN5157
GWINTOWNIKI DO GWINTOW WALCOWYCH (Rp) (BSPP) WG DIN 2999 | PN-ISO7-1.

Dopo cze zeszczelno ci uzyskiwan na gwincie.

Maszynowe krétkie DIN5157.

gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
E d ugo 5 _
Aé podzia ka ‘g 2= % S nakroj
E EEHIERE E/15| E/L,5 E/1,5| E/15 | E/L5 | E/L,5
< g |° ¢ C/2-3| C/2-3 | B/3-5| B/3-5| C/2-3 | C/2-3 | C/2-3| C/2-3| B/3-5| B/3-5
Rp Ao 1P P Ly | Ly | Ls | Ady| e (%] Z | D/4-5| D/4-5 D/4-5 | D/4-5
(BSPP) [ mm mm | mm |[mm|{mm|mm|mm]| mm
Rp  1/16" 7,723] 28 0,907 63 22 6 49 655 3 X X X X X X X X X X X X
1/8" 9,728| 28 0,907| 63 20 7 55 86 4 X X X X X X X X X X X X
1/4" | 13,157| 19 1,337| 70 22 11 9 115 4 X X X X X X X X X X X X
3/8" | 16,662| 19 1,337| 70 22 12 9 150 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 20,955| 14 1,814| 80 22 16 12 185 4 X X X X X # X X X X X X X
(5/87) | 22,911| 14 1,814| 80 22 18 145 21,0 4 X X X X X # X X X X X X X
3/4" | 26,441| 14 1,814| 90 22 20 16 240 4 X X X X X # X X X X X X X
(7/87) | 30,201| 14 1,814| 90 22 22 18 28,25 4 X X X X X # X X X X X X X
Rp 1" 33,249| 11 2,309| 100 25 25 20 30,25 4 X X X X X # X X X X X X X
(1.1/8" | 37,897| 11 2,309( 125 40 28 22 355 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/ 4" 41,910| 11 2,309| 125 40 32 24 390 6 X X X X X # X X X X X X X
(Rp 1.3/ 8" 44,323| 11 2,309| 125 40 36 29 420 6 X X X X X # X X X X X X X
1.1/2" 47,803 11 2,309 | 140 40 36 29 4485 6 X X X X X # X X X X X
(1.3/4" | 53,746| 11 2,309 | 140 40 40 32 513 6 X X X X X X X X
2" 59,614| 11 2,309 160 40 45 35 565 6 X X X X X X X X
(2.1/4" | 65,710 11 2,309 | 160 40 50 39 635 6 X X X X X X X X
2.1/ 2" 75,184| 11 2,309| 160 40 50 39 73,0 10 X X X X X X X X
(2.3/4" | 81,534| 11 2,309 | 160 40 50 39 79,0 10 X X X X X X X X
3" 87,884| 11 2,309| 160 40 50 39 855 10 X X X X X X X X
(3.1/2" [100,330| 11 2,309 | 180 45 56 44 98,0 10 X X X X X X X X
4" 113,030 11 2,309 | 180 45 56 44 1105 10 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

# - tylko R45.

(Rp..) Wymiar nie obj ty norm DIN 5157 oraz ISO 7-1.

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabeéx

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA RUROWE. DIN5156
GWINTOWNIKI DO GWINTOW WALCOWYCH (Rp) (BSPP) WG DIN 2999 | PN-ISO7-1.

Dopo cze zeszczelno ci uzyskiwan na gwincie.

Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym DIN5156.

gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
E d ugo 5 _
é podzia ka ‘g 2= % S nakroj
E 2|s|%|°]|z E/15| E/L,5 E/1,5| E/1,5 | E/L5 | E/L,5
< g |° ¢ C/2-3| C/2-3 | B/3-5| B/3-5| C/2-3 | C/2-3 | C/2-3| C/2-3| B/3-5| B/3-5
Rp A |1 P L | Ly | Ls | Ady| e (%] Z | D/4-5| D/4-5 D/4-5 | D/4-5
(BSPP) | mm mm | mm |mm|{mm|mm|mm]| mm
Rp 1/16" 7,723]1 28 0,907 90 22 6 49 655 3 X X X X X X X X X X X X
1/8" 9,728| 28 0,907| 90 20 7 55 86 4 X X X X X X X X X X X X
1/4" | 13,157| 19 1,337 100 22 11 9 115 4 X X X X X X X X X X X X
3/8" | 16,662| 19 1,337| 100 22 12 9 150 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 20,955| 14 1,814| 125 22 16 12 185 4 X X X X X # X X X X X X X
(5/87) | 22,911] 14 1,814| 125 22 18 145 21,0 4 X X X X X # X X X X X X X
3/4" | 26,441| 14 1,814| 140 22 20 16 240 4 X X X X X # X X X X X X X
(718" | 30,201| 14 1,814| 150 22 22 18 28,25 4 X X X X X # X X X X X X X
Rp 1" 33,249| 11 2,309| 160 25 25 20 30,25 4 X X X X X # X X X X X X X
(1.1/8" | 37,897| 11 2,309 170 40 28 22 355 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/ 4" 41,910| 11 2,309 170 40 32 24 390 6 X X X X X # X X X X X X X
(Rp 1.3/ 8" 44,323| 11 2,309| 180 40 36 29 420 6 X X X X X # X X X X X X X
1.1/2" 47,803 11 2,309 | 190 40 36 29 4485 6 X X X X X # X X X X X
(1.3/4" | 53,746| 11 2,309 190 40 40 32 513 6 X X X X X X X X
2" 59,614| 11 2,309 220 40 45 35 565 6 X X X X X X X X
(2.1/4" | 65,710 11 2,309 | 275 40 50 39 635 6 X X X X X X X X
2.1/ 2" 75,184| 11 2,309| 275 40 50 39 73,0 10 X X X X X X X X
(2.3/4" | 81,534| 11 2,309| 325 40 50 39 79,0 10 X X X X X X X X
3" 87,884| 11 2,309 325 40 50 39 855 10 X X X X X X X X
(3.1/2" [100,330| 11 2,309 | 350 45 56 44 98,0 10 X X X X X X X X
4" 113,030 11 2,309 | 350 45 56 44 1105 10 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

# - tylko R45.

(Rp..) Wymiar nie obj ty norm DIN 5157 oraz ISO 7-1.

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE WHITWORTHA RUROWE. DIN5157
GWINTOWNIKI DO GWINTOW STO KOWYCH >1:16 (Rc) (BSPT) WG PN-ISO7-1, DIN2999-1 | BS21.
Dopo cze zeszczelno ci uzyskiwan na gwincie.

Maszynowe krétkie, pojedyncze DIN5157.

gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
) sko na pow. |[rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
2 d b0 7 —
Ag podzia ka -g 2= % g nakroj
15 g E IS E E/1,5 | E/1,5 E/1,5| E/A,5 | E/1,5 | E/15
< 3 &° C/2-3 | C/2-3|B/3-5]| B/3-5 | C/2-3| C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5| B/3-5
RC A 1P P Ly | Ly | Ls|Ady| o %] Z | D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
(BSPT) mm mm | mm [mm|mm|mm|mm]| mm
Rc 1/16" 7,723| 28 0,907 63 13 6 49 62 8 X X X X X X
Rc 1/ 8" 9,728| 28 0,907| 63 13 7 55 82 3 X X X X X X
Rc 1/ 4" 13,157) 19 1,337| 70 19 11 9 110 4 X X X X X X
Rc3/8" | 16,662| 19 1,337| 70 19 12 9 145 4 X X X X X X
Rc 1/ 2" 20,955| 14 1,814| 80 25 16 12 18 4 X X X X X X
(Rc5/8" | 22911 14 1,814 80 25 18 145 41 x X X X X X
Rc 3/4" | 26,441| 14 1,814 90 26 20 16 235 4 X X X X X X
(Rc7/8") | 30,201| 14 1,814 90 26 22 18 4 X X X X X X
Rc 1" 33,249 | 11 2,309 100 32 25 20 295 6 X X X X X X
(Rc 1.1/ 8") 37,897| 11 2,309| 125 34 28 22 6 X X X X X
Rc 1.1/ 4" 41,910 11 2,309| 125 34 32 24 381 6 X X X X X
(Rc 1.3/ 8") 44,323| 11 2,309( 125 34 36 29 6 X X X X X
Rc 1.1/ 2" 47,8031 11 2,309| 140 34 36 29 440 6 X X X X X
(Rc 1.3/ 4") 53,746| 11 2,309| 140 34 40 32 8 X X X
Rc 2" 59,614 11 2,309| 160 38 45 35 556 8 X X X
(Rc 2.1/ 4") 65,710 11 2,309| 160 38 50 39 8 X X
Rc 2.1/ 2" 75,184| 11 2,309 160 42 50 39 711 8 X X
(Rc 2.3/ 4") 81,534 11 2,309| 160 42 50 39 8 X X
Rc 3" 87,884 11 2,309 160 45 50 39 836 8 X X
(Rc 3.1/ 2") 100,330| 11 2,309 180 45 56 44 10 X X
Rc 4" 13,030| 11 2,309 180 51 56 44 10 X X

Az - zarys przerywany.
(Rc..) Wymiar nie obj ty norm ISO 7-1.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabeéx

Rok zat.1947



GWINTY CALOWE WHITWORTHA RUROWE. DIN5156
GWINTOWNIKI DO GWINTOW STO KOWYCH >1:16 (Rc) (BSPT) WG PN-ISO7-1, DIN2999-1 | BS21.
Dopo cze zeszczelno ci uzyskiwan na gwincie.
Maszynowe z chwytem wyd u  onym przelotowym DIN5156.
gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
. sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
> d ugo
£ = IS =
2 podzia ka % 2l= E 5 nakroj
g g |s|R|™° E E/1,5 | E/1,5 E/15 | E/1,5 | E/A,5| E/1,5
< i} &(° C/2-3 | C/2-3 | B/3-5| B/3-5| C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
RC A 1P P Ly | Ly | Ls|Ady| e a Z | D/4-5| D/4-5 D/4-5 | D/4-5
(BSPT) mm mm | mm [ mm|mm| mm| mm| mm
Rc 1/16" 7,723 28 0,907 90 13 6 49 62 3 X X X X
Rc 1/ 8" 9,728| 28 0,907| 90 13 7 55 8.2 3 X X X X
Rc 1/ 4" | 13,157| 19 1,337| 100 19 1 9 110 4 X X X X
Rc 3/8" | 16,662| 19 1,337 100 19 12 9 145 4 X X X X
Rc1/2" | 20,955| 14 1,814 125 25 16 12 18 4 X X X X
(Rc5/8" | 22,911] 14 1,814 125 25 18 14,5 I I X X X
Rc 3/4" | 26,441| 14 1,814| 140 26 20 16 235 4 X X X X
(Rc7/8% | 30,201| 14 1,814| 150 26 22 18 4] x X X X
Rc 1" 33,249( 11 2,309| 160 32 25 20 295 6 X X X X
(Rc 1.1/ 8") 37,897| 11 2,309 170 34 28 22 6 X X X
Rc 1.1/ 4" 41,910 11 2,309| 170 34 32 24 381 6 X X X
(Rc 1.3/ 8") 44,323| 11 2,309| 180 34 36 29 6 X X X
Rc 1.1/ 2" 47,803| 11 2,309( 190 34 36 29 440 6 X X X
(Rc 1.3/ 4") 53,746] 11 2,309| 190 34 40 32 8 X X X
Rc 2" 59,614| 11 2,309| 220 38 45 35 556 8 X X X
(Rc 2.1/ 4") 65,710| 11 2,309| 275 42 50 39 8 X X
Rc 2.1/ 2" 75,184| 11 2,309| 275 42 50 39 711 8 X X
(Rc 2.3/ 4") 81,534 11 2,309( 325 45 50 39 8 X X
Rc 3" 87,884 11 2,309| 325 45 50 39 836 8 X X
(Rc 3.1/ 2") 100,330[ 11 2,309| 350 51 56 44 10 X X
Rc 4" 113,030| 11 2,309| 350 51 56 44 10 X X
Az - zarys przerywany.
(Rc..) Wymiar nie obj ty norm ISO 7-1.

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE BRITISH ASSOCIATION. DIN2184-2
GWINTOWNIKI DO GWINTOW (B.A.) WG BS-93:1951. ~DIN352
Krotkie reczne w kompletach i pojedyncze ~DIN352.

gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
rowki wiérowe rowki wiérowe
proste proste
rodzaj otworu
Wymiary nakro)
- d ugo Nrl. A/6-8 Nrl. A/6-8
_‘_E poczaka | €] 2 | = é % Nr2. D/35-55 Nr2. D/35-55
€ 3l = | =56 = Nr3. C/2-3 Nr3. C/2-3
g AR <
O
A (1P P Ly | Ly | Ly | Ady| o [%] Z | pojedynczy |kpl. 2 szt|kpl. 3 szt] pojedynczy |kpl. 2 szt.|kpl. 3 szt.
BA mm mm [ mm|mm|mm|mm|mm]| mm
B.A. No. 16 0,79 0,190 32 5,5 25 21 060 2
No. 15 0,9 0,210 32 55 25 21 070 2
No. 14 1,0 0,230 32 55 25 21 075 2 X X X X X X X X
No. 13 12 0,250 32 5,5 25 21 095 2 X X X X X X X X
No. 12 1,3 0,280 32 7 25 21 10 2 X X X X X X X X
No. 11 15 0,310 32 8 25 21 12 2 X X X X X X X X
No. 10 1,7 0,350 32 8 25 21 13 2 X X X X X X X X
No. 9 19 0,390 36 8 28 21 15 2 X X X X X X X X
No. 8 2,2 0,430 36 9 28 21 18 8 X X X X X X X X
No. 7 25 0,480 40 9 28 21 20 3 X X X X X X X X
No. 6 2,8 0,530 40 11 18 35 2,7 23 3 X X X X X X X X
No. 5 3,2 0,590 40 11 18 35 2,7 26 3 X X X X X X X X
No. 4 3,6 0,660 45 13 21 45 34 3,0 8 X X X X X X X X
No. 3 4,1 0,730( 45 13 21 45 34 34 3 X X X X X X X X
No. 2 4,7 0,810 50 16 24 6 49 40 3 X X X X X X X X
No. 1 53 0,900 56 17 27 6 49 45 3 X X X X X X X X
No. 0 6,0 10 |56 19 27 6 49 51 3 X X X X X X X X

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zal.1947




GWINTY CALOWE BRITISH ASSOCIATION. ~1S0O529
GWINTOWNIKI DO GWINTOW (B.A.) WG BS-93:1951.
Krotkie reczne w kompletach i pojedyncze ~IS0O529.

gwint prawy gwint lewy LH okrycie
rowki wiérowe rowki wiérowe
proste proste
rodzaj otworu
Wymiary nakroj
N dugo Nrl. A/6-8 Nrl. A/6-8
g pocziaka | € | 2 < s'é (‘% Nr2. D/35-55 Nr2. D/35-55
3| <= S = Nr3. C/2-3 Nr3. C/2-3
g K <
(&)
A | 1P P Ly | Lo | Ly | Ady| = (%] Z | pojedynczy |kpl. 2 szt|kpl. 3 szt] pojedynczy [kpl. 2 szt.|kpl. 3 szt
BA mm mm | mm | mm|mm|{mm|mm| mm
B.A. No. 16 0,79 0,190/38,5 55 10 25 2 060 2
No. 15 0,9 0,210(385 55 10 25 2 0,70 2

No. 14 1,0 0,230|385 55 10 25 2 0,75 2 X X X X X X X X
No. 13 1,2 0,250(38,5 55 10 25 2 095 2 X X X X X X X X
No. 12 1,3 0,280 40 7 12 25 2 1,0 2 X X X X X X X X
No. 11 1,5 0,310( 41 8 13 25 2 1,2 2 X X X X X X X X
No. 10 1,7 0,350 41 8 13 25 2 1,3 2 X X X X X X X X
No. 9 1,9 0,390( 41 8 14 25 2 15 2 X X X X X X X X
No. 8 2,2 0,430|445 95 16 28 224 18 3 X X X X X X X X
No. 7 2,5 0,480(44,5 95 16 28 2,24 20 3 X X X X X X X X
No. 6 2,8 0,530|445 95 16 28 224 23 3 X X X X X X X X
No. 5 3,2 0,590 48 11 18 3,15 25 26 3 X X X X X X X X
No. 4 3,6 0,660 50 13 20 355 2,8 3,0 3 X X X X X X X X
No. 3 4,1 0,730 53 13 21 45 355 34 3 X X X X X X X X
No. 2 4,7 0,810 58 16 25 5 4 4,0 3 X X X X X X X X
No. 1 53 0,900 62 17 26 56 45 45 3 X X X X X X X X
No. 0 6,0 10 |66 19 30 63 50 51 3 X X X X X X X X

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE BRITISH ASSOCIATION.

DIN2184-1

GWINTOWNIKI DO GWINTOW (B.A.) WG BS-93:1951. ~DIN371
Maszynowe z chwytem wyd u  onym wzmocnionym ~DIN371.
gwint prawy gwint lewy LH dokrycie
i sko na pow. | rowki rubowe i sko na pow.
rowki proste ] rowki proste ]
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
E‘ d ugo 5 _
.g podzia ka -§ 2= g 3 nakroj
E AR E E/1,5 | E/1,5 E/15 | E/A5 | E/L5 | E/15
= ) S I C/2-3 | C/2-3| B/3-5| B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 ]| C/2-3| C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
B.A. A e Pl L | L LA, | @ | z]|Das|Das D/4-5 | D/4-5
mm mm | mm [mm{mm|{mm|mm| mm
B.A. No.16 0,79 0,190 40 5,5 25 21 060 2
No. 15 0,9 0,210| 40 55 25 21 0,70 2
No. 14 1,0 0,230 40 5,5 25 21 075 2 X X X X X X X X X X X
No. 13 1,2 0,250 40 5,5 25 21 095 2 X X X X X X X X X X X
No. 12 1,3 0,280 40 7 25 21 10 2 X X X X X X X X X X X
No. 11 1,5 0,310| 40 8 25 21 12 2 X X X X X X X X X X X
No. 10 1,7 0,350 40 8 25 21 13 2 X X X X X X X X X X X
No. 9 1,9 0,390| 45 8 28 21 15 2 X X X X X X X X X X X
No. 8 2,2 0,430 45 9 28 21 18 3 X X X X X X X X X X X
No. 7 2,5 0,480| 50 9 28 21 20 3 X X X X X X X X X X X
No. 6 2,8 0,530 56 11 18 35 2,7 23 3 X X X X X X X X X X X
No. 5 3,2 0,590 56 11 18 35 2,7 26 3 X X X X X X X X X X X X
No. 4 3,6 0,660 63 13 21 45 34 3,0 3 X X X X X X X X X X X X
No. 3 4,1 0,730 63 13 21 45 34 34 3 X X X X X X X X X X X X
No. 2 4,7 0,810 70 16 25 6 49 4,0 3 X X X X X X X X X X X X
No. 1 53 0,900 80 17 30 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
No. 0 6,0 10| 8 19 30 6 49 51 3 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

Produkujemy te

y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE ZUNIFIKOWANE. DIN2184-2
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (UNC) WG ASME B1.1- 1989. ~DIN352
Kroétkie r czne pojedyncze i w kompletach 3 sztukowych ~DIN352

Klasy gwint prawy gwint lewy LH okrycie
gwintownikow: rowki wiérowe rowki wiérowe
Class 1 (3B) proste proste
Class 2 (2B)
Class 3 (1B)
rodzaj otworu
Wymiary nakio)
_ lenght Nrl. A/6-8 Nrl. A/6-8
_E . = | s = % Nr2. D/3,5-5,5 Nr2. D/3,5-5,5
5 pitch slelsl 2|3 Nr3. C/2-3 Nr3. C/2-3
< 3|5 ’
A 1"/P P Ly | Ly | Lg | Ady| » a Z | pojedynczy |kpl. 2 szt|kpl. 3 szt] pojedynczy |kpl. 2 szt.|kpl. 3 szt
UNC mm mm | mm [mm|{mm|mm|mm| mm
UNC No. 0 1,524 X X
No. 1 1,854|-64 0,397| 36 8 28 21 150 3 X X X X X X X X
No. 2 2,184|-56 0,454 36 9 28 21 180 3 X X X X X X X X
No. 3 2,515(-48 0,529| 40 9 28 21 21 3 X X X X X X X X
No. 4 2,845|-40 0,635 40 11 18 35 2,7 230 3 X X X X X X X X
No. 5 3,175(|-40 0,635 40 11 18 35 2,7 260 3 X X X X X X X X
No. 6 3,505|-32 0,794 45 12 20 4 3 28 3 X X X X X X X X
No. 8 4,166(-32 0,794 45 13 21 45 34 35 3 X X X X X X X X
No.10 4,826(-24 1,058 50 16 24 6 49 39 3 X X X X X X X X
No.12 5,486(-24 1,058 56 17 27 6 49 45 3 X X X X X X X X
1/4" 6,350|-20 1,270 56 19 27 6 49 52 3 X X X X X X X X
5/16" 7,938|-18 1,411| 63 22 6 49 6,6 3 X X X X X X X X
3/8" 9,525|-16 1,588| 70 24 7 55 80 3 X X X X X X X X
7/16" 11,112]-14 1,814 70 24 8 62 94 4 X X X X X X X X
1/2" | 12,700(-13 1,954| 75 28 9 7 10,75 4 X X X X X X X X
9/16" | 14,288(-12 2,117] 80 30 11 9 1225 4 X X X X X X X X
5/8" | 15,875[-11 2,309| 80 32 12 9 135 4 X X X X X X X X
3/4" | 19,050(-10 2,540| 95 34 14 11 165 4 X X X X X X X X
7/8" | 22,225|- 9 2,822| 100 34 18 145 195 4 X X X X X X X X
1" 25,400(- 8 3,175| 110 38 18 14,5 2225 4 X X X X X X X X
1.1/8" | 28,575|- 7 3,629| 125 45 22 18 250 4 X X X X X X X X
1.1/4" | 31,750|- 7 3,629| 125 45 22 18 28,25 4 X X X X X X X X
1.3/8" | 34,925|- 6 4,233| 150 56 28 22 310 4 X X X X X X X X
1.1/2" | 38,100(- 6 4,233| 150 56 28 22 340 6 X X X X X X X X
1.3/4" | 44,450(- 5 5,080| 160 65 36 29 395 6 X X X X X X X X
2" 50,800(-4.1/2 5,644| 180 70 40 32 4525 6 X X X X X X X X
2.1/4" | 57,150|-4.1/2 5,644| 200 75 45 35 515 6 X X X X X X X X
2.1/2" | 63,500(- 4 6,350| 220 80 50 39 575 6 X X X X X X X X
2.3/4" | 69,850(- 4 6,350 240 80 50 39 640 6 X X X X X X X X
3" 76,200(- 4 6,350| 240 80 50 39 70,0 10 X X X X X X X X
3.1/4" | 82,550|- 4 6,350| 260 85 50 39 76,5 10 X X X X X X X X
3.1/2" | 88,900(- 4 6,350| 260 85 50 39 83,0 10 X X X X X X X X
3.3/4" | 92,250|- 4 6,350| 280 90 56 44 86,0 10 X X X X X X X X
4" 101,600(- 4 6,350| 280 90 56 44 955 10 X X X X X X X X

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE ZUNIFIKOWANE. DIN2184-2
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (UNC) WG ASME B1.1- 1989. ~DIN352
Maszynowe krotkie ~DIN352.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikow: . sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
Class 1 (3B) natarcia R15 R35 natarcia
Class 2 (2B) R45
Class 3 (1B)
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary nakrd)
> d ugo 5
.E podzia ka % g < % _t'; E/1,5 | E/1,5 E/1,5 | E/15 | E/L5 | E/15
g S|s|R|l¢°|z=2 C/2-3 |C/2-3 |B/3-5 |B/3-5 |C/2-3 | C/2-3 |C/2-3 |C/2-3 |B/3-5 |B/3-5
€ s |27 D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
A 1'/P P Ly | Ly | Ls|Ady]| (%] z
UNC mm mm | mm | mm|mm| mm|mm| mm
UNC No. 0 1,524 X X
No. 1 1,854|-64 0,397| 36 8 28 21 150 3 X X X X X X X
No. 2 2,184|-56 0,454 36 9 28 21 180 3 X X X X X X X
No. 3 2,515(-48 0,529| 40 9 28 21 21 3 X X X X X X X
No. 4 2,845|-40 0,635 40 11 18 35 2,7 230 3 X X X X X X X
No. 5 3,175(-40 0,635 40 11 18 35 2,7 260 3 X X X X X X X X X X X X
No. 6 3,505(|-32 0,794 45 12 20 4 3 285 3 X X X X X X X X X X X X
No. 8 4,166|-32 0,794 45 13 21 45 34 35 3 X X X X X X X X X X X X
No.10 4,826|-24 1,058 50 16 24 6 49 39 3 X X X X X X X X X X X X
No.12 5,486(-24 1,058 56 17 27 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350(|-20 1,270 56 19 27 6 49 52 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938(-18 1,411 63 22 6 49 6,6 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,525|-16 1,588| 70 24 7 55 80 3 X X X X X X X X X X X X
7/16" 11,112)-14 1,814 70 24 8 62 94 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 12,700|-13 1,954| 75 28 9 7 10,75 4 X X X X X X X X X X X X
9/16" 14,288|-12 2,117 80 30 11 9 1225 4 X X X X X X X X X X X X
5/8" | 15,875|-11 2,309| 80 32 12 9 135 4 X X X X X X X X X X X X
3/4" 19,050(-10 2,540 95 34 14 11 16,5 4 X X X X X X X X X X X X
718" | 22,225|- 9 2,822| 100 34 18 15 195 4 X X X X X # X X X X X X X
1" 25,400]- 8 3,175| 110 38 18 15 22,25 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/8" | 28,575|- 7 3,629]| 125 45 22 18 250 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/4" 31,750|- 7 3,629| 125 45 22 18 2825 4 X X X X X # X X X X X X X
1.3/8" | 34,925|- 6 4,233| 150 56 28 22 31,0 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/2" 38,100|- 6 4,233] 150 56 28 22 340 6 X X X X X # X X X X X X X
1.3/4" | 44,450|- 5 5,080| 160 65 36 29 395 6 X X X X X # X X X X X X X
2" 50,800(-4.1/2 5,644]| 180 70 40 32 4525 6 X X X X X X X X X
2.1/4" | 57,150(-4.1/2 5,644| 200 75 45 35 515 6 X X X X X X X X
2.1/2" | 63,500(|- 4 6,350| 220 80 50 39 575 6 X X X X X X X X
2.3/4" | 69,850(|- 4 6,350| 240 80 50 39 64,0 6 X X X X X X X X
3" 76,200|- 4 6,350| 240 80 50 39 70,0 10 X X X X X X X X
3.1/4" | 82,550|- 4 6,350| 260 85 50 39 76,5 10 X X X X X X X X
3.1/2" | 88,900|- 4 6,350| 260 85 50 39 83,0 10 X X X X X X X X
3.3/4" | 92,250|- 4 6,350| 280 90 56 44 86,0 10 X X X X X X X X
4" 101,600(- 4 6,350| 280 90 56 44 955 10 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE ZUNIFIKOWANE. DIN2184-1
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (UNC) WG ASME B1.1- 1989. ~DIN371
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, wzmocnionym ~DIN371.
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: . sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste ] rowki proste ]
Class 1 (3B) natarcia R15 R35 natarcia
Class 2 (2B) R45
Class 3 (1B)
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
g d 90 <|= -
g podziaka | £ | 2 |=| |3 nakro)
g g s x| © § E/1,5 | E/1,5 E/15 | E/15 | E/L5 | E/1L,5
< ] e ° C/2-3| C/2-3 | B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
UNC | m |t P | L |L|L|&,| «| @ | z |Di4s5|Dias D/4-5 | DI4-5
mm mm | mm |mm|mm|mm|mm| mm
UNC No. 0 1,524 X X
No. 1 1,854|-64 0,397| 45 8 28 21 150 3 X X X X X X X
No. 2 2,184|-56 0,454| 45 9 28 21 1,80 3 X X X X X X X
No. 3 2,515[-48 0,529| 50 9 28 21 21 3 X X X X X X X
No. 4 2,845(-40 0,635| 56 11 18 35 2,7 2,30 3 X X X X X X X
No. 5 3,175]-40 0,635 56 11 18 35 27 260 3 X X X X X X X X X X X X
No. 6 3,505|-32 0,794| 56 12 20 4 3 285 3 X X X X X X X X X X X X
No. 8 4,166|-32 0,794] 63 13 21 45 34 35 3 X X X X X X X X X X X X
No.10 4,826]-24 1,058 70 16 25 6 49 39 3 X X X X X X X X X X X X
No.12 5,486]-24 1,058 80 17 30 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350(-20 1,270] 80 19 30 7 55 572 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938|-18 1,411 90 22 35 8 6,2 66 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,525(-16 1,588| 100 24 39 10 8 8,0 3 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabeéx

Rok zal.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE ZUNIFIKOWANE. DIN2184-1
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYK YCH (UNC) WG ASME B1.1- 1989. ~DIN376
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym ~DIN376.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikow: . sko na pow. | rowki rubowe i sko na pow.
rowki proste ] rowki proste ]
Class 1 (3B) natarcia R15 R35 natarcia
Class 2 (2B) R45
Class 3 (1B)
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
_é d ugo 5 _
.g podzia ka § 2= g 3 nakroj
E AR R E/1,5| E/1,5 E/15 | E/A5 | E/L5 | E/15
< ) > ° C/2-3 | C/2-3| B/3-5| B/3-5| C/2-3 | C/2-3 ]| C/2-3| C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
UNC [ & | P | L |L|w]|A,| «| @ | z|D4s|Das D/4-5 | DI4-5
mm mm | mm [mm{mm|{mm|mm| mm
UNC No. 4 | 2,845|-40 0,635 56 11 2,2 230 3 X X X X X X X X
No. 5 3,175(-40 0,635 56 11 2,2 2,60 3 X X X X X X X X X X X X
No. 6 | 3,505(-32 0,794 56 12 25 21 285 3 X X X X X X X X X X X X
No. 8 4,166|-32 0,794] 63 13 28 21 35 3 X X X X X X X X X X X X
No.10 | 4,826(-24 1,058| 70 16 35 27 39 3 X X X X X X X X X X X X
No.12 5,486(-24 1,058 80 17 4 3 4,5 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350(|-20 1,270| 80 19 45 34 52 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938(-18 1,411 90 22 6 49 66 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,5625|-16 1,588| 100 24 7 55 80 3 X X X X X X X X X X X X
7/16" |11,112]-14 1,814 100 24 8 62 94 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" |12,700(-13 1,954| 110 28 9 7 10,75 4 X X X X X X X X X X X X
9/16" |14,288]-12 2,117| 110 30 11 9 1225 4 X X X X X X X X X X X X
5/8" |15,875|-11 2,309| 110 32 12 9 135 4 X X X X X X X X X X X X
3/4" 119,050(-10 2,540 125 34 14 11 165 4 X X X X X X X X X X X X
7/8" 122,225(-9 2,822| 140 34 18 145 195 4 X X X X X # X X X X X X X
1" 25,400(- 8 3,175| 160 38 18 14,5 2225 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/8" |28,570(- 7 3,629| 180 45 22 18 250 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/4" |31,750(- 7 3,629| 180 45 22 18 2825 4 X X X X X # X X X X X X X
1.3/8" |34,920(- 6 4,233 200 56 28 22 310 4 X X X X X X X X X X
1.1/2" |38,100(- 6 4,233| 200 56 28 22 340 6 X X X X X X X X X X
1.3/4" |44,450(-5 5,080| 220 65 36 29 395 6 X X X X X X X X X X
2" 50,800(- 4.1/2 5,644]| 250 70 40 32 4525 6 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE ZUNIFIKOWANE. DIN2184-2

GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJNYCH (UNF) WG ASME B.1.1-1989. ~DIN352
Krotkie reczne w kompletach i pojedyncze ~DIN352, ~  DIN2181. ~DIN2181
Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikéw: rowki wiérowe rowki wiérowe

Class 1 (3B) proste proste

Class 2 (2B)

Class 3 (1B)

rodzaj otworu

Wymiary nakid)
> d ugo = Nrl. A/6-8 Nrl. A/6-8
'Té podzia ka % E = E % Nr3. C/2-3 Nr3. C/2-3
g AHENE
S
Ao 1P P Ly | Ly | Ly |Ad,y| e (%] Z | pojedynczy|kpl. 2 szt.|kpl. 3 szt.] pojedynczy|Kkpl. 2 szt.|kpl. 3 szt|
UNF mm mm | mm |mm|mm{mm| mm | mm

UNF No. 0 | 1,524]-80 0,317 32 8 25 21 125 3 X X X X X X X X
No. 1 1,854|-72 0,353 36 8 28 21 155 3 X X X X X X X X
No. 2 | 2,184(-64 0,397| 36 9 28 21 185 3 X X X X X X X X
No. 3 2,515(-56 0,454 40 9 28 21 215 3 X X X X X X X X
No. 4 | 2,845(-48 0529| 40 11 18 35 2,7 24 3 X X X X X X X X
No. 5 3,175|-44 0,577 40 11 18 35 2,7 27 3 X X X X X X X X
No. 6 | 3,505(-40 0,635| 45 12 20 4 3 295 3 X X X X X X X X
No. 8 | 4,166/-36 0,706 45 13 21 45 34 35 3 X X X X X X X X
No.10 | 4,826(-32 0,794| 50 16 24 6 49 41 3 X X X X X X X X
No.12 | 5,486[-28 0,907 56 17 27 6 49 46 3 X X X X X X X X
1/4" | 6,350/-28 0,907| 56 19 27 6 49 55 3 X X X X X X X X
5/16" 7,938|-24 1,058| 63 22 6 49 69 3 X X X X X X X X
3/8" | 9,525[-24 1,058 63 20 7 55 85 3 X X X X X X X X
7/16" |[11,112|-20 1,270 70 24 8 62 99 4 X X X X X X X X
1/2" |12,700|-20 1,270| 70 22 9 7 115 4 X X X X X X X X
9/16" |14,288]-18 1,411| 70 22 11 9 129 4 X X X X X X X X
5/8" |15,875(-18 1,411| 70 22 12 9,0 145 4 X X X X X X X X
3/4" 119,050(-16 1,588 80 22 14 11,0 175 4 X X X X X X X X
7/8" 122,225|-14 1,814| 80 22 18 145 204 4 X X X X X X X X
1" 25,400([-12 2,117] 90 22 18 14,5 23,25 4 X X X X X X X X
1.1/8" |28,575[-12 2,117| 90 22 22 18 265 4 X X X X X X X X
1.1/4" |31,750[-12 2,117 90 22 22 18 295 4 X X X X X X X X
1.3/8" |34,925[-12 2,117| 125 40 28 22 32,75 4 X X X X X X X X
1.1/2" |38,100[-12 2,117| 125 40 28 22 360 6 X X X X X X X X

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE ZUNIFIKOWANE. DIN2184-2

GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJNYCH (UNF) WG ASME B.1.1-1989. ~DIN352
Maszynowe krétkie ~DIN352, ~DIN2181. ~DIN2181
Klasy gwint prawy gwint lewy LH okrycie
gwintownikéw: . sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste ]

Class 1 (3B) natarcia R15 R35 natarcia
Class 2 (2B) R45
Class 3 (1B)

Az Az Az Az

rodzaj otworu

Wymiary nakroj
> d ugo 5
lg podzia ka % g < g ?: E/1,5| E/1,5 E/15 | E/A5 )| E/A,5| E/1L,5
§ RN EEREE C/2-3 |C/2-3 |B/3-5 |B/3-5 |C/2-3 |C/2-3 |C/2-3 |C/2-3 |B/3-5 |B/3-5
< ) o D/4-5 | DI4-5 D/4-5 | D/4-5
A 1"/P P Ly | Ly | Lg|Ady| e [%] 4
U NF mm mm | mm [mm|{mm| mm|mm| mm
UNF No. O 1,524|-80 0,317| 32 8 25 21 125 3 X X X X X X X
No. 1 1,854|-72 0,353 36 8 28 21 155 3 X X X X X X X
No. 2 2,184|-64 0,397 36 9 28 21 185 3 X X X X X X X
No. 3 2,515|-56 0,454 40 9 28 21 215 3 X X X X X X X
No. 4 2,845(-48 0,529 40 11 18 35 2,7 24 3 X X X X X X X
No. 5 3,175|-44 0,577 40 11 18 35 2,7 27 3 X X X X X X X X X X X X
No. 6 3,505(-40 0,635 45 12 20 4 3 295 3 X X X X X X X X X X X X
No. 8 4,166|-36 0,706 45 13 21 45 34 35 3 X X X X X X X X X X X X
No.10 4,826|-32 0,794 50 16 24 6 49 41 3 X X X X X X X X X X X X
No.12 5,486|-28 0,907 56 17 27 6 4,9 46 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350(-28 0,907 56 19 27 6 49 55 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938|-24 1,058 63 22 6 49 69 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,5625(-24 1,058 63 20 7 55 85 3 X X X X X X X X X X X X
7/16" 11,112(-20 1,270 70 24 8 6,2 99 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 12,700]-20 1,270 70 22 9 7 115 4 X X X X X X X X X X X X
9/16" | 14,288(-18 1,411 70 22 11 9 129 4 X X X X X X X X X X X X
5/8" | 15,875[-18 1,411 70 22 12 9 145 4 X X X X X X X X X X X X
3/4" |119,050[-16 1,588| 80 22 14 11 175 4 X X X X X X X X X X X X
7/8" 22,225|-14 1,814 80 22 18 145 204 4 X X X X X # x X X X X X X
1" 25,4001-12  2,117| 90 22 18 145 2325 4 X X X X X # x X X X X X X
1.1/8" | 28,575|-12 2,117 90 22 22 18 265 4 X X X X X # x X X X X X X
1.1/4" | 31,750(-12 2,117 90 22 22 18 295 4 X X X X x # x X X X X X X
1.3/8" |34,925|-12 2,117 125 40 28 22 32,75 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/2" | 38,100(-12 2,117| 125 40 28 22 360 6 X X X X X # X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE ZUNIFIKOWANE. DIN2184-1
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (UNF) WG ASME B.1.1-1989. ~DIN371
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, wzmocnionym ~DIN371.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikéw: . sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
Class 1 (3B) natarcia R15 R35 natarcia
Class 2 (2B) R45
Class 3 (1B)
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
g d b0 % —
g podzia ka % 2= % 5 nakroj
g g8 |s|R|°|=2 E/1,5 | E/1,5 E/1,5 | E/1,5 )| E/1,5| E/1,5
= ] S C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
UNF A |t P | L |L|L|a,)e| @ | z |45 Dias D/4-5 | DI4-5
mm mm | mm |mm|mm|mm|mm| mm
UNF No. 0 1,524|-80 0,317 40 8 25 21 125 3 X X X X X X X
No. 1 1,854|-72 0,353 45 8 28 21 15 3 X X X X X X X
No. 2 2,184|-64 0,397| 45 9 28 21 18 3 X X X X X X X
No. 3 2,515|-56 0,454 50 9 28 21 21 3 X X X X X X X
No. 4 2,845|-48 0,529| 56 11 18 35 2,7 23 3 X X X X X X X
No. 5 3,175|-44 0,577 56 11 18 35 2,7 2,6 3 X X X X X X X X X X X X
No. 6 3,505|-40 0,635 56 12 20 4 3 285 3 X X X X X X X X X X X X
No. 8 4,166|-36 0,706 63 13 21 45 34 35 3 X X X X X X X X X X X X
No.10 4,826(-32 0,794 70 16 25 6 49 39 3 X X X X X X X X X X X X
No.12 5,486|-28 0,907 80 17 30 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350(-28 0,907| 80 19 30 7 55 52 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938[-24 1,058 90 22 35 8 62 6,6 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,525|-24 1,058| 100 24 39 10 8 8,0 3 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabeéx

Rok zat. 1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE ZUNIFIKOWANE. DIN2184-1

GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (UNF) WG ASME B.1.1-1989. ~DIN374
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym ~DIN374, ~DIN376. ~DIN376
Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikéw: ) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
Class 1 (3B) natarcia R15 R35 natarcia
Class 2 (2B) R45
Class 3 (1B)
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
g d b0 7 —
g podzia ka % 2= % g nakroj
g g8 |s|®|[*°]| 3 E/1,5 | E/1,5 E/1,5 | E/A5 | E/L5 | E/L5
= ] S C/2-3 | C/2-3| B/3-5| B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 ] C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
UNF A |t P | L |L|L|&,| e ]| @ | z|Das|bas D/4-5 | D/4-5
mm mm | mm |[mm|mm|mm|mm| mm
UNF No. 4 2,845|-48 0,529 56 11 2,2 2,4 & X X X X X X X
No. 5 3,175|-44 0,577| 56 11 2,2 2,7 3 X X X X X X X X X X X X
No. 6 3,505(-40 0,635 56 12 25 21 295 3 X X X X X X X X X X X X
No. 8 4,166]-36 0,706 63 13 28 21 35 3 X X X X X X X X X X X X
No.10 4,826(-32 0,794 70 16 35 27 41 3 X X X X X X X X X X X X
No.12 5,486|-28 0,907 80 17 4 3 4,6 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350(-28 0,907| 80 19 45 34 55 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938|-24 1,058 90 22 6 49 6,9 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,5625(-24 1,058| 100 24 7 55 85 8 X X X X X X X X X X X X
7/16" | 11,112|-20 1,270| 100 24 8 62 99 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 12,700|-20 1,270| 100 22 9 7 115 4 X X X X X X X X X X X X
9/16" | 14,288|-18 1,411| 100 22 11 9 129 4 X X X X X X X X X X X X
5/8" | 15,875|-18 1,411| 100 22 12 9 145 4 X X X X X X X X X X X X
3/4" ]119,050|-16 1,588| 110 25 14 11 175 4 X X X X X X X X X X X X
7/18" | 22,225|-14 1,814| 125 25 18 145 204 4 X X X X X # X X X X X X X
1" 25,400]-12 2,117] 140 28 18 14,5 23,25 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/8" |28,570]-12 2,117| 150 28 22 18 265 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/4" | 31,750(-12 2,117| 150 28 22 18 295 4 X X X X X # X X X X X X X
1.3/8" | 34,920|-12 2,117| 170 30 28 22 32,75 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/2" |38,100{-12 2,117| 170 30 28 22 360 6 X X X X X # X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE ZUNIFIKOWANE. DIN2184-2

GWINTOWNIKI DO GWINTOW EXTRA DROBNOZWOJNYCH (UNEF) WG ASME B1.1-1989. ~DIN2181
Maszynowe krotkie ~DIN2181, ~DIN352. ~DIN352
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: . sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste .

Class 1 (3B) natarcia R15 R35 natarcia
Class 2 (2B) R45
Class 3 (1B)

Az Az Az Az

rodzaj otworu

Wymiary
> d ugo =
g podziaka| £ | 2| = g % nakrd)
E R E EN5 | EM5 Ens | ens|ens|ens
€ s |27 ci2-3| ci2-3| Bi3-5 | B/3-5 | cr2-3 | crz2-3| cr2-3| ciz-3| B/3-5 | BI3-5
UNEF | m |17 P | L |L|L|AL « | @ | z |Di45]|Dias D/4-5 | DI4-5
mm mm mm mmjmm|mmj| mm mm

UNEF No.12 5,486(-32 0,794| 56 17 27 6 49 47 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350|-32 0,794| 56 14 27 6 49 56 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938(-32 0,794| 56 18 6 49 71 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,525|-32 0,794| 63 20 7 55 87 3 X X X X X X X X X X X X
7/16" | 11,112|-28 0,907 63 20 8 6,2 102 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 12,700(-28 0,907 70 22 9 7 12 4 X X X X X X X X X X X X
9/16" | 14,288(-24 1,058| 70 22 11 9 135 4 X X X X X X X X X X X X
5/8" | 15,875]-24 1,058] 70 22 12 8 15 4 X X X X X X X X X X X X
11/16" | 17,463|-24 1,058] 80 22 14 11 165 4 X X X X X X X X X X X X
3/4" ] 19,050|-20 1,270] 80 22 14 11 18 4 X X X X X X X X X X X X
13/16" | 20,638]-20 1,270| 80 22 16 12 195 4 X X X X X X X X X X X X
7/8" | 22,225|-20 1,270 80 22 18 145 21 4 X X X X X # X X X X X X X
15/16" | 23,813]-20 1,270| 90 22 18 145 225 4 X X X X X # X X X X X X X
1" 25,400[-20 1,270 90 22 18 145 245 4 X X X X X # x X X X X X X
1.1/16" | 26,988(-18 1,411| 90 22 20 16 26 4 X X X X X # x X X X X X X
1.1/8" |28,575]-18 1,411] 90 22 22 18 275 4 X X X X x # X X X X X X X
1.3/16" | 30,163(-18 1,411] 90 22 22 18 29 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/4" |31,750]-18 1,411] 90 22 22 18 305 4 X X X X x # X X X X X X X
1.5/16" | 33,338|-18 1,411| 100 25 28 22 32 4 X X X X X # X X X X X X X
1.3/8" |34,925|-18 1,411| 100 25 28 22 335 6 X X X X X # X X X X X X X
1.7/16" | 36,513|-18 1,411| 100 25 28 22 355 6 X X X X X # X X X X X X X
1.1/2" |38,100/-18 1,411] 100 25 28 22 37 6 X X X X X # x X X X X X X
1.9/16" | 39,688(-18 1,411| 110 25 32 24 385 6 X X X X X # X X X X X X X
1.5/8" |41,275]-18 1,411] 110 25 32 24 40 6 X X X X x # x X X X X X X
1.11/16" | 42,863|-18 1,411 110 25 36 29 415 6 X X X X X # x X X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE ZUNIFIKOWANE. DIN2184-1

GWINTOWNIKI DO GWINTOW EXTRA DROBNOZWOJNYCH (UNEF) WG ASME B1.1-1989. ~DIN374
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym ~DIN374, ~DIN376. ~DIN376
Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikéw: . sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
Class 1 (3B) natarcia R15 R35 natarcia
Class 2 (2B) R45
Class 3 (1B)
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
E d ugo = _
é podzia ka ‘g 2l= E S nakroj
E ERERE R E/1,5 | E/1,5 E/1,5 | E/A,5 )| E/1,5| E/1,5
= ] = C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
UNEF | m |17 P | L |L|L|AL « | @ | z |Di45]|Dias D/4-5 | DI4-5
mm mm [ mm [mm|mm|mm| mm| mm
UNEF No.12 5,486(-32 0,794 80 17 4 3 4,7 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,350|-32 0,794 80 14 45 34 56 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,938(-32 0,794 80 18 6 49 71 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,525|-32 0,794 90 20 7 55 87 3 X X X X X X X X X X X X
7/16" | 11,112|-28 0,907 90 20 8 6,2 102 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" | 12,700(-28 0,907 100 22 9 7 12 4 X X X X X X X X X X X X
9/16" | 14,288(-24 1,058| 100 22 11 9 135 4 X X X X X X X X X X X X
5/8" | 15,875]-24 1,058| 100 22 12 8 15 4 X X X X X X X X X X X X
11/16" | 17,463|-24 1,058| 110 25 14 11 165 4 X X X X X X X X X X X X
3/4" ]19,050|-20 1,270| 110 25 14 11 18 4 X X X X X X X X X X X X
13/16" | 20,638]-20 1,270| 125 25 16 12 195 4 X X X X X X X X X X X X
7/8" | 22,225|-20 1,270| 125 25 18 145 21 4 X X X X X # X X X X X X X
15/16" | 23,813]-20 1,270| 140 28 18 145 225 4 X X X X X # X X X X X X X
1" 25,400[-20 1,270| 140 28 18 145 245 4 X X X X X # x X X X X X X
1.1/16" | 26,988(-18 1,411| 140 28 20 16 26 4 X X X X X # x X X X X X X
1.1/8" |28,575|-18 1,411] 150 28 22 18 275 4 X X X X x # X X X X X X X
1.3/16" | 30,163(-18 1,411| 150 28 22 18 29 4 X X X X X # X X X X X X X
1.1/4" |31,750]-18 1,411] 150 28 22 18 305 4 X X X X x # X X X X X X X
1.5/16" | 33,338[-18 1,411| 170 30 28 22 32 4 X X X X X # X X X X X X X
1.3/8" |34,925|-18 1,411| 170 30 28 22 335 6 X X X X X # X X X X X X X
1.7/16" | 36,513|-18 1,411| 170 30 28 22 355 6 X X X X X # X X X X X X X
1.1/2" |38,100/-18 1,411] 170 30 28 22 37 6 X X X X X # x X X X X X X
1.9/16" | 39,688(-18 1,411]| 170 30 32 24 385 6 X X X X X # X X X X X X X
1.5/8" |41,275]-18 1,411 170 30 32 24 40 6 X X X X x # x X X X X X X
1.11/16" | 42,863|-18 1,411 180 32 36 29 415 6 X X X X X # x X X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947



GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE RUROWE. DIN5157
GWINTOWNIKI DO GWINTOW STO KOWYCH >1:16 (NPTF) SZCZELNYCH WG ANSI B1.20.3.
Maszynowe krotkie DIN5157.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikéw: . sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
Class 1 natarcia R15 R35 natarcia
Class 2 R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
- d ugo
£ I =
é podzia ka -‘g 2= % S nakroj
£ R G E E/1,5 | E/1,5 E/1,5| E/A,5 | E/L,5 | E/L5
< 3 5| ° C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5| C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
NPTF | & 1P P | L|L|L|mA,)|e]| @ | z|D4s5]|Das D/4-5 | D/4-5
mm mm | mm [mm|mm|mm|{mm| mm
NPTF 1/16" 7,723 -27 0,941| 63 12 6 49 6,1 3 X X X X X X X
1/ 8" 9,728 -27 0,941| 63 12 7 55 845 3 X X X X X X X
1/4"| 13,157 -18 1,411| 70 18 11 9 109 4 X X X X X X X
3/8"| 16,662 -18 1,411 70 18 12 9 143 4 X X X X X X X
1/2"| 20,955 -14 1,814| 80 24 16 12 176 4 X X X X X X X
3/4"| 26,441 -14 1,814 90 24 20 16 230 4 X X X X X X X
(778" | 30,201 -14 1,814| 90 22 18 6 X X X X X X X
1" 33,249(-11.1/2 2,209 | 100 29 25 20 288 6 X X X X X X X
1.1/ 4" | 41,910|-11.1/2 2,209 | 125 29 32 24 375 6 X X X X X X
1.1/2" | 47,803|-11.1/2 2,209 | 140 29 36 29 43,75 6 X X X X X X
2" 59,614|-11.1/2 2,209 | 160 30 45 35 5575 8 X X X X X X
2.1/2"| 75,184 - 8 3,175 160 44 50 39 663 8 X X X X X X
3" 87,884 - 8 3,175 | 160 46 50 39 823 8 X X X X X X

Az - zarys przerywany.
(..) Wymiar nie obj ty norm ANSI.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE RUROWE. DIN5156
GWINTOWNIKI DO GWINTOW STO KOWYCH >1:16 (NPTF) SZCZELNYCH WG ANSI B1.20.3.
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym DIN5156.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikéw: ) sko na pow. |rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
Class 1 natarcia R15 R35 natarcia
Class 2 R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
E d ugo e _
.g podzia ka g 2= E 3 nakrol
£ R | o _% E/1,5 | E/1,5 E/1,5| E/1,5 | E/A,5| E/1,5
< 8 51 C/2-3| C/2-3| B/3-5| B/3-5| C/2-3 | C/2-3 |} C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
NPTF| & 1P P || L|LwL|m|e| @ | z|Di4s5|Dias D/4-5 | DI4-5
mm mm | mm|mm|mm{mm|mm| mm
NPTF 1/16" 7,723 -27 0,941]90 12 6 49 6,1 8 X X X X X X X
1/ 8" 9,728 -27 0,941]| 90 12 7 55 845 3 X X X X X X X
1/4"| 13,157| -18 1,411|100 18 11 9 109 4 X X X X X X X
3/8"| 16,662 -18 1,411 |100 18 12 9 143 4 X X X X X X X
1/2"| 20,955| -14 1,814 125 24 16 12 176 4 X X X X X X X
3/4"| 26,441 -14 1,814 (140 24 20 16 230 4 X X X X X X X
(7/8" | 30,201 -14 1,814]150 22 18 6 X X X X X X X
1" 33,249|-11.1/2 2,209 (160 29 25 20 288 6 X X X X X X X
1.1/ 4" | 41,910|-11.1/2 2,209 |170 29 32 24 375 6 X X X X X X
1.1/2" | 47,803|-11.1/2 2,209 | 190 29 36 29 43,75 6 X X X X X X
2" 59,614|-11.1/2 2,209 (220 30 45 35 5575 8 X X X X X X
2.1/2"| 75,184 - 8 3,175 275 44 50 39 663 8 X X X X X X
3" 87,884 - 8 3,175 | 325 46 50 39 823 8 X X X X X X

Az - zarys przerywany.
(..) Wymiar nie obj ty norm ANSI.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabeéx

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE RUROWE. DIN5157
GWINTOWNIKI DO GWINTOW STO KOWYCH >1:16 (NPT) BRIGGSA WG ANSI B1.20.1.
Maszynowe krotkie DIN5157.
gwint prawy gwint lewy LH Hokrycie
. sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
- d ugo
£ T =
£ podzia ka % 2l= % g nakroj
g S| = o E E/1,5 | E/1,5 E/1,5| E/A,5 | E/L5 | E/L5
< i} 517 C/2-3 | C/2-3 | B/3-5]| B/3-5| C/2-3 | C/2-3 ] C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
NPT | = 1P P L | L|Ls|&d| | @ | z |Dia5]|Dias D/4-5 | D/4-5
mm mm | mm | mm|mm{mm|mm| mm
NPT 1/16" 7,723 -27 0,941 | 63 12 49 6,15 3 X X X X X X X
1/ 8" 9,728| -27 0,941 | 63 12 55 85 3 X X X X X X X
1/4"| 13,157 -18 1,411 | 70 18 11 9 110 4 X X X X X X X
3/8"| 16,662| -18 1,411 | 70 18 12 9 145 4 X X X X X X X
1/2"| 20,955| -14 1,814 | 80 24 16 12 17,85 4 X X X X X X X
3/4"| 26,441] -14 1,814 | 90 24 20 16 232 4 X X X X X X X
(7/8" | 30,201 -14 1,814 | 90 22 18 6 X X X X X X X
1" 33,249]-11.1/2 2,209 | 100 29 25 20 290 6 X X X X X X X
1.1/4" | 41,910|-11.1/2 2,209 | 125 29 32 24 378 6 X X X X X X
1.1/2" | 47,803|-11.1/2 2,209 | 140 29 36 29 440 6 X X X X X X
2" 59,614|-11.1/2 2,209 | 160 30 45 35 56,0 8 X X X X X X
2.1/2"| 75,184 - 8 3,175 | 160 44 50 39 663 8 X X X X X X
3" 87,884 - 8 3,175 | 160 46 50 39 823 8 X X X X X X
3.1/ 2" 100,330 - 8 3,175 | 180 48 56 44 94,8 10 X X X X X X
4" 113,030 - 8 3,175 | 180 48 56 44 107,4 10 X X X X X X

AZ - zarys przerywany.

(..) Wymiar nie obj ty norm ANSI.

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY CALOWE AMERYKA SKIE RUROWE. DIN5156
GWINTOWNIKI DO GWINTOW STO KOWYCH >1:16 (NPT) BRIGGSA WG ANSI B1.20.1.
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym DIN5156.
gwint prawy gwint lewy LH Hokrycie
. sko na pow. |rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
> d ugo
£ IS =
£ podzia ka % 2 l= % 3 nakroj
g S| = 3| o E E/1,5 | E/1,5 E/1,5| E/A5 | E/L5 | E/L5
< i} &(° C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5| C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
NPT | & 1P P L | L |L|m,| ]| @ | z|D4s5|Dias D/4-5 | D/4-5
mm mm mm | mmimmimmimm| mm
NPT 1/16" 7,723 -27 0,941 | 90 12 49 6,15 3 X X X X X X X
1/ 8" 9,728| -27 0,941 | 90 12 55 85 3 X X X X X X X
1/4"| 13,157 -18 1,411 | 100 18 11 9 110 4 X X X X X X X
3/8"| 16,662| -18 1,411 | 100 18 12 9 145 4 X X X X X X X
1/2"| 20,955| -14 1,814 | 125 24 16 12 17,85 4 X X X X X X X
3/4"| 26,441] -14 1,814 | 140 24 20 16 232 4 X X X X X X X
(778" | 30,201 -14 1,814 | 150 22 18 6 X X X X X X X
1" 33,249(- 11.1/2 2,209 | 160 29 25 20 290 6 X X X X X X X
1.1/4" | 41,910|-11.1/2 2,209 | 170 29 32 24 378 6 X X X X X X
1.1/2" | 47,803|-11.1/2 2,209 | 190 29 36 29 440 6 X X X X X X
2" 59,614(- 11.1/2 2,209 | 220 30 45 35 56,0 8 X X X X X X
2.1/2"| 75,184 - 8 3,175 | 275 44 50 39 66,3 8 X X X X X X
3" 87,884 - 8 3,175 | 325 46 50 39 823 8 X X X X X X
3.1/2" 100,330 -8 3,175 | 350 48 56 44 948 8 X X X X X X
4" 113,030 - 8 3,175 | 350 48 56 44 1074 8 X X X X X X

Az - zarys przerywany.

(..) Wymiar nie obj ty norm ANSI.

Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY ROWEROWE. DIN2184-1
GWINTOWNIKI DO GWINTOW (Rw) WG PN-65/S-46001 i (FG) WG DIN79012. ~DIN374
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym ~DIN374, ~DIN376. ~ DIN376
gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
. sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
Z2 d poo 7 —
2 podzia ka % 2= % g nakroj
g R R E/1,5 | E/1,5 E/1,5 | E/A,5 | E/1,5| E/1,5
= ] S C/2-3 | C/2-3| B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 ] C/2-3| C/2-3| B/3-5 | B/3-5
FG A |1'P P Ly | Ly | Ls|[Ad,| e (%] Z | D/4-5| D/4-5 D/4-5 | D/4-5
(Rw) mm mm | mm [mm|mm|mm|mm| mm
FG 2 | 2,09 |-56 0,454| 45 8 28 21 17 3 X X X X X X X
2,3 12299 |-56 0,454 45 9 28 21 19 3 X X X X X X X
2,6 | 2,604 |-56 0,454] 50 9 28 21 22 3 X X X X X X X
6,35 | 6,350 |-26 0,977| 80 19 45 32 55 3 X X X X X X X X X X X X
7,9 | 7,938 |-26 0,977 90 22 6 49 71 3 X X X X X X X X X X X X
9,5 19,525 |-26 0,977 90 20 7 55 87 3 X X X X X X X X X X X X
14,3 |14,288(-20 1,270| 100 22 11 9 131 4 X X X X X X X X X X X X
25,4 [25,400(-24 1,058 140 28 18 145 245 4 X X X X X X X X X X X X
32,8 |32,766|-24 1,058| 160 30 25 20 320 4 X X X X X X X X X X X X
34,8 |34,798]-24 1,058| 170 30 28 22 34 4 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

# - tylko R45.
Produkujemy te

inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY ROWEROWE. DIN2184-1
GWINTOWNIK DO GWINTOW (BSC) WG BS811:1950. ~DIN374
Maszynowe z chwytem wyd u  onym, przelotowym ~DIN374.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikéw: ) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
Close Class natarcia R15 R35 natarcia
Medium Class R45
Free Clas
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
Z2 dugo < | = —
2 podzia ka g 2= E g nakroj
g g |s|7|<°| s E/1,5 | E/1,5 E/1,5 | E/A5 | E/L,5 | E/L5
< g | ® C/2-3 | C/2-3| B/3-5| B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 ] C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
BSC m |t P | L|L|L|&, «| @ | z|D4s|Das D/4-5 | DI4-5
mm mm | mm [mm{mm| mm | mm| mm
BSC 1/8" 3,18]-40 0,635| 56 11 2,2 2,8 & X X X X X X X X X X X X
5/32" 3,97|-32 0,794 63 13 28 21 35 3 X X X X X X X X X X X X
3/16" 4,76]-32 0,794| 70 16 35 2,7 43 8 X X X X X X X X X X X X
732" 556]-26 0,977 80 17 4 3 5,0 3 X X X X X X X X X X X X
1/4" 6,35|-26 0,977| 80 19 45 3,4 58 3 X X X X X X X X X X X X
9/32" 7,14|-26 0,977 | 90 22 6 49 65 3 X X X X X X X X X X X X
5/16" 7,94]-26 0,977 | 90 22 6 49 73 3 X X X X X X X X X X X X
3/8" 9,53(-26 0,977 | 90 20 7 55 90 3 X X X X X X X X X X X X
716" 11,11|-26 0,977 | 90 20 8 62 105 4 X X X X X X X X X X X X
1/2" 12,7(-26 0,977 | 100 22 9 7 120 4 X X X X X X X X X X X X
9/16" 14,291-26 0,977 | 100 22 11 9 138 4 X X X X X X X X X X X X
5/8" 15,88(-26 0,977 | 100 22 12 9 1525 4 X X X X X X X X X X X X
11/16" 17,46|-26 0,977 | 110 25 14 11 16,75 4 X X X X X X X X X X X X
3/4" 19,05|-26 0,977 | 110 25 16 12 1850 4 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY WENTYLOWE. DIN2184-1
GWINTOWNIKI DO GWINTOW (Vo) ZAWOROW D TEK WG DIN7756.
Maszynowy z chwytem wydu  onym, przelotowym ~DIN374.

gwint prawy gwint lewy LH dokrycie
) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
- d ugo
< =| B nakroj
£ | podziaka g 2= E S
g 8|s|R|°]| 2 E/1,5 | E/1,5 E/1,5 | E/A5 | E/L,5 | E/L5
< 3 = C/2-3| C/2-3| B/3-5| B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3| C/2-3| B/3-5 | B/3-5
Vg A (1P P Ly | Lo | Ls |Ady] e (4] Z | D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
mm mm | mm [mm|mm|mm| mm| mm
Vg 5] 523 |-36 0,705| 70 12 35 2,7 47 3 X X X X X X X X X X X X
5,2 522 |-24 1,058| 80 17 4 3 45 3 X X X X X X X X X X X X
6 6,03 [-32 0,794| 80 14 45 34 55 3 X X X X X X X X X X X X
8 7,75 |-32 0,794| 80 18 6 49 73 3 X X X X X X X X X X X X
9,6 9,42 |-25 1,000 80 18 6 49 88 3 X X X X X X X X X X X X
10 | 10,31 |-28 0,907| 90 20 7 55 850 4 X X X X X X X X X X X X
12 | 12,24 |-26 0,977| 100 22 9 7 113 4 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY OKR GE. DIN2184-2
GWINTOWNIKI DO GWINTOW (Rd) WG PN-84/M-02035 | DIN405-1.
Maszynowe krotkie ~DIN352.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikéw: ) sko na pow. | rowki rubowe . sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
6H natarcia R15 R35 natarcia
7H R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
E d ugo 5 _
.g podzia ka % 2= E S nakroj
E 2 |5|%|°]|z E/1,5 | E/1,5 E/1,5 | E/A5 | E/L5 | E/L5
< 8 S C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/[2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
Rd A 1P P Ly | Ly | Ls|Ad,| e [%] Z | D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
mm mm | mm |mm|mm|mm|mm| mm
Rd 8 8,254| x10 2,540 63 22 6 49 6,0 3 X X X X X X X X X X X X
9,254| x10 2,540 63 22 7 55 70 3 X X X X X X X X X X X X
10 |10,254| x10 2,540 70 24 7 55 8,0 4 X X X X X X X X X X X X
11 |11,254| x10 2,540 70 24 8 6,2 90 4 X X X X X X X X X X X X
12 |12,254| x10 2,540 75 28 9 7 10,0 4 X X X X X X X X X X X X
14 | 14,318/ x 8 3,175] 80 30 11 9 115 4 X X X X X X X X X X X X
16 | 16,318 x 8 3,175| 80 32 12 9 135 4 X X X X X X X X X X X X
18 |18,318|x 8 3,175| 95 34 14 11 155 4 X X X X X X X X X X X X
20 |20,318|x 8 3,175| 95 34 16 12 175 4 X X X X X # X X X X X X X
22 122,318/ x 8 3,175| 100 34 18 145 195 4 X X X X X # X X X X X X X
24 |24,318|x 8 3,175| 110 38 18 145 215 4 X X X X X # X X X X X X X
26 |26,318| x 8 3,175| 110 38 18 145 235 4 X X X X X # X X X X X X X
28 28,318 x 8 3,175| 110 38 20 16 255 4 X X X X X # X X X X X X X
30 |30,318| x 8 3,175| 125 45 22 18 275 4 X X X X X # X X X X X X X
32 |32,318| x 8 3,175| 125 45 22 18 295 4 X X X X X # X X X X X X X
34 |34,318|/x 8 3,175| 150 56 28 22 315 6 X X X X X # X X X X X X X
36 |36,318| x 8 3,175| 150 56 28 22 335 6 X X X X X # X X X X X X X
38 138,318/ x 8 3,175| 150 56 28 22 355 6 X X X X X # X X X X X X X
40 |40,423|x 6 4,233| 150 60 32 24 366 6 X X X X X # X X X X X X X
42 |42,423|x 6 4,233| 150 60 32 24 386 6 X X X X X # X X X X X X X
44 44,423 x 6 4,233| 160 65 36 29 406 6 X X X X X # X X X X X X X
46 |46,423|x 6 4,233| 180 70 36 29 426 6 X X X X X X X X X
48 |48,423| x 6 4,233| 180 70 36 29 446 6 X X X X X X X X X
50 |50,423|x 6 4,233] 180 70 36 29 46,6 6 X X X X X X X X X
52 |52,423|x 6 4,233| 180 70 40 32 486 6 X X X X X X X X
55 |55,423| x 6 4,233| 180 70 40 32 516 6 X X X X X X X X
58 |58,423|x 6 4,233| 200 75 45 35 546 6 X X X X X X X X
60 |60,423| x 6 4,233| 200 75 45 35 566 6 X X X X X X X X
62 |62,423|x 6 4,233] 220 80 50 39 586 6 X X X X X X X X
65 |65423|x 6 4,233| 220 80 50 39 616 6 X X X X X X X X
68 |68,423| x 6 4,233| 220 80 50 39 646 6 X X X X X X X X
70 |70,423|x 6 4,233| 240 80 50 39 66,6 6 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY OKR GE. DIN2184-1
GWINTOWNIKI DO GWINTOW (Rd) WG PN-84/M-02035 | DIN405-1.
Maszynowe z chwytem przelotowym, wyd u onym ~DIN376.

Klasy gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
gwintownikéw: . sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
6H natarcia R15 R35 natarcia
7H R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
z2 d vgo % —
é podzia ka ‘g 2l= % S nakroj
E ERER R E/1,5 | E/1,5 E/1,5 | E/A5 | E/1,5| E/1,5
= ] = C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | C/2-3 | B/3-5 | B/3-5
Rd A 1P P Ly | Ly | Ls |Ady]| e (%] Z | D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
mm mm | mm |mm|{mm|mm|mm| mm
Rd 8 8,254| x10 2,540| 90 22 6 49 6,0 3 X X X X X X X X X X X X
9 9,254 x10 2,540| 90 22 7 55 70 3 X X X X X X X X X X X X
10 | 10,254| x10 2,540 100 24 7 55 8,0 4 X X X X X X X X X X X X
11 | 11,254| x10 2,540 100 24 8 6,2 90 4 X X X X X X X X X X X X
12 | 12,254| x10 2,540| 110 28 9 7 1000 4 X X X X X X X X X X X X
14 | 14,318| x 8 3,175| 110 30 11 9 115 4 X X X X X X X X X X X X
16 | 16,318| x 8 3,175| 110 32 12 9 135 4 X X X X X X X X X X X X
18 | 18,318| x 8 3,175| 125 34 14 11 155 4 X X X X X X X X X X X X
20 | 20,318 x 8 3,175( 140 34 16 12 175 4 X X X X X X X X X X X X
22 1 22,318| x 8 3,175| 140 34 18 145 195 4 X X X X X # X X X X X X X
24 | 24,318| x 8 3,175( 160 38 18 145 215 4 X X X X X # X X X X X X X
26 | 26,318| x 8 3,175| 160 38 18 145 235 4 X X X X X # X X X X X X X
28 | 28,318 x 8 3,175| 160 38 20 16 255 4 X X X X X # x X X X X X X
30 | 30,318| x 8 3,175( 180 45 22 18 275 4 X X X X X # x X X X X X X
32 | 32,318| x 8 3,175| 180 45 22 18 295 4 X X X X X # x X X X X X X
34 | 34,318| x 8 3,175]| 200 56 28 22 315 6 X X X X X X X X X X
36 | 36,318| x 8 3,175| 200 56 28 22 335 6 X X X X X X X X X X
38 | 38,318| x 8 3,175| 200 56 28 22 355 6 X X X X X X X X X X
40 | 40,423| x 6 4,233| 200 60 32 24 366 6 X X X X X X X X X X
42 | 42,423| x 6 4,233| 200 60 32 24 386 6 X X X X X X X X X X
44 | 44,423 x 6 4,233| 220 65 36 29 40,6 6 X X X X X X X X X X
46 | 46,423| x 6 4,233| 250 70 36 29 426 6 X X X X X X X X
48 | 48,423| x 6 4,233| 250 70 36 29 446 6 X X X X X X X X
50 | 50,423| x 6 4,233]| 250 70 36 29 46,6 6 X X X X X X X X
52 | 52,423| x 6 4,233| 250 70 40 32 486 6 X X X X X X X X
55 | 55,423| x 6 4,233]| 250 70 40 32 516 6 X X X X X X X X
58 | 58,423| x 6 4,233| 280 75 45 35 546 6 X X X X X X X X
60 | 60,423| x 6 4,233| 280 75 45 35 566 6 X X X X X X X X
62 | 62,423| x 6 4,233| 315 80 50 39 58,6 6 X X X X X X X X
65 | 65,423| x 6 4,233]| 315 80 50 39 616 6 X X X X X X X X
68 | 68,423| x 6 4,233| 315 80 50 39 646 6 X X X X X X X X
70 | 70,423| x 6 4,233]| 340 80 50 39 66,6 6 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




GWINTY PANCERNE. DIN40432
GWINTOWNIKI DO GWINTOW (Pg) (P) W RURKACH INSTALACY IJNYCH STALOWYCH:

(Pg) WG DIN40430 ORAZ (P) WG PN-70/E-02502.
Krotkie, pojedyncze i w kompletach 2 sztukowych (NG Sy) DIN40432.

gwint prawy gwint lewy LH  gokrycie
rowki wiérowe rowki wiérowe
proste proste
rodzaj otworu
Wymiary
> d ugo B nakroj
= ©
© =
£ podzia ka § 2|l = g 5
E 3| || o6 E Nrl. A/6-8 Nri. A/6-8
S < s ]
< g | @ Nr3. Cc/2-3 Nr3. Cc/2-3
Pg Ad 1"/P P Ly Ly | Ly | Ady | (o] z single set of 2 single set of 2
mm mm | mm [ mm|mm| mm [mm]| mm
Pg 7 1251-20 1,270 70 22 9 7 11,35 3 X X X X X X
9 15,2 1-18 1411) 70 22 12 9 14 3 X X X X X X
11 18,6 |-18 1,411| 80 22 14 11 17,35 4 X X X X X X
13,5 20,4 1-18 1,411| 80 22 16 12 19,15 4 X X X X X X
16 2251-18 1,411| 80 22 18 145 21,25 4 X X X X X X
21 283 1-16 1,588 90 22 22 18 269 4 X X X X X X
29 37,0 |-16 1,588| 100 25 28 22 356 4 X X X X X X
36 470 1-16 1,588 140 40 36 29 456 4 X X X X X X
42 54,0 |-16 1,588| 140 40 40 32 526 4 X X X X X X
48 59,3 |-16 1,588| 160 40 45 35 579 4 X X X X X X

Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabeéx

Rok zal.1947




GWINTY PANCERNE. DIN40433
GWINTOWNIKI DO GWINTOW (Pg) (P) W RURKACH INSTALACY JNYCH STALOWYCH:

(Pg) WG DIN40430 ORAZ (P) WG PN-70/E-02502.
Maszynowe z chwytem wydu  onym, przelotowym (NGSx) DIN40433.

gwint prawy gwint lewy LH fokrycie
. sko na pow. | rowki rubowe ) sko na pow.
rowki proste . rowki proste .
natarcia R15 R35 natarcia
R45
Az Az Az Az
rodzaj otworu
Wymiary
E d ugo 5 _
.g podzia ka ‘g 2= E El nakroj
E AR E/1,5| E/1,5 E/15 | E/L5 ] E/15| E/15
= 3 S C/2-3 | C/2-3| B/3-5 | B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 ] C/2-3 | C/2-3| B/3-5 | B/3-5
Pg A 1P P Ly | Ly | Ls|Ady| e 1} z | D/4-5| D/4-5 D/4-5 | D/4-5
mm mm | mm [mm|{mm|mm|mm| mm
Pg 7 | 12,5 |-20 1,270| 100 22 9 7 1135 3 X X X X X X X X X X X X
9 15,2 |-18 1,411| 100 22 12 9 14 3 X X X X X X X X X X X X
11 | 18,6 |-18 1,411| 110 22 14 11 1735 4 X X X X X X X X X X X X
13,5 | 20,4 |-18 1,411| 125 22 16 12 19,15 4 X X X X X # X X X X X X X
16 | 22,5 |-18 1,411| 125 22 18 14,5 21,25 4 X X X X X # X X X X X X X
21 | 28,3 |-16 1,588 150 22 22 18 269 4 X X X X X # X X X X X X X
29 | 37,0 |-16 1,588 170 25 28 22 356 4 X X X X X # X X X X X X X
36 | 47,0 |-16 1,588 190 40 36 29 456 4 X X X X X X X X
42 | 54,0 |-16 1,588| 190 40 40 32 526 4 X X X X X X X X
48 | 59,3 |-16 1,588| 220 40 45 35 579 4 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
# - tylko R45.
Produkujemy te  inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zat.1947




