GWINTY CALOWE CYLINDRYCZNE BRYTYJSKIE B.A. WG BS-93:1951.

~ DIN 371

DIN 2184-1
GWINTOWNIKI DO GWINTOW CALOWYCH B.A.
Maszynowe z chwytem wydtuzonym wzmocnionym ~ DIN 371.
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B.A. No.16 0,79 0,190 40 5,5 25 21 060 2
No. 15 0,9 0,210| 40 55 25 21 070 2
No. 14 1,0 0,230 40 5,5 25 21 0,75 2 X X X X X X X X X X X
No. 13 1,2 0,250| 40 55 25 21 095 2 X X X X X X X X X X X
No. 12 1,3 0,280| 40 7 25 21 1,0 2 X X X X X X X X X X X
No. 11 1,5 0,310 40 8 25 21 1.2 2 X X X X X X X X X X X
No. 10 1,7 0,350 40 8 25 21 1,3 2 X X X X X X X X X X X
No. 9 1,9 0,390| 45 8 28 21 15 2 X X X X X X X X X X X
No. 8 2,2 0,430 45 9 28 21 18 8 X X X X X X X X X X X
No. 7 2,5 0,480 50 9 28 21 20 3 X X X X X X X X X X X
No. 6 2,8 0,530 56 11 18 3,5 2,7 23 3 X X X X X X X X X X X
No. 5 3,2 0,590 56 11 18 3,5 2,7 26 3 X X X X X X X X X X X X
No. 4 3,6 0,660 63 13 21 45 34 3,0 3 X X X X X X X X X X X X
No. 3 41 0,730] 63 13 21 45 34 34 3 X X X X X X X X X X X X
No. 2 4,7 0,810 70 16 25 6 49 4,0 3 X X X X X X X X X X X X
No. 1 53 0,900 80 17 30 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
No. 0 6,0 1018 19 30 6 49 51 8 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
Produkujemy tez inne wymiary gwintownikow ich wersje (typy) i klasy oraz skoki gwintéw.
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