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Firma M.Z.P. ,DABEX” istnieje od 1947 roku.

Specjalizujemy sie w produkcji profesjonalnych narzedzi skrawajgcych do gwintéw.
Posiadamy w tym zakresie 70-cio letnie doswiadczenie.

. ... przy tak precyzyjnej produkcji, zachowanie re  zimu technologicznego jest dla
nas standardem —ju zod 70 lat.”

PROGRAM PRODUKCJI:

Gwintowniki do gwintow wg Norm PN, ISO, DIN, BS, ANSI/ASME, NF i innych.
Gwintowniki specjalne i nietypowe wg opracowan wiasnych lub rys. Klientow.
Narzedzia specjalne wg opracowan wtasnych lub rys. Klientéw.

Walce do gwintow.

PwonNpE

WYKONUJEMY USLUGI:
szlifowania gwintéw wedtug norm polskich, europejskich i Swiatowych,

- szlifowania ksztattowego, np. gwintow formujgcych, prowadzgcych i nietypowych (np.
niesymetrycznych) na rdzeniach, stemplach itp.,

- ostrzenia narzedzi,

— regeneracja walcow i rolek do gwintéw.

MECHANICZNY ZAKLAD PRECYZYJINY
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KATALOG 2016

GWINTOWNIKI
ZAKRES PRODUKCIJI
Gwinty : metryczne i calowe, zwykite i drobnozwojne, prawe i lewe.
Wymiary : Srednice gwintu od M1 do M180. (3/64” do 77).

Podziatka (skok) od 0,10mm do 12mm. (1"/254 do 2"). Réwniez wielokrotne.
Zarysy gwintéw :  30°, 47°30" 55°, 60°, 80°, 90°, trapezowe ISO symetryczne i
niesymetryczne, trapezowe ACME, STUB ACME, okragte,
rurowe, pancerne, stozkowe, przerywane i inne.
Rowki wiérowe :  proste, proste ze skosng powierzchnig natarcia, Srubowe prawe.
Rodzaje gwintownikow
- reczne: pojedyncze, w kompletach dwu- i trzy-sztukowych,
- maszynowe:
- krotkie,
- z chwytem wydtuzonym wzmocnionym,
- z chwytem wydtuzonym przelotowym,
- automatowe (do nakretek),
- NUTAP,
- wygniataki bezrowkowe NUGu,
- do gwintow trapezowych ISO, ACME, STUB ACME,
- nietypowe wg rysunkow Klienta lub opracowan wiasnych.

Przeznaczenie : do stali Rm400 - Rm1200 (w tym nierdzewnych), zeliwa, aluminium,

bragzu, mosigdzu, tytanu, niklu, tworzyw sztucznych, materiatow
utwardzonych.

WARUNKI TECHNICZNE

Wykonanie : wg Norm Polskich (PN), zagranicznych (ISO, DIN, BS, NFE, JIS,
ANSI/ASME) zaktadowych (DABEX) lub rysunkow Klienta.
Klasy gwintu :  wszystkie klasy gwintow oraz wykraczajgce poza pola toleranciji.

Materiat gwintownika : stal szybkotngca SW7M (HSS), SK5M (HSSE), proszkowa (ASP).
Hartowanie : prozniowe.

Zarys gwintu :  szlifowany z zatoczeniem.

Rowki wiorowe : szlifowane.

Pokrycia : TiN, TiCN, TIAIN, oksydacja, azotowanie.

Chtodzenie: wykonujemy otwory na doprowadzenie chtodziwa w osi gwintownika (IKZ)

oraz w rowkach wiérowych (IKZN).

Dabex’
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GWINTOWNIKI

Rodzaje Numer normy . .
. . Symbol i nazwa gwintu Numer normy na gabaryty
gwintow na gwint
DIN 352 reczne krétkie
60 DIN 352 maszynowe krétkie
M DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym
. DIN 357 automatowe do nakretek
ISO 68-1 Zwykte DIN 371 (wygniataki)
1ISO 529 (wygniataki)
[ 60° DIN 2181 reczne krétkie
M F ﬁ DIN 2181 maszynowe krotkie
DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
drobnozwojne DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
P Standard DABEX (do stali Rm 700)
30°
DIN 103, Tr J’Ul Standard DABEX (do stali Rm 1000)
ISO 2901 —
trapezowe zwykle Standard DABEX (do zeliwa, Ms)
P Standard DABEX (do stali Rm 700)
30°
DIN 103, Tr fo Standard DABEX (do stali Rm 1000)
ISO 2901 -
trapezowe drobnozwojne Standard DABEX (do zeliwa, Ms)
-3—"0: Standard DABEX (do stali Rm 700)
DIN 103, Tr _[U\_ Standard DABEX (do stali Rm 1000)
ISO 2901 :
trapezowe grubozwojne Standard DABEX (do zeliwa, Ms)
Standard DABEX (do stali Rm 700)
DIN 380 Tr Standard DABEX (do stali Rm 1000)
trapezowe plaskie Standard DABEX (do zeliwa, Ms)
Standard DABEX (do stali Rm 700)
METRYCZNE Tr Standard DABEX (do stali Rm 1000)
DIN 263
trapezowe ACME do pojazdow Standard DABEX (do zeliwa, Ms)
szynowych
P Standard DABEX (do stali Rm 700)
DIN 513 S 30 Standard DABEX (do stali Rm 1000)
60 DIN 352 reczne krétkie w kompletach
DIN ISO 5855 M J ﬁ DIN 352 maszynowe krotkie
DIN 371 maszynowe z chwytem wzmochionym
ASME —
B1.21M-1997 lotnicze DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym
60 DIN 352 reczne krétkie w kompletach
DIN 8140 EG-M ﬁ DIN 352 maszynowe krotkie
zwykte pod wktadki Heli Coll
DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
EG- ﬁ DIN 2184-2 reczne krotkie w kompletach
DIN 8140 MF L
Heli Coil — DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
M ﬁ DIN 2184-2 reczne krétkie w kompletach
DIN 2184-2 maszynowe krétkie
DIN 158 Y

wewn etrzne cylindryczne
skojarzone z zewn etrznymi
sto zkowymi

DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym




Rodzaje

Numer normy

Symbol i nazwa gwintu

Numer normy na gabaryty

DIN 4668,
PN-60/M-69225

Whitwortha walcowe W80

gwintow na gwint
S5 o
~ DIN 352 reczne krétkie w kompletach
oo 177
~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym
BS 84 Whitwortha zwykle ~ DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym
.S. =
BSF ﬁ ~ DIN 2181 reczne krotkie w kompletach
~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym
Whitwortha drobnozwojne ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
55
DIN 477 W ﬂ DIN 2184-2 maszynowe krotkie
PN-60/M-69224 Whitwortha walcowe do butli
gazowych DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
S5
w o,
DIN 477 DIN 2184-2 maszynowe krétkie
Whitwortha sto zkowe >3:25
do butli gazowych DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
S5
W |AK
PN-82/M-69223 DIN 2184-2 maszynowe krétkie
Whitwortha stozkowe >3:25
do zaworéw butli gazowych DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
WHITWO- 55"
RTHA W ﬂ

DIN 2184-2 maszynowe krétkie

kotpakéw butli gazowych DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
G 55 DIN 5157 reczne krotkie w kompletach
PN-ISO 228-1, ﬂ DIN 5157 maszynowe krétkie
DIN-ISO 228 BSP DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
Whitwortha rurowe walcowe ~ DIN 357 maszynowe automatowe
Rp 5 i
DIN 5157 reczne krétkie w kompletach
PN-ISO 7-1 il -
Whitwortha rurowe walcowe DIN 5157 maszynowe krotkie
ze szczelno $cig na gwincie DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
DIN 5157 maszynowe krotkie
DIN 3858 el .
Whitwortha rurowe walcowe
do ztaczek ze szczelno $cig DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
55"
Re | |5
PN-ISO 7-1, BSPT DIN 5157 maszynowe krétkie
gISN221999-1, Whitwortha rurowe sto zkowe
>1:16 ze szczelno $cig na
gwincie DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
47’30 ~ DIN 352 reczne krétkie w kompletach
BA H I1SO 529 reczne krétkie w kompletach
B.S. 93:1951 ~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym

British Associati

on B.A.

~ DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym




Rodzaje
gwintow

Numer normy
na gwint

Symbol i nazwa gwintu

Numer normy na gabaryty

ASME B1.1-1989

60

UNC

2i

zunifikowane zwykie

60
UNF

o

zunifikowane drobnozwojne

UNEF

zunifikowane extra-

~ DIN 2181 reczne krétkie w kompletach

~ DIN 2181 maszynowe krotkie

~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym

drobnozwojne ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
60’ DIN2184-2
UNS ﬁ DIN2184-2
zunifikowane specjalne ANSI
DIN2184-1

60°

4
UN

zunifikowane UN serii 4

£

60°

S
UN > ii <
zunifikowane UN serii 6
60’
8
UN > ii <
zunifikowane UN serii 8
60’
] [
UN
zunifikowane UN serii 12
60’
][
UN
zunifikowane UN serii 16
60’
][
UN
zunifikowane UN serii 20
60’
][
UN
zunifikowane UN serii 28
60’
o) (1
UN

zunifikowane UN serii 32




8 60
UN3J

zunifikowane UNJ serii 8
uzywane w lotnictwie i

2l

~ DIN 352 reczne krétkie w kompletach

~ DIN 352 maszynowe krétkie

kosmonautyce ~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym
~ DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym
12 60 ~ DIN 352 reczne krotkie w kompletach

2l

UN3J

zunifikowane 12-UNJ u zywane
w lotnictwie i kosmonautyce

~ DIN 352 maszynowe krétkie

~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym

~ DIN 376 maszynowe z chwytem przelotowym

16 ?
UN3J

2l

~ DIN 2181 reczne krétkie w kompletach

~ DIN 2181 maszynowe krotkie

~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym

ASME zunifikowane 12-UNJ u zywane | ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
B1.15:1995. w lotnictwie i kosmonautyce
60° ~ DIN 352 reczne krétkie w kompletach
UNIC ~ DIN 352 maszynowe krétkie
~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym
— . ~ DIN 376 h lot
zunifikowane UNJC u zywane maszynowe z chwytem przelotowym
w lotnictwie i kosmonautyce
60° ~ DIN 2181 reczne krétkie w kompletach
UNJF ~ DIN 2181 maszynowe krotkie
~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym
— . ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
zunifikowane UNJF u zywane zynowe z chwytem przelotowy
w lotnictwie i kosmonautyce
60° ~ DIN 2181 reczne krétkie w kompletach
UNJ ~ DIN 2181 maszynowe krotkie
EF ~ DIN 371 maszynowe z chwytem wzmocnionym
zunifikowane extra-drobnozwojne ~ DIN 374 maszynowe 2 chwytem przelotowym
uzywane w lotnictwie i kosmon.
60"
STI
UNC
zwykte UNC pod wktadki Heli
Coil STI
ASME 80"
STI
B18.29.1-1993 UNF
drobnozwojne UNF pod
wkitadki Heli Coil STI
60"
NCS5 | | NC5
ASME B1.12 IF INE
ciasne
[— P—|
29"
acr |i%h
ASME B1.5:1997
trapezowe
<—P——
STUB b[%"
ASME B1.8-1988 | |[ACME| [T/

trapezowe plaskie

ANSI B1.9-2001

P
BUTT

G

trapezowe niesymetryczne

lén

PUSH| |7

trapezowe niesymetryczne




60° DIN 5157 reczne krétkie w kompletach
NPSF DIN 5157 maszynowe krétkie
DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
ANSI rurowe cylindryczne szczelne
B.1.20.3-1976 60° DIN 5157 reczne krotkie w kompletach
NPSI DIN 5157 maszynowe krétkie
DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
rurowe cylindryczne szczelne
60° ~ DIN 2181 maszynowe krotkie
NPTE % ASME B94.9 maszynowe
— =T DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
ANSI rurowe sto zkowe >1:16
20.3-1976 szczelne ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
B.1.20.3-197 PTF 60° ~ DIN 2181 maszynowe krotkie
PTF|| SPL @ DIN 5157 maszynowe kroétkie
SAE|| SPL||PTF|| /A
- 1% J | -~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
rurowe sto Zkowe >1:16 Lo DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
szczelne krétkie i extra krotkie
60° ~ DIN 2181 maszynowe krotkie
NPT ﬂ..i..'r ASME B94.9 maszynowe
NA DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
=116
ANSI rurowe sto zkowe >1:16 ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
B.1.20.1-1983 60° ~ DIN 2181 maszynowe krotkie
NPTR ﬂ..i..'r ASME B94.9 maszynowe
NA DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
=116
rurowe sto zkowe >1:16 ~ DIN 374 maszynowe z chwytem przelotowym
o0 ~ DIN 2184-2 maszynowe krétkie
NPSC ﬁ ASME B94.9 maszynowe
DIN 5157 maszynowe krétkie
rurowe cylindryczne szczelne DIN 5156 maszynowe
- ~ DIN 2184-2 maszynowe krotkie
ANS] NPSM g0 ASME B94.9 maszynowe
B.1.20.1-1983 DIN 5157 maszynowe krotkie
rurowe cylindryczne szczelne
DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
; DIN 2184-2 maszynowe krétkie
<0 ASME B94.9 maszynowe
NPSL
DIN 5157 maszynowe krétkie
rurowe cylindryczne szczelne
DIN 5156 maszynowe z chwytem przelotowym
60"
NGO| [NGS| | 5"
do gazu walcowe
ANSI B57.1 o
NGT| [SGT| | 5"
do gazu sto zkowe >1:16
60"
w253
wezy po zarniczych
60"
ASME NHR ﬁ
B1.20.7-1991

wezy ogrodowych

60

AR

NPSH

ztgczy z lu znym

pot aczeniem




ROWEROWE

Rw 60° DIN 2184-2 reczne krétkie w kompletach
PN-65/S-46001, FG ﬁ DIN 2184-2 maszynowe krotkie
DIN 79012
rowerowe DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
60 DIN 2184-2 reczne krotkie w kompletach
B.S. 811 BSC ﬁ DIN 2184-2 maszynowe krétkie
rowerowe DIN2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
60°
1375 ﬁ DIN 2184-2 reczne krétkie w kompletach
PN-93/S-46002,

PN-93/S-46003,
DIN-ISO 6698

ramy i misek o zyskowych
mech. korbowego oraz do
taczenia kot wolnobiegowych

DIN 2184-2 maszynowe krétkie

DIN2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym

PN-68/S-83200

z piastami - M35x1i 1,375”

60
Ven

&

DIN 2184-2 reczne krétkie w kompletach

DIN 2184-2 maszynowe krétkie

wentylowe Ven (dawn. Gz) DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
60° DIN 2184-2 reczne krétkie w kompletach
DIN 7756 Vg ﬁ DIN 2184-2 maszynowe krétkie
wentylowe Vg DIN2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
P
DIN 405-1, Rd DIN 2184-2 maszynowe Krotkie
PN-84/M-02035
okr agte DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
P7 DIN 2184-2 reczne krétkie w kompletach
R

DIN 262

okr ggte ze stromym zarysem
0 skoku gwintu P =7 mm

DIN 2184-2 maszynowe krétkie

DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym

DIN 20400

Rd

=

dla gornictwa

DIN 2184-2 reczne krotkie w kompletach

DIN 2184-2 maszynowe krétkie

DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym

P
DIN 7273 Rd ﬁ@\ DIN 2184-2 maszynowe kroétkie
do blach o grubo $ci do 0,5 mm DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
2]
PN-70/E-02502, Pg 80 DIN 40432 reczne krétkie w kompletach
PANCERNE | pIN 40430 5
do rurek instalacyjnych stal. DIN 40433 maszynowe
E P DIN 2184-2 reczne krétkie w kompletach
PN-82/E-02500, ﬁ@\ o
EDISONA DIN 40400 DIN 2184-2 maszynowe krotkie
Edisona DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym
60"
A [av) [
DO KAMER DIN 4503-1 DIN 2184-2 maszynowe krotkie
potaczeniowe aparatow foto.
oraz przyt aczen kamery ze
statywem DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym

DIN 58888,
ISO 8038-1,
ASA B1.11-1958

55"

AR

pot gczeniowe mikroskopow

AMO RMS|

DIN 2184-2 maszynowe krétkie

DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym

DIN-ISO 8038-2,
PN-78/M-02015

[

obiektywow mikroskopow i
ich opraw M25x0,75

DIN 2184-2 maszynowe krétkie

DIN 2184-1 maszynowe z chwytem przelotowym




SPRAWDZIANY

Nazwa symbol
Sprawdziany gwintowe trzpieniowe MSBg
Sprawdziany gwintowe pierscieniowe MSRh
Sprawdziany tloczkowe MSBa

WALCE DO GWINTOW

Nazwa

Regeneracja gwintu na walcach

INFORMACJE TECHNICZNE

Nazwa

Informacje techniczne

Dabex’
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SYMBOLE

‘ HSS
‘HSSE
PM
HSSE
Powtoka super twarda z

TiN azotku tytanu.

Stal szybkotngca: 1.3343
S6-5-2; M2; S600

Stal szybkotngca z zawartoscig
5% kobaltu: 1.3243
S6-5-2-5; M35; S705

Proszkowa stal szybkotngca:
S6-5-3-9; S390

Powloka super twarda z

Ox Pasywacja.

Gwintownik wygniatak
bezrowkowy.

Gwintownik wygniatak
bezrowkowy z rowkami
smarowymi.

() llos¢ grani w wygniataku.

A Wspdtczynnik plastycznosci:
5 | A5210%

=10

C:{(; llo$¢ rowkdw gwintownika.

Mg Srednica nominalna.

TICN/| wegloazotku tytanu.
Powtoka super twarda z
TiALN| azotku tytanowo-aluminiowego.

@ A (8 A& @) 5

IKZ2

IKZN

[EgiSiy

|
TN

Rowki wiérowe proste.

Rowki wiérowe proste.
Gwint z zarysem przerywanym.

Skoéna powierzchnia natarcia.
Gwint prawy.
Wior kierowany jest do przodu.

Skosna powierzchnia natarcia.
Gwint prawy z zarysem przerywanym.
Wiér kierowany jest do przodu.

Skoéna powierzchnia natarcia.
Gwint lewy z zarysem przerywanym.
Wior kierowany jest do przodu.

Skosna powierzchnia natarcia. Gwint lewy.
Gwint lewy z zarysem przerywanym.
Wiér kierowany jest do przodu.

Rowki $rubowe prawe.
Gwint prawy.
Wior kierowany jest do tytu gwintownika.

Gwintownik z wewnetrznym, osiowym

doprowadzeniem chtodziwa.

Gwintownik z wewnetrznym, osiowym
doprowadzeniem chtodziwa oraz wyprowadzeniem
w rowkach wiérowych.

Otwor przelotowy.

Otwoér nieprzelotowy.

Srednica wiertta pod gwint.

Dabex’



GWINTY METRYCZNE ISO. DIN352
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYKLYCH (M). DIN2184-2
Krotkie pojedyncze oraz w kompletach 2 i 3 sztukowy  ch DIN352.

PM &
HesE| [HSSE( | Hss || 57X || M
Klasy . L . gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: ~a - E\ rowki wiérowe rowki wiérowe
ISO 1 (4H) z ‘ 3 o> <me proste proste ;
ISO 2 (6H) ot : TiN
ISO 3 (6G)
- L1 -
e D—\ rodzaj otworu TiCN
I
Wymiary e TiALN
o diugose - Nrl. A/6-8 Nrl. A/6-8
= o] s S [T - R
_-g _%. g _; E T WL @ N;‘\IZ. D/ 3,5 _5,5 Nr2. D/ 3,5 _5,5 nx
3 2 = 3 S B > r3. C/2-3 Nr3. C/2-3
% E ) n =
P Ly | Lo | Ls | Ody (%) Z | pojedynczy [kpl. 2 szt|kpl. 3 szt] pojedynczy [kpl. 2 szt.|kpl. 3 szt
mm | mm|[mm|mm| mm | mm|mm |
0,25 32 55 25 21 075 2 X X X X X X X X
0,25 32 55 25 21 085 2 X X X X X X X X
0,25 32 55 25 21 095 2 X X X X X X X X
0,3 32 7 25 21 1,10 2 X X X X X X X X
0,35 32 8 25 21 125 2 X X X X X X X X
0,35 32 8 25 21 145 2 X X X X X X X X
0,4 36 8 28 21 160 2 X X X X X X X X
0,45 36 9 28 21 175 2 X X X X X X X X
0,45 40 9 28 21 205 3 X X X X X X X X
0,5 40 11 18 35 2,7 25 3 X X X X X X X X
0,6 45 12 20 4 3 29 3 X X X X X X X X
0,7 45 13 21 45 34 33 3 X X X X X X X X
0,75 50 16 24 6 49 37 3 X X X X X X X X
0,8 50 16 24 6 49 42 3 X X X X X X X X
(l 0,9 56 17 27 6 49 45 3 e e e X X X X X
1 56 19 27 6 49 50 3 X X X X X X X X
1 56 19 6 49 60 3 X X X X X X X X
1,25 63 22 6 49 68 3 X X X X X X X X
1,25 63 22 7 55 78 3 X X X X X X X X
1,5 70 24 7 55 85 3 X X X X X X X X
15 70 24 8 62 95 3 X X X X X X X X
1,75 75 28 9 7 102 4 X X X X X X X X
2 80 30 11 9 120 4 X X X X X X X X
2 80 32 12 9 140 4 X X X X X X X X
2,5 95 34 14 11 155 4 X X X X X X X X
2,5 95 34 16 12 175 4 X X X X X X X X
2,5 100 34 18 145 195 4 X X X X X X X X
3 110 38 18 14,5 210 4 X X X X X X X X
3 110 38 20 16 24,0 4 X X X X X X X X
3,5 125 45 22 18 265 6 X X X X X X X X
3,5 125 50 25 20 295 6 X X X X X X X X
4 150 56 28 22 320 6 X X X X X X X X
4 150 60 32 24 350 6 X X X X X X X X
4,5 150 60 32 24 375 6 X X X X X X X X
4,5 160 65 36 29 405 6 X X X X X X X X
5 180 70 36 29 430 6 X X X X X X X X
5 180 70 40 32 470 8 X X X X X X X X
55 180 70 45 35 50,5 8 X X X X X X X X
55 200 75 45 35 545 8 X X X X X X X X
6 220 80 50 39 580 8 X X X X X X X X
M68 6 220 80 50 39 620 8 X X X X X X X X

(M..) Wymiar nie objety normg DIN 352.
Produkujemy te z inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabeéx

Rok zal. 1947




DIN352
DIN2184-2

GWINTY METRYCZNE ISO.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYKLYCH (M).
Maszynowe krotkie, pojedyncze DIN352.

60

PM
IKZNH IKZ || ;o g HSSE|| HSS /%\< M ’
Klasy “ gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: [ - =Ny . skosna pow. | rowki $rubowe . skosna pow.
ISO 1 (4H) e ‘-' II} fowki proste natarcia R15 R35 fowki proste natarcia
m— M6
ISO 2 (6H) ‘lE = R45 TiN
ISO 3 (6G) —\ [ — —
[ T Tl |8 L1 N [T
. ZHEEdE E s =
L2 o Az Az Az Az TiCN
O i ) ) | o g
"EE]] ll—i—ll I‘—E—ll L J| L J L J l J U J I‘—E—ll L J Ti ALN
Wymiary =1 =] == =l
P dhugosé 5 _ nakréj A ox
® s a|l= % 5 CJ‘E E/1,5 | E/15 E/15 | E/L5 | E/15| E/1,5
3 § S35 g 7l c2-3| cr2-3| B/3-5 | BI3-5 | ci2-3 | ci2-3 | ciz2-3| ciz2-3| B35 | BI3-5
S ER A D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
P Ly | Lo | Ls|Od; 2|z
mm [ mm | mm|mm{mm| mm | mm
M1 0,25 32 55 25 21 0,75 2 X X X X X
M 1,1 0,25 32 55 25 2,1 085 2 X X X X X
M 1,2 0,25 32 55 25 21 09 2 X X X X X
M 14 03 32 7 25 21 11 2 X X X X X
M 1,6 0,35 32 8 25 21 13 2 X X X X X
M 18 0,35 32 8 25 21 15 2 X X X X X
M 2 0,4 36 8 28 21 16 2 X X X X X
M 22 0,45 36 9 28 21 1,75 2 X X X X X
M 25 045 40 9 28 2,1 205 3 X X X X X
M 3 0,5 40 11 18 35 2,7 25 3 X X X X X X X X X X X X
M35 06 45 12 20 4 3 29 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 0,7 45 13 21 45 34 33 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 0,75 50 16 24 6 49 38 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 0,8 50 16 24 6 4,9 42 3 X X X X X X X X X X X X
(M 5,5 0,9 56 17 27 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 1 56 19 27 6 49 50 3 X X X X X X X X X X X X
M 7 1 56 19 6 49 60 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 1,25 63 22 6 49 68 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 1,25 63 22 7 55 78 3 X X X X X X X X X X X X
M10 15 70 24 7 55 85 4 X X X X X X X X X X X X
M11 15 70 24 8 62 95 4 X X X X X X X X X X X X
M12 1,75 75 28 9 7 102 4 X X X X X X X X X X X X
M14 2 80 30 1 9 12 4 X X X X X X X X X X X X
M16 2 80 32 12 9 14 4 X X X X X X X X X X X X
M18 2,5 95 34 14 11 155 4 X X X X X X X X X X X X
M20 2,5 95 34 16 12 175 4 X X X X X # X X X X X X X
M22 2,5 100 34 18 145 195 4 X X X X X # X X X X X X X
M24 3 110 38 18 145 21 4 X X X X X # X X X X X X X
M27 3 110 38 20 16 24 4 X X X X X # X X X X X X X
M30 3,5 125 45 22 18 265 4 X X X X X # X X X X X X X
M33 3,5 125 50 25 20 295 4 X X X X X # X X X X X X X
M36 4 150 56 28 22 32 6 X X X X X # x X X X X X X
M39 4 150 60 32 24 35 6 X X X X X # X X X X X X X
M42 4,5 150 60 32 24 375 6 X X X X X # X X X X X X X
M45 4,5 160 65 36 29 405 6 X X X X X # X X X X X X X
M48 5 180 70 36 29 43 6 X X X X X X X X X
M52 5 180 70 40 32 47 8 X X X X X X X X
M56 5,5 180 70 45 35 50,5 8 X X X X X X X X
M60 515 200 75 45 35 545 8 X X X X X X X X
M64 6 220 80 50 39 58 8 X X X X X X X X
M68 6 220 80 50 39 62 8 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.
(M..) Wymiar nie objety norma DIN 352.
# - tylko R45.

Produkujemy te z inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabeéx

Rok zal. 1947




GWINTY METRYCZNE ISO. DIN371
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYKLYCH (M). DIN2184-1
Maszynowe z chwytem wydtu zonym, wzmocnionym DIN371.

— ot i PM 80
IKZN|| IKZ || e opl HSSE| | HSS ﬁ M ’

Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: 0 = ) skosna pow. | rowki $rubowe ) skosna pow.
] ~ a -‘ rowki proste . rowki proste .

ISO 1 (4H) natarcia R15 R35 natarcia
ISO 2 (6H) R45 TiN
ISO 3 (6G) : — | =+

o B Elam =)' e

Az Az Az | [TiCN

rodzaj otworu
1 .

[0 3|1 (0|0 [0|T0 @]
Wymiary @'

P diugosé 5 _ nakr6j =" oXx
_'c;cs % 2 < 2 5 ]_(_3 EN5 | E/ML5 EN5| EN5|ENS]ELS

3 RN AR C/2-3 [cr2-3 |Bi3-5 |Bi3-5 |Cr2-3 |cr2-3 |ci2-3 |ci2-3 |B/3-5 |BI3-5

e s |2]° D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5

P Ly | L | Ls|Ody 2|z

mm mm |mmjmmjmm| mm| mm

M1 0,25 40 55 25 21 075 2 X X X X X X
M 1,1 0,25 40 5,5 25 21 085 2 X X X X X X
M 12 0,25 40 55 25 21 095 2 X X X X X X
M 14 03 40 7 25 21 11 2 X X X X X X
M 16 0,35 40 8 25 21 125 2 X X X X X X
M 18 035 [40 8 25 21 145 2 | «x X X X X X
M 2 0,4 45 8 28 21 16 2 X X X X X X
M 22 045 45 9 28 21 1,75 2 X X X X X X
M 25 045 50 9 28 21 205 3 X X X X X X
M 3 0,5 56 11 18 35 2,7 25 3 X X X X X X X X X X X X
M35 06 56 12 20 4 3 29 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 0,7 63 13 21 45 34 33 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 0,75 70 16 25 6 49 37 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 0,8 70 16 25 6 49 42 3 X X X X X X X X X X X X
(M 5,5 0,9 80 17 30 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 1 80 19 30 6 49 50 3 X X X X X X X X X X X X
M 7 1 80 19 30 7 55 60 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 1,25 90 22 3 8 62 68 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 1,25 90 22 3 9 7 78 3 X X X X X X X X X X X X
M10 15 100 24 39 10 8 85 4 X X X X X X X X X X X X
(M12) 175 |110 28 44 12 9 102 4

Az - zarys przerywany.
(M..) Wymiar nie objety norma DIN 371.
Produkujemy te z inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabeéx

Rok zal.1947




GWINTY METRYCZNE ISO.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYKLYCH (M).
Maszynowe z chwytem wydtu zonym, przelotowym DIN376.

DIN376

DIN2184-1

PM ®
o — IKZNH IKZ ||4ogg|HSSE|| Hss || 577 || M
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: - . v - . skos$na pow. | rowki Srubowe . skosna pow.
ISO 1 (4H) - J e D rowki proste natarcia R15 R35 rowki proste natarcia
ISO 2 (6H) \ES= = = R45 TiN
e | =] = e ()
- a Az Az Az Az | [TIiCN
l. 8 §>me rodzaj otworu
(| N NI Y N A —
Wiy =
P dtugosé 5 nakréj ox
3 R LR 7 < E/L5 | E/L5 E/5 [ E/L,5 | E/L5 | E/LS
3 | & s |F|6 g Ci2-3 |C/2-3 |B/3-5 [B/3-5 | C/2-3 | C/2-3 |C/2-3 |C/2-3 |B/3-5 |B/3-5
S ER A T D/4-5 | DI4-5 D/4-5 | D/4-5
P Ly | Lo | Ls|Od; 2| z
mm [ mm | mm|mm{mm| mm | mm
™M1 025 |40 55 075 2
M 11) 025 |40 55 085 2
M 1,2) 025 | 40 55 095 2
(M 1,4) 03 0 7 11 2
(M 1,6) 0,35 40 8 1,1 125 2 X X X X X X X
(M 1,8) 0,35 40 8 1,2 1,45 2 e e X X X e X
M2 04 45 8 1,4 16 2 X X X X X X X
M 2,2) 0,45 45 9 1,6 1,75 2 e e X X X e X
(M 2,5) 0,45 50 9 1,8 2,05 3 X X X X X X X
M 3 0,5 56 11 2,2 25 3 X X X X X X X X X X X X
M35 06 56 12 25 21 29 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 0,7 63 13 28 21 33 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 0,75 70 16 35 27 37 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 0,8 70 16 35 27 42 3 X X X X X X X X X X X X
(M 5,5 0,9 80 17 40 3 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 1 80 19 45 34 50 3 X X X X X X X X X X X X
M 7 1 80 19 55 43 60 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 1,25 90 22 6,0 49 68 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 1,25 90 22 7 55 78 3 X X X X X X X X X X X X
M10 15 100 24 7 55 85 4 X X X X X X X X X X X X
M11 15 100 24 8 62 95 4 X X X X X X X X X X X X
M12 1,75 110 28 9 7 102 4 X X X X X X X X X X X X
M14 2 110 30 11 9 120 4 X X X X X X X X X X X X
M16 2 110 32 12 9 140 4 X X X X X X X X X X X X
M18 2,5 125 34 14 11 155 4 X X X X X X X X X X X X
M20 2,5 140 34 16 12 175 4 X X X X X X X X X X X X
M22 2,5 140 34 18 14,5 195 4 X X X X X # X X X X X X X
M24 3 160 38 18 14,5 210 4 X X X X X # X X X X X X X
M27 3 160 38 20 16 240 4 X X X X X # X X X X X X X
M30 3,5 180 45 22 18 265 6 X X X X X # X X X X X X X
M33 3,5 180 50 25 20 295 6 X X X X X # X X X X X X X
M36 4 200 56 28 22 320 6 X X X X X X X X X
M39 4 200 60 32 24 350 6 X X X X X X X X X
M42 4,5 200 60 32 24 375 6 X X X X X X X X X
M45 4,5 220 65 36 29 405 6 X X X X X X X X
M48 5 250 70 36 29 430 6 X X X X X X X X
M52 5 250 70 40 32 470 8 X X X X X X X X
M56 55 250 70 40 32 505 8 X X X X X X X X
M60 515 280 75 45 35 545 8 X X X X X X X X
M64 6 315 80 50 39 58,0 8 X X X X
M68 6 315 80 50 39 62,0 8 X X X X

Az - zarys przerywany.
(M..) Wymiar nie objety norma DIN 376.
# - tylko R45.

Produkujemy te z inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zal.1947



GWINTY METRYCZNE ISO.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW ZWYKLYCH (M).
Maszynowe automatowe (do nakr

etek) z chwytem wydtu Zzonym, przlotowym DIN357.

DIN357

60

wwwwwwww PM
EEmEmE——— e ma
IKZN|| IKZ ||, cp|HSSE|| HSS M
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: . skosna pow. | rowki srubowe . skosna pow.
rowki proste . rowki proste .
ISO 1 (4H) natarcia R15 R35 natarcia
ISO 2 (6H) R45 TiN
e ooad s E|= =g
Az Az Az Az TIiCN
rodzaj otworu
(110|100 (10| 0 10|10 I0{00 00| fan
Wiy )
P dhugosé 5 nakréj ox
® s a|l= % 5 E/1,5 | E/15 E/15 | E/L5 | E/15| E/1,5
3 | & s |F|6 g Cl2-3 |C/2-3 |B/3-5 |B/3-5 | C/2-3 [C/2-3 |C/2-3 |C/2-3 [B/3-5 |B/3-5
S ER A — | D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
P L | L | Lo, o | z| A5 | A5 A15 | A5
mm [ mm | mm|[mm[mm|mm| mm|mm
M1 025
(M 1,1) 0,25
M 12) 025
M 1,4) 03
(M 1,6) 0,35 55 15 1,1 1,25 2 X X X
(M 1,8) 0,35 55 15 1,2 1,45 2 X X X
M 2) 0,4 60 17 1,4 16 2 X X X
M 2,2) 0,45 65 20 1,6 1,75 2 X X X
(M 2,5) 0,45 65 20 1,8 205 3 X X X
M 3 0,5 70 22 2,2 25 3 X X X X X X X X X X
M35 06 80 25 25 21 29 3 X X X X X X X X X X
M 4 0,7 90 25 28 21 33 3 X X X X X X X X X X
M 45 075 |100 28 35 27 37 3 X X X X X X X X X X
M 5 0,8 100 28 35 27 42 3 X X X X X X X X X X
(M 55) 09 40 30 45 3
M 6 1 110 32 45 34 50 3 X X X X X X X X X X
M 7 1 110 36 55 43 60 3 X X X X X X X X X X
M 8 1,25 125 40 6,0 49 68 3 X X X X X X X X X X
M 9 125 |140 40 7 55 78 3 X X X X X X X X X X
M10 15 140 45 7 55 85 4 X X X X X X X X X X
M11 15 160 45 8 62 95 4
M12 1,75 180 50 9 7 102 4 X X X X X X X X X X
M14 2 200 56 11 9 120 4 X X X X X X X X
M16 2 200 63 12 9 140 4 X X X X X X X X
M18 2,5 220 63 14 11 155 4 X X X X X X X X
M20 2,5 250 70 16 12 175 4 X X X X X X X X
M22 2,5 280 80 18 15 195 4 X X X X X X X X
M24 3 280 80 18 15 210 4 X X X X X X X X
M27 3 315 90 20 16 240 4 X X X X X X X X
M30 3,5 315 100 22 18 265 6 X X X X X X X X
M33 3,5 355 110 25 20 295 6 X X X X X X X X
M36 4 400 110 28 22 320 6 X X X X X X X X
M39 4 400 125 32 24 350 6 X X X X X X X X
M42 4,5 450 125 32 24 375 6 X X X X X X X X
M45 4,5 500 140 36 29 405 6 X X X X X X X X
M48 5 500 140 36 29 430 6 X X X X X X X X
M52 5 560 160 40 32 470 8 X X X X X X X X
M56 55 560 180 40 32 505 8 X X X X X X X X
M60 515 560 180 45 35 545 8 X X X X X X X X
M64 6 630 200 50 39 580 8 X X X X X X X X
M68 6 630 200 50 39 620 8 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

(M..) Wymiar nie objety norma DIN 357.
Produkujemy te z inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zal. 1947




GWINTY METRYCZNE ISO. DIN371
GWINTOWNIKI WYGNIATAKI BEZROWKOWE DO GWINTOW ZWYKLY CH (M). DIN2174
Maszynowe z chwytem wydtu zonym, wzmocnionym DIN371.

3

——am As PM &y
St ‘Z.“]HIKZN IKZ || ssg|HSSE|| HSS ﬂ

Klasy . gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
wygniatakow: TR -‘
I
6H L ‘ i il T .
6HX e Il : TiN
6GX z rowkami z rowkami
smaro- smaro-
o wyrmi wmi | |TiCN
rodzaj otworu
E0—C =
TiALN
Wymiary
diugosc nakroj ol
g _ 4 < | 8 br - ox
® £ 2| < B 5 ] ~
N = z — = <} !
he] (=} = > ) ; o
8 2|2 X z e
2 S o C/2-3 C/2-3 C/2-3 C/2-3
) L | L| L | o 7]
mm mm |mm| mm [ mm [ mm | mm
M 2 0,4 45 8 2,8 21 185 3
M 22 045 45 9 2,8 21 20 3
M 25 0,45 50 9 28 21 23 3 e X X X e X
M 3 0,5 56 11 18 35 27 28 3 X X X X X X
M 35 0,6 56 12 20 4 3 325 3 e X X X e X
M 4 0,7 63 13 21 45 34 37 3 X X X X X X
M 45 0,75 70 16 25 6 49 415 3 X X X X X X
M 5 0,8 70 16 25 6 49 465 3 X X X X X X
(M 55) 09 80 17 30 6 49 505 3
M 6 1 80 19 30 6 49 555 3 X X X X X X
M 7 1 80 19 30 7 55 6,55 3 X X X X X X
M 8 1,25 90 22 35 8 62 74 3 X X X X X X
M9 1,25 90 22 35 9 7 84 3 e X e X X X
M10 15 100 24 39 10 8 93 3 X X X X X X
(M12) 1,75 110 28 44 12 9 11,1 3

(M..) Wymiar nie objety norma DIN 371.

Dabex

Rok zal.1947




GWINTY METRYCZNE ISO. DIN2181
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJNYCH (MF). DIN2184-2
Krotkie pojedyncze oraz w kompletach 2 sztukowych D IN2181.
PM ¥
Hesk [HSSE| [Hss || <°{ || MF
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: I 3 v a rowki wiérowe rowki wiérowe
1SO 1 (4H) proste proste
ISO 2 (6H) £Me = = TiN
50360
- L1 -
— a rodzaj otworu TiCN
D i
Wymiary e TiALN
2 md'UQOéé = | E ] Nrl A/G-8 Nrl A/G-8
© = E] - 5 r1. - 1. _
3 S1E0% g g < Nr3. c/2-3 Nr3. c/2-3 ox
a E & o =~ E—
P Ly L, | Lz | Od, (%] z pojedynczy kpl. 2 szt. pojedynczy kpl. 2 szt.
mm mm | mm | mm | mm | mm| mm |
x0,2 32 55 25 21 08 2 X X X X X X
x0,2 32 55 25 21 09 2 X X X X X X
x0,2 32 55 25 21 1,0 2 X X X X X X
x0,2 32 7 25 21 172 2 X X X X X X
x0,2 32 8 25 21 14 2 X X X X X X
x0,2 32 8 25 21 16 2 X X X X X X
x 0,25 36 8 28 21 175 2 X X X X X X
x 0,25 36 9 28 21 195 2 X X X X X X
x 0,35 40 9 28 21 215 3 X X X X X X
x 0,35 40 8 18 35 2,7 265 3 X X X X X X
x 0,35 45 9 20 4 3 315 3 X X X X X X
x0,5 45 9 20 4 3 30 3 X X X X X X
x 0,35 45 10 21 45 34 365 3 X X X X X X
x0,5 45 10 21 45 34 35 3 X X X X X X
x0,5 50 12 24 6 49 40 3 X X X X X X
x0,5 50 12 24 6 49 45 3 X X X X X X
x0,5 56 12 27 6 49 50 3 X X X X X X
x0,5 56 14 27 6 49 555 3 X X X X X X
x 0,75 56 14 27 6 49 52 3 X X X X X X
x 0,75 56 14 6 49 62 3 X X X X X X
x0,5 56 18 6 49 75 3 X X X X X X
x 0,75 56 18 6 49 72 3 X X X X X X
x1 63 22 6 49 70 3 X X X X X X
x 0,75 56 18 7 55 82 3 X X X X X X
x1 63 22 7 55 80 3 X X X X X X
x 0,75 63 20 7 55 92 4 X X X X X X
x1 63 20 7 55 90 4 X X X X X X
x 1,25 70 24 7 55 88 4 X X X X X X
x 0,75 63 20 8 62 102 4 X X X X X X
X1 63 20 8 62 100 4 X X X X X X
x 0,75 70 22 9 7 112 4 X X X X X X
X1 70 22 9 7 110 4 X X X X X X
x 1,25 70 22 9 7 108 4 X X X X X X
x1,5 70 22 9 7 105 4 X X X X X X
x1,5 70 22 11 9 115 4 X X X X X X
X1 70 22 11 9 130 4 X X X X X X
x 1,25 70 22 11 9 128 4 X X X X X X
x1,5 70 22 11 9 125 4 X X X X X X
x1 70 22 12 9 140 4 X X X X X X
x1,5 70 22 12 9 135 4 X X X X X X
x1 70 22 12 9 150 4 X X X X X X
x 1,5 70 22 12 9 145 4 X X X X X X
x1 70 22 12 9 160 4 X X X X X X
x 1,5 70 22 12 9 155 4 X X X X X X
x1 80 22 14 11 170 4 X X X X X X
x 1,5 80 22 14 11 165 4 X X X X X X
x2 80 22 14 11 160 4 X X X X X X
x1 80 22 16 12 190 4 X X X X X X
x1,5 80 22 16 12 185 4 X X X X X X
X2 80 22 16 12 180 4 X X X X X X
x1 80 22 18 15 210 4 X X X X X X
M22 x 1,5 80 22 18 15 205 4 X X X X X X
M22 X2 80 22 18 15 20,0 4 X X X X X X
M24 x1 90 22 18 15 230 4 X X X X X X
M24 x15 90 22 18 15 225 4 X X X X X X
M24 X2 90 22 18 15 22,0 4 X X X X X X
M25 x1 90 22 18 15 240 4 X X X X X X

Produkujemy te z inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabeéx

Rok zal. 1947




GWINTY METRYCZNE ISO. DIN2181
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJNYCH (MF). DIN2184-2
Krotkie pojedyncze oraz w kompletach 2 sztukowych D IN2181.
PM P
Hesk [HSSE| [Hss || <°{ || MF
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: rowki wiérowe rowki wiérowe
1SO 1 (4H) L1 proste proste
1502 (6H) 12 5 j - = TiN
50360 . N
- -
@ Q
E— rodzaj otworu TiCN
Wymiary e TiALN
s dtugos¢ » =
E glzl<]| 2|5 Nrl. A/6-8 Nrl. A/6-8
3 (3| 5 |¢ Nr3. C/2-3 Nr3. C/2-3 ax
o
2 | £]8]3 E
P Ly L, | Ls | Ody pojedynczy kpl. 2 szt. pojedynczy kpl. 2 szt.
mm mm | mm | mm | mm | mm| mm |
M25 x15 90 22 18 15 235 4 X X X X X X
M25 X 2 90 22 18 15 230 4 X X X X X X
M26 x15 90 22 18 15 245 4 X X X X X X
M27 x1 90 22 20 16 26,0 4 X X X X X X
M27 x15 90 22 20 16 255 4 X X X X X X
M27 X 2 90 22 20 16 250 4 X X X X X X
M28 x1 90 22 20 16 270 4 X X X X X X
M28 x 1,5 90 22 20 16 265 4 X X X X X X
M28 X2 90 22 20 16 260 4 X X X X X X
M30 x1 90 22 22 18 290 6 X X X X X X
M30 x15 90 22 22 18 285 6 X X X X X X
M30 X 2 90 22 22 18 280 6 X X X X X X
M30 x3 125 45 22 18 270 6 X X X X X X
M32 x15 90 22 22 18 305 6 X X X X X X
M32 X2 90 22 22 18 300 6 X X X X X X
M33 x 15 100 25 25 20 315 6 X X X X X X
M33 X2 100 25 25 20 310 6 X X X X X X
M33 X3 125 50 25 20 300 6 X X X X X X
M34 x15 100 25 28 22 325 6 X X X X X X
M35 x15 100 25 28 22 335 6 X X X X X X
M36 x15 100 25 28 22 345 6 X X X X X X
M36 X 2 125 40 28 22 340 6 X X X X X X
M36 x3 125 40 28 22 330 6 X X X X X X
M38 x15 100 25 28 22 365 6 X X X X X X
M39 x15 110 25 32 24 375 6 X X X X X X
M39 X 2 125 40 32 24 370 6 X X X X X X
M39 x3 125 40 32 24 360 6 X X X X X X
M40 x 1,5 110 25 32 24 385 6 X X X X X X
M40 X2 125 40 32 24 380 6 X X X X X X
M40 X3 125 40 32 24 370 6 X X X X X X
M42 x15 110 25 32 24 405 6 X X X X X X
M42 X2 125 40 32 24 400 6 X X X X X X
M42 x3 125 40 32 24 390 6 X X X X X X
M42 x4 150 60 32 24 380 6 X X X X X X
M45 x15 110 25 36 29 435 6 X X X X X X
M45 X2 125 40 36 29 430 6 X X X X X X
M45 x3 125 40 36 29 420 6 X X X X X X
M45 x4 160 65 36 29 410 6 X X X X X X
M48 x15 140 40 36 29 465 6 X X X X X X
M48 X2 140 40 36 29 460 6 X X X X X X
M48 x3 140 40 36 29 450 6 X X X X X X
M48 x4 180 70 36 29 440 6 X X X X X X
M50 x15 140 40 36 29 485 6 X X X X X X
M50 X2 140 40 36 29 480 6 X X X X X X
M50 X3 140 40 36 29 470 6 X X X X X X
M52 x 1,5 140 40 40 32 505 8 X X X X X X
M52 X2 140 40 40 32 500 8 X X X X X X
M52 X3 140 40 40 32 490 8 X X X X X X
M52 x4 180 70 40 32 480 8 X X X X X X
M56 x 1,5 140 40 40 32 545 8 X X X X X X
M56 x4 180 70 40 32 520 8 X X X X X X
M60 x1,5 160 40 45 35 585 8 X X X X X X
M64 x15 160 40 50 39 625 8 X X X X X X
M64 X3 180 56 50 39 61,0 8 X X X X X X
M68 x15 160 40 50 39 665 8 X X X X X X
M68 X3 180 56 50 39 650 8 X X X X X X

Produkujemy te Z inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabex

Rok zal. 1947




GWINTY METRYCZNE ISO.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (MF).

Maszynowe krétkie DIN2181.

DIN2181
DIN2184-2

PM i
IKZN | IKZ | |egelHSSE| | Hss || k°7 | [ MF
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: . skosna pow. | rowki srubowe . skosna pow.
rowki proste . rowki proste ;
I1SO 1 (4H) natarcia R15 R35 natarcia )
1SO 2 (6H) R45 TiN
s Tl ===
Az Az Az | |TICN
rodzaj otworu
= k_JH_I_I == k—JH_I_I TIALN
wymiary
g diugosé s nakroj ox
T 8 z | ? 5 C@ E/1,5 | E/15 E/15 | E/15 E/1,5 | E/15
S SIElR|5| 5B c/2-3| ci2-3 | B35 | B35 | C/2-3 | C/2-3 | C/23 | c/2-3 | B35 | BI3-5
o sBl|2|° D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | DI4-5
Cida 3 L L] LG|od o | z
mm mm mm | mm|mm|{mm| mm| mm
M1 x 0,2 32 55 25 21 08 2 X X X X X
M 11 x02 32 55 25 21 09 2 X X X X X
M 12 x0.2 32 55 25 21 10 2 X X X X X
M 14  x02 32 7 25 21 12 2 X X X X X
M 16 x02 32 8 25 21 14 2| «x X X x x
M 18 x0,2 32 8 25 21 16 2 X X X X X
M 2 x 0,25 36 8 28 21 1,75 2 X X X X X
M 22 x0,25 36 9 28 21 19 2 X X X X X
M 25 x035 0 9 28 21 215 3| x X X x x
M 3 x 0,35 40 8 18 35 2,7 265 3 X X X X X X X X X X X X
M 35 x0,35 45 9 20 40 3 315 3 X X X X X X X X X X X X
M35 x05 45 9 20 40 3 30 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 x 0,35 45 10 21 45 34 365 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 x 0,5 45 10 21 45 34 35 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 x05 50 12 24 60 49 40 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 x 0,5 50 12 24 60 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 55 x0,5 56 12 27 60 49 50 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 x 0,5 56 14 27 6,0 49 555 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 x 0,75 56 14 27 6 49 52 3 X X X X X X X X X X X X
M 7 x 0,75 56 14 6 49 62 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x0,5 56 18 6 49 75 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x 0,75 56 18 6 49 72 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x1 63 22 6 49 70 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 x 0,75 56 18 7 55 82 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 x1 63 22 7 55 80 3 X X X X X X X X X X X X
M10 x 0,75 63 20 7 55 92 4 X X X X X X X X X X X X
M10 x1 63 20 7 55 90 4 X X X X X X X X X X X X
M10 x 1,25 70 24 7 55 88 4 X X X X X X X X X X X X
M11 x 0,75 63 20 8 62 102 4 X X X X X X X X X X X X
M11 x1 63 20 8 62 100 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x 0,75 70 22 9 7 112 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x1 70 22 9 7 110 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x 1,25 70 22 9 7 108 4 X X X X X X X X X X X X
M12 x1,5 70 22 9 7 105 4 X X X X X X X X X X X X
M13 x15 70 22 1 9 115 4 X X X X X X X X X X X X
M14 x1 70 22 11 9 130 4 X X X X X X X X X X X X
M14 x 1,25 70 22 1 9 128 4 X X X X X X X X X X X X
M14 x1,5 70 22 11 9 125 4 X X X X X X X X X X X X
M15 x1 70 22 12 9 140 4 X X X X X X X X X X X X
M15 x1,5 70 22 12 9 135 4 X X X X X X X X X X X X
M16 x1 70 22 12 9 150 4 X X X X X X X X X X X X
M16 x1,5 70 22 12 9 145 4 X X X X X X X X X X X X
M17 x1 70 22 12 9 160 4 X X X X X X X X X X X X
M17 x1,5 70 22 12 9 155 4 X X X X X X X X X X X X
M18 x1 80 22 14 11 170 4 X X X X X X X X X X X X
M18 x 1,5 80 22 14 11 165 4 X X X X X X X X X X X X
M18 x2 80 22 14 11 16,0 4 X X X X X X X X X X X X
M20 x1 80 22 16 12 190 4 X X X X X # X X X X X X X
M20 x15 80 22 16 12 185 4 X X X X X # X X X X X X X
M20 X2 80 22 16 12 180 4 X X X X X # X X X X X X X
M22 x1 80 22 18 145 210 4 X X X X X # X X X X X X X
M22 x 1,5 80 22 18 14,5 205 4 X X X X X # X X X X X X X
M22 x2 80 22 18 145 20,0 4 X X X X X # X X X X X X X
M24 x1 90 22 18 14,5 230 4 X X X X X # X X X X X X X
M24 x15 90 22 18 145 225 4 X X X X X # X X X X X X X
M24 X2 90 22 18 14,5 22,0 4 X X X X X # X X X X X X X
M25 x 1 90 22 18 145 240 4 X X X X X # X X X X X X X
# - tylko R45.

Az - zarys przerywany.

Produkujemy te z inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintow.

Dabex

Rok zal. 1947




GWINTY METRYCZNE I1SO. DIN2181
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJNYCH (MF). DIN2184-2
Maszynowe krétkie DIN2181.

PM &
IKZN| | IKZ || ,gop|HSSE||Hss ﬁ MF’

Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: . skosna pow. | rowki srubowe . skos$na pow.
rowki proste . rowki proste ;
I1SO 1 (4H) natarcia R45 R35 natarcia )
1SO 2 (6H) TiN
i TEEEEEE
TiCN
rodzaj otworu
wymiary

g diugosé s nakroj =4 ox

T 8 z | ? 5 d} E/1,5 | E/15 E/15 | E/15 E/1,5 | E/15

S IR cl2-3| ci2-3 | Bi3-5 | B35 | C/2-3 | C/2-3 | c/2-3 | c/2-3 | B35 | BI3-5

o sl|2|° D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | DI4-5

3 L L] LG o o | z

mm mm | mm|mm|{mm| mm | mm
M25 x15 90 22 18 14,5 235 4 X X X X X X X X X X X X
M25 X2 90 22 18 14,5 230 4 X X X X X X X X X X X X
M26 x15 90 22 18 14,5 245 4 X X X X X X X X X X X X
M27 x1 90 22 20 16 26,0 4 X X X X X X X X X X X X
M27 x15 90 22 20 16 255 4 X X X X X X X X X X X X
M27 X2 90 22 20 16 250 4 X X X X X X X X X X X X
M28 x1 90 22 20 16 27,0 4 X X X X X X X X X X X X
M28 x1,5 90 22 20 16 265 4 X X X X X X X X X X X X
M28 X2 90 22 20 16 26,0 4 X X X X X X X X X X X X
M30 x1 90 22 22 18 29,0 4 X X X X X X X X X X X X
M30 x15 90 22 22 18 285 4 X X X X X X X X X X X X
M30 X2 90 22 22 18 28,0 4 X X X X X X X X X X X X
M30 X3 125 45 22 18 270 4 X X X X X X X X X X X X
M32 x1,5 90 22 22 18 305 4 X X X X X X X X X X X X
M32 X2 90 22 22 18 30,0 4 X X X X X X X X X X X X
M33 x1,5 100 25 25 20 315 4 X X X X X X X X X X X X
M33 X2 100 25 25 20 31,0 4 X X X X X X X X X X X X
M33 X3 125 50 25 20 30,0 4 X X X X X X X X X X X X
M34 x15 100 25 28 22 325 6 X X X X X X X X X X X X
M35 x1,5 100 25 28 22 335 6 X X X X X X X X X X X X
M36 x15 100 25 28 22 345 6 X X X X X X X X X X X X
M36 X2 125 40 28 22 340 6 X X X X X X X X X X X X
M36 X3 125 40 28 22 330 6 X X X X X X X X X X X X
M38 x1,5 100 25 28 22 365 6 X X X X X X X X X X X X
M39 x15 110 25 32 24 375 6 X X X X X X X X X X X X
M39 X2 125 40 32 24 370 6 X X X X X X X X X X X X
M39 X3 125 40 32 24 360 6 X X X X X X X X X X X X
M40 x1,5 110 25 32 24 385 6 X X X X X X X X X X X X
M40 X2 125 40 32 24 380 6 X X X X X X X X X X X X
M40 X3 125 40 32 24 370 6 X X X X X X X X X X X X
M42 x15 110 25 32 24 405 6 X X X X X X X X X X X X
M42 X2 125 40 32 24 40,0 6 X X X X X X X X X X X X
M42 X3 125 40 32 24 390 6 X X X X X X X X X X X X
M42 x4 150 60 32 24 380 6 X X X X X X X X X X X X
M45 x15 110 25 36 29 435 6 X X X X X X X X X X X X
M45 X2 125 40 36 29 430 6 X X X X X X X X X X X X
M45 X3 125 40 36 29 420 6 X X X X X X X X X X X X
M45 x4 160 65 36 29 410 6 X X X X X X X X X X
M48 x15 140 40 36 29 465 6 X X X X X X X X X
M48 X2 140 40 36 29 460 6 X X X X X X X X X
M48 X3 140 40 36 29 450 6 X X X X X X X X X
M48 x4 180 70 36 29 440 6 X X X X X X X X X
M50 x 1,5 140 40 36 29 485 6 X X X X X X X X X
M50 X2 140 40 36 29 480 6 X X X X X X X X X
M50 X3 140 40 36 29 470 6 X X X X X X X X X
M52 x15 140 40 40 32 505 6 X X X X X X X X X
M52 X2 140 40 40 32 500 6 X X X X X X X X X
M52 x3 140 40 40 32 490 6 X X X X X X X X X
M52 x4 180 70 40 32 480 6 X X X X X X X X X
M56 x15 140 40 40 32 545 6 X X X X X X X X
M56 x4 180 70 40 32 520 6 X X X X X X X X
M60 x15 160 40 45 35 585 6 X X X X X X X X
M64 x15 160 40 50 39 625 6 X X X X X X X X
M64 x3 180 56 50 39 61,0 6 X X X X X X X X
M68 x15 160 40 50 39 665 6 X X X X X X X X
M68 x3 180 56 50 39 650 6 X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

N 2P
Produkujemy te z inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas y oraz skoki gwintow. D o b c x

Rok zal.1947




GWINTY METRYCZNE ISO.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (MF).
Maszynowe z chwytem wydiu zonym, wzmocnionym DIN371.

DIN371

__ =
= —r PM
IKZN|| IKZ2 HSSE
HSSE HSs MF
Klasy g gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikéw: N - _ a | rowki proste skosna pow. | rowki srubowe rowki proste skosna pow.
ISO 1 (4H) ‘= e P natarcia R15 R35 P natarcia
ISO 2 (6H) 4-&!%’ R45 TiN
0369 ‘ =E|aase El==a«
) o )| || @m| = :
o o ‘ Az Az Az z_| |TiCN
r \ - rodzaj otworu
— OO DD oD oo
S 11 [0 |0 D]
wymiary
P diugosé B nakroj & oXx
3 slz]<|% £ E/L5 | E/L5 E/5 | EN5 | EIL5]| ENS
S AR 2 & “illcios |crzs |mias [pies [ci2a |ca |orzs |cizs [pies [mes
2 ER R D/4-5 | D/4-5 D/4-5 | D/4-5
P L | L]0, 2|z
mm mm | mm|mm|{mm| mm [ mm
M1 x0,2 40 55 25 21 08 2 X X X X X
M 11 x0,2 40 5,5 25 21 09 2 X X X X X
M 12 x0.2 40 55 25 21 10 2 X X X X X
M 1,4 x0,25 40 7 25 2,1 1,15 2 X X X X X
M 16 x0,25 40 8 25 21 135 2 X X X X X
M 18 x0,25 40 8 25 2,1 155 2 X X X X X
M 2 x 0,35 45 8 28 21 165 3 X X X X X
M 22 x0,35 45 9 28 2,1 185 3 X X X X X
M25  x0,35 50 9 28 21 215 3 X X X X X
M 3 x 0,35 56 8 18 35 2,7 265 3 X X X X X X X X X X X X
M 35 x0,35 56 9 20 4 3 315 3 X X X X X X X X X X X X
M 4 x 0,5 63 10 21 45 34 35 3 X X X X X X X X X X X X
M 45 x0,5 70 12 25 6 49 40 3 X X X X X X X X X X X X
M 5 x 0,5 70 12 25 6 49 45 3 X X X X X X X X X X X X
M 55 x05 80 12 30 6 49 50 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 x 0,5 80 14 30 6 49 55 3 X X X X X X X X X X X X
M 6 x 0,75 80 14 30 6 49 52 3 X X X X X X X X X X X X
M 7 x 0,75 80 14 30 7 55 62 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x 0,75 80 18 30 8 62 72 3 X X X X X X X X X X X X
M 8 x1 90 22 35 8 62 70 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 x 0,75 80 18 30 9 7 82 3 X X X X X X X X X X X X
M 9 x1 90 22 3 9 7 80 3 X X X X X X X X X X X X
M10 x 0,75 90 20 35 10 8 92 3 X X X X X X X X X X X X
M10 x1 90 20 35 10 8 90 3 X X X X X X X X X X X X
M10 x 1,25 100 24 39 10 8 88 3 X X X X X X X X X X X X

Az - zarys przerywany.

Produkujemy te z inne wymiary gwintownikéw ich wersje (typy) i klas

y oraz skoki gwintéw.

Dabeéx

Rok zal.1947



GWINTY METRYCZNE ISO.
GWINTOWNIKI DO GWINTOW DROBNOZWOJINYCH (MF).
Maszynowe z chwytem wydtu zonym, przelotowym DIN374.

DIN374

DIN2184-1

— e PM B
IKZN|| IKZ2 HSSE|| HSS MF
HSSE
Klasy gwint prawy gwint lewy LH pokrycie
gwintownikow: o u - . skosna pow. | rowki srubowe . skosna pow.
T o rowki proste . rowki proste ;
ISO 1 (4H) — B natarcia R15 R35 natarcia )
1SO 2 (6H) ‘llm> <Ms TiN
o Ll || =)<«
5} - — — — —
Lz o Az Az Az TiCN
Im. 3! =|>ms rodzaj otworu
(10 (0|0 0|1 (1) |0 @™
TiIALN
Wymiary
P dhugosé _ nakroj  al ox
T 8 zl= % g E/15 | E/L5 E/15 | E/L5 | E/15 | E/15
g R RHERE c/2-3 [cr2-3 B35 (B35 |C/23 |ci23 |cr2-3 |ci23 |BI35 |BI35
= EREA N D/4-5 | DI4-5 D/4-5 | D/4-5
P L | L | Le|Ody 2| z
mm mm | mm [mm| mm| mm 